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W E R K Z E U G M A S C H I N E N  F A B R I K  O E R L I K O N

U E B E R S I C H T

ü ber d ie

“O erlik o n " -  20 m/m M unition .

V*

O erlik o n





U e b e rs ic h t über d ie  "O erlikon" 20 m/m O u n itio n .

Die W erkzeugm aochincnfabrik O crlikon  t e i l t  ih r e  20 m/n ’’u r .i t io n  

in  Bezug a u f  d ie  P lu g b ah n e ig en sc h aften  in  2 H auptgruppen:

Die e r s t e  Gruppe um fasst r l l e  Sprenggeschosse m it A u fsch lag 

zünder sowie d ie  dazu g eh ö rig en  U ebungsgeschosse, 

d ie  zw eite  Gruppe um fasst sä m tlich e  la n z e r -S p i tz g e s c h o s s e .

Jede Gruppe h r t  ih r e  e igene  S c h u s s ta fe l .

Die f,'un ition  b e id e r  Gruppen b e s i t z t  d ie  

A nfangsgeschw ind igkeit von 850 m /se k ., das Gewicht d e r 

Gruppe Sprenggeschosse b e t r ä g t  c a . 124 g r . ,

d a s je n ig e  d e r  Gruppe P anzergeschosse  c a . 139 g r .

Die P un ib ion  b e id e r  G eschossgruppen h a t 

b is  a u f  1000 m p r a k t is c h  d ie  g le ic h e n  ^ lu g b a h n e ig e rs c h a f te n .

N achstehende A u fs te llu n g  g ib t  e in e  Ueber

s i c h t  ü ber d ie  e in z e ln e n  J 'u n i t io n s s o r te n .  Die A u fs te llu n g  i s t  

n ic h t  nach den f lu g b a h n te c h n isc h e n  E ig en sch a fte n  sondern  nach 

den m i l i tä r i s c h e n  E ig e n sc h a fte n  u n t e r t e i l t .

In  d e r  Gruppe U ebungsgeschoere f in d e t  

man d ah er sowohl G esch o sso rten  der Gruppe S prenggeschosse  . i  ; 

e in e  S o rte  d e r  Gruppe P an zerg esch o sse  (DG).

Die nach fo lg en d en  Gruppen Goren; ;e. ■ '

und P an zerg esch o sse  e n tsp re c h e n  dann w ieder d e r  eingangs erw ähn-

te n  U n te r te i lu n g ,



C.

G ruppe: U ebungsgeschosse.

1 . ) PP Die P la tz -P a tro n e  g e s t a t t e t  e in  B lir .d sc h ie sse n  im

au to m atisch en  D euer, ohne dass wie ü b lic h  B l in d s c h ie s s -  

a p p a ra te  g eb rau c h t w erden. Die T re ib lad u n g  des Ge

sc h o sses  i s t  gegenüber den anderen  P a tro n en  v e r s t ä r k t .  

Der G eschosskörper i s t  aus K arto n . Die F üllm asse des 

G eschosskörpers i s t  g e p re s s te s  B le i s a lz .  Auf c i r c a  SO m 

i s t  das G eschoss z e r p l a t z t .

2. ) ÜG P a tro n e  m it U ebungo^eschoss . Die b a l l i s t i s c h e n  ''ig e n -

s c h a f te n  d ie s e r  P a tro n e  e n tsp re c h e n  d en jen ig en  d e r  

Z ündergruppe. Der G eschosskörper i s t  aus S ta h l  ange

f e r t i g t  und a u f  Gewicht a u sg e b o h rt.

5 .)  UL B a l l i s t i s c h  e n t s p r ic h t  d ie s e  P a tro n e .d e n je n ig e n  d e r 

S prenggeschoss-G ruppe. Das G eschoss h a t e in e  L eucht

s p u r , d ie  b is  au f c a . 2S°0 -  5000 m k la r  s ic h tb a r  i s t .

4 .)  PG Die P u lv e rlad u n g  e n t s p r i c h t  d e r  s c h a r fe n  P anzerm unition ..

Das G eschoss b e s te h t  aus g eh ä rte te m  S ta h l ,  e n th ä l t  ab e r 

k e in e  Ladung. Die b a l l i s t i s c h e n  E ig e n sc h a fte n  d ie s e r  

P a tro n e  e n tsp re c h e n  d e n je n i en d e r  sc h a rfe n  P an zer

g e sc h o sse .
V*

Gruppe: S p ren g g esch o sse .

1») SG Die SG P a tro n e  e n th ä l t  norm ale P u lv e rlad u n g  ( Vo = 850 m 

pro S e k .) Das G eschoss i s t  m it einem em p fin d lich en  

fom entanzünder v e rse h en  und e n th ä l t  e in e  Sprengladung 

von c a . 9 g r .  T ro ty lo
»

Oe £l ifcon



2 .)  SB

3o) SL

4«) HB

? . )  HL

6 . ) HD

7 . ) HZ

t

Vj

1 . ) PL

2, ) PB

-  3 -

Die Sprengladung b e t r ä g t  1 ,8  g r .  T r o ty l ,  d ie  Brar.d- 

ladung  3 g r .  w e is se r  Phosphor. Das G eschoss h a t e in e

L euch tdauer b is  a u f  1000 m.

Das Geschoss i s t  m it einem em p fin d lich en  "om entan- 

zühder v e rseh en  und e n th ä l t  e in e  Sprengladung von ca .

3 g r .  T ro ty l .  Ausserdem h a t das G eschoss noch e in e  

L eu ch tsp u r von min. 1300 m.

D ieses G eschoss e n t s p r i c h t  im Aufbau dem SG. Als 

Sprengladung w ird P e n try l  verw endet, w elche c i r c a  9 g r .  

b e t r ä g t .

Das G eschoss e n t s p r ic h t  dem SL. Die Sprengladung be

t r ä g t  c i r c a  3 g r .  P e n tr y l .

Das G eschoss e n th ä l t  e in e  H ochbrisanzladung  von 

P e n try l  und e in e n  p y ro tec h n isch e n  Z e itz ü n d e r  ( S e lb s t 

z e r l e g e r ) ,  w elcher das G eschoss nach c i r c a  8 Sekunden 

zur A u to d e s tru k tio n  b r in g t .

Das HZ e n t s p r i c h t  dem HL und b e s i t z t  z u s ä tz l ic h  e in en  

p y ro te c h n isc h e n  Z e itz ü n d e r , d e r  nach c i r c a  7 Sekunden

zur A u to d e s tru k tio n  f ü h r t .

Gruppe: P an ze rg e sch o sse .

Die P a tro n e  e n th ä l t  norm ale P u lv e rlad u n g  und e in  Ge

sch o ss aus g eh ä rte te m  S p e z ia l s t a h l .  Das G eschoss h a t 

e in e  b is  a u f  c a . 2100 m re ic h e n d e  L eu c h tsp u r.

Das G eschoss b e s te h t  aus g eh ä rte tem  S p e z ia ls ta h l  und 

e n th ä l t  e in e  aus weissem Phosphor b es teh en d e  Brand

m asse. sowie e in e  k le in e  Brrrer-' la d u n r , d ie  das G eschoss



-  4 -

beim D urchschlagen  des P anzers zur Z erlegung und d ie  

Brandmasse zur Entzündung b r in g t .

3») PS Das G eschoss b e s te h t  aus g e h ä rte te m  S p e z ia ls ta h l  und 

e n th ä l t  e in e  Sprengladung von c s .  4 g r .  D e to n i t .  Es 

k r e p i e r t  beim D urchschlagen  des P a n z e rs .

4«) PZ Das G eschoss b e s te h t  aus g eh ä rte tem  S p e z ia ls ta h l  und 

t r ä g t  e in en  B odenzünder. Die Sprengladung b e s te h t  aus 

c a . 2 ,2  g r .  T ro ty l .  Der Bodenzünder zündet beim Auf

sc h la g  und z e r l e g t  das G eschoss beim D urchdringen des 

P a n z e rs . Ein e b e n fa l l s  v o rg ese h en e r L e u c h tsa tz  b ew irk t 

e in e  a u f  o a . 600 m re ic h en d e  L eu o h tsp u r.

L i/2 7

O e rlik o n , 1 0 .3 .3 6 .



V.

______ M a te ria l: Stückzahl

Festigkeit kg mmz Streckgrenze kg mm1 Dehnung u/o

R ohte il: Buch
stabe

Buchstabe 
kommt vor Aenderung Tag Name

— ! , Fertiggewicht kg Rohgewicht kg Maßstab Tag Name
ohne ¿eichen rohe Fläche

W  Schlichtflache '
Entworfen Werkzeugmaschinen-

«* glatte Fläche 2  •’ / £  C 3 V ■». Fabrik Oerlikon
assmass Ad mass V  Schruppfläche V W  Feinschlichtfläche

Geprüft

B / r n d -  G e s c h o s s .
Ersatz fü r: 
Ersetzt durch:

Abt.: WA M
P P

ftU. Z flii'h



aasmass I Abmass

M a te ria l: Stückzahl — —
•

Festigkeit ng mm* iStreckgrenze kg mm* Dehnung u/a

•R ohte il: Buch
stabe

Buchstabe
kommt vor Aenderung Tag Name

Fertiggewicht kg Rohgewicht kg Maßstab

2 - 1

Tag | Name
Fntwc~,en I '

Gezei hnet
Geprüft I *

Werkzeugmaschlnen- 
Fabrik Oerllkon

ohne Zeichen rohe Fläche 
*» glatte Flache
V  Schruppfläch»

W  SchllchtfUche
V W  FelnschllchtflSche

Abt.: WAM Ubungrsgrescho?.s
U<3

Ersatz fü r:
Ersetzt durch:



>s«mass Abmaee

M ate ria l: Stückzahl - ----------------- - ------ ------

I

Festigkeit kg mm1 ¡Streckgrenze kg mm*l Dehnung u/o

•
R ohte il: Buch

stabe
Buchstabe I . . i
kommt vor | Aenderung | Tat, Name

Fertiggewicht kg Rohgewicht kg MaOstab

2 : 1
tn tw o r f t r
Gezeichnet
- enruft

Tag Name

&
Werkzeugmaschinen- 

Eabrik Oerlikon
ohne Zeichen rohe Flacne

glatte Flach«
V  Schruppflache

W  SchllchtUdcbe
V W  F'elnschllchtfiäche

Ubungrspesc/wss 
rru't ¿ectchispcir. UL

Ersatz fü r:
Ersetzt durch:Abt.:WAM



M a te ria l;

F estigkeit kg mm- IStreckgren/e kg nun- Dehnung w/e

R ohte il:

Fertiggewicht kg Rohgewicht «g

ot ne Zi lei.ei. f '.n r  ( iduha 
-«* glatte 1 luche
V  50nrunp;l.r:che

W  Schllcntfiache
Felnschiichtfläche

Stückzahl

Maßstab

2 -f

I

i

I Bucftbieve . ,
| komm. vor | Aendorung Tag Name

Tag Name
Entworfen
Gezeichnet
Geprüft

Werkzeugmaschlnen- 
Fabrlk Oerllkon

P anzer - Giere/) es $ Ersatz fü r;
Ersetzt durch:Abt.: WA M



v'

W erkstoff: Stückzahl

p e8 tigke ,t ky m m- S tfe i.kg renze  kg mm-'i Dehnung °o

Rohteil Hu • h £} uc • ■ ■.. 1 a f h

Stau» k o rt/r . ’ von ' Aenderum T ag Name

f e r i iq q f * .  i IZ lf-y g r. Rohgew icht ng Ma ßstab Tag

n-dSt-

D h f, k '...¿hl 
-  j 'f l 'te  Fi .Che

X ' ( h u V i  cne

W  > <■,; th ttlu ch e  
• V V ’ elnacb'h, h f  l. t ■ e 2  z h . a - J J * ,

/Werkzeugmaschinen 
(  Fabrik Oerlikon

Abt :WAM S p re n  qr - G rc w a te
Ersat.’ ’ fü r :
Ersetzt durch :

■



' S /

*

P«mass I Abmass

M a te ria l: Stückzahl --------- -----------------------_

Festigkeit kg mm2 Streckgrenze kg mm2 Dehnung 0/®

-

Rohteil: „ Buch
stabe

Buchstabe I . .komml vor 1 A.nderuag Tag Name

Fertiggewicht kg Rohgewicht kg Maßstab

2 -'/
la g  Name

6 3^
ohne Zeichen rohe Fläche

*» glatte Fläche
V  Schruppfläche

W  Schllchtfläche
V W  Feinschlichtfläche

Entworfen
Gezeichnet
Geprüft

Werkzeugmaschinen- 
L - , Fabrik Oerlikon

S p r e n g e n d  - 
G r a n & t e .

Ersatz fü r:
Ersetzt durch:

Abt.: WA M



L 1

M ateria l: Stückzahl

Festigkeit kg mm1 Streckgrenze fcg »nm*| Dehnung * /q

■

Rohteil: Buch- 1 Öuchstaoe 
stabe 1 kommt vor Aenderung Tag i Name

Fertiggewicht kg Rohgewicht Kg
Maßstab

f . y

Tag Name
£"ntworfen

G e z .k h n .t ¿0.0 ${f
GeorCft 1

Werkzeugmaschinen- 
Fabrik Oerllkon

onne Zeichen rone Fische
— glatte Flflche
V  Schruppf !«jcne

V V  Schllcnt'läche
W V  Felnscf -:htfläche

Spreng g ra n u le  
¿ e u c h ts p u r 5L

Ersatz fü r:
Ersetzt durch:Abt: WAM



M a te ria l:

Festigkeit kq mm- Streckgrenze kg roro'M Dehnung *>/©

R ohteil:

Fertiggewicht kg Rohgewicht kg
ohne Zeichen rohe Fläche 

*» glatte Flache 
V  Schruppflöche

Stückzahl

2 9. Apr. 1935
öuch- I öuchstaoo i 
stabe kommt vor 5 Aenderung Tag Name

Maßstab

asmase
i----------- Abrnatss

W  SchllchtOächo 
’v ' W  FelnschlichtHäche

Tag
Entworfen 
Gezeichnet
Geprüft ¡

Werkzeug maschinen- 
Fabrik Oerlikon

SBL
Ersatz fü r 1.
Ersetzt durch:Abt: WA M

J ^ r e n ^ b r ^ n o /-  Gr&r-r&be



s>mast  | Abmass

M a te ria l:

Festigkeit kg mm» Streckgrenze kg mrr»2 Dehnung v/e

R ohte il:

Fertiggewicht kg Rohgewicht kg

ohne Zeichen rohe Flache 
~  glatte Flache
V  Schruppflache

W  Schllchtflache
V W  Felnschlichtfläche

Stückzahl — ------------ -------------------------------

Buch
stabe

Buchstabe 
kommt vor

Aenderung j Tag Name

Maßstab

£ ' /
j Tag

Entworfen
Gezeichnet jr Ift

Name
Werkzeugmaschinen- 

Fabrik Oerlikon

f to c h h r /s o n z
G ra n c j^ e .

Ersatz fü r:
Ersetzt d u rch :

Abt.: WA M



i

P«S9rr«R» | Ab

M a te ria l:

F e s tig ke it kg m m 1 JS treckgrenze kp m m q Dehnung * t>
Z Z Z Z Z Z Z Z  > ' -

R ohteil:

" e rtlggew ich t kg Rohgew icht > 9

Stückzahl

Huch- I övch^tace  j 
stab»* j kom m t vo r ! Aenderung I Tag Name

' ne ¿ tc an rohe Hache 
— glatte Fliehe 
S7 Scnruon^iAche

Schllchv'täche 
V V 7 ’ Felnachlichtfl^che

MaBstab

2 > . 'Z

T ag

Abt.:WAM

lje . ’ « :hnet 

G enruft

Nam e.

X  i W erkzeugm aschinen- 
Eabrik Oerhkon

Hochbrisonz beacht 
dranate

Ersatz fü r :

Ersetzt du rch :



M ateria l:

F estig ke it kg mm Streckgrenze'*?» mm’ Dehnung

Rohteil:
F e rtiggew ieh t R ohgew icht kg

Stückzahl

/
! 5 u . Ö u C l  z‘31-t- A enderung Tag Name
-Jaiie ks-ni’t * —

Tsg

. A b  ■ .'¿S.

*0
:• GhfUr tie  3' t  -.

—’ verpui - 1

Maßstab

2 ' f
Werk zeug maschinen- 

Oerlikon
» v a r K ie u i

F a b r i k

fy,oc/?6r/sa 'f?z ■ ¿2ra'/?a'/e 
z ^ 7 / Z  D a /y ie J  z ^ / i a ^ g

Ersatz für:
Ersetzt durch:

Abt.: WAK /<9



M a te ria l: Stückzahl
, . I

!

■ .............• - -  - 1
i. i

. . i
Festigkeit kg mm* j Streckgreme kg mmtj Dehnung

Rohteil: Buch* 1 Buchstabe 
stabe | kommt vor Aenderung i Tag Name

Fertiggewicht kg Rohgewicht kg Maßstab

Z  7
Entworfen

Gezeichnet
Geprüft

T

ZI.
ag Name

Werkzeugmas! 
Fabrik Oerl

;binen-
ikonohne Z Heben rohe FUohe 

glatte Fliehe
V  SchruppflAche

W  Schlichtfläche
V W  Felnechllchtfläche

Paeemees Abmass
Ersatz fü r:

M n c h b r i s a n z  -  i.' e u c h /  o ra  neide Ersetzt durch:

Abt.. W AM Z fo p p  e /z u n d e r . HZ.



Passmaßb Abmass

M ateria l: Stückzahl

Festigkeit kg mm2 Streckgrenze kg mm* Dehnung »/t»

/

R ohte il:

Fertiggew icht kg Rohgewicht kg Maßstab

z /
ohne Zeichen rohe Fläche 

«*» glatte Fläche
V  Schruppfläche

W  Sehllchtfläche
V W  Feinschlichtfläche

Entworfen ! j Z ? / ’
Gezeichnet Ä .
Geprölt ; 

Buch
stabe

Buchstabe 
kommt vor Aenderung Tag Nams ’

Tag Name
Werkzeugmaschinen- 

Fabrik Oerllkon

Abt.: WA M
Panzer- Wuchtgeschoss

PL
Ersatz fü r:
Ersetzt durch:



Pasama^*» j Abthas»

M ateria l: Stückzahl

Festigkeit kg mm' Streckgrenze kg mm*! Dehnung ü/e

1

Rohteil:

Fertiggewicht kg Rohgewicht Kg Maßstab
ohne Zeichen robe F loche 

— glatte Flache
V  SchruppflSche

W  Schllchtfiache
V ? 7  Felnechhchtfldche

Abt.: WA M
Panzer - ßranatyranafe

1

1 . . ■
1

•
i1

Buch
stabe

öucnataoe | Aenderung
kcn’' n:t vor J

Ta.) Name

; ntw.

lag 1 Name
, n : I

, 4 :
Werkzeug maschinen- 

Fabrik Oerllkon

E rsetzt du rch .

ß ß



V, '

■ 1 -
i

■ i

Pasan-iis* j AbnifiB«

M a te ria l: Stückzahl 5 ! - | j

1 i
i ■ ; :

1 : 1 i.
auch- j S uchst«»  Aflnd.rv«B T»9 , IM»™
stabe ! Kommt vor , M y

Festigkeit kg mm1 |5treckgrenze kg m m ij Dehnung «>/•

/
Rohteil:

Fertiggewicht kg Rohgewicht kg Maßstab Tag Name

Entwor'en

(i»i« iehn«t
Geprüft

Werkzeugmaschinen- 
Fabrik Oerlikon

ohne ?oicoen rohe Fläche 
*%• glatte Fläche
V  Schroppfl^che

W  Schlichtflache
V V V  Felnschbchtflächo

Abt.:WAM
Panzer ■ Sprenggeschoss

PS
Ersatz fü r:

Ersetzt d u rch :



1
1

11

' !

Paasmaes 1 Abmass

M ateria l: Stückzahl

I

I
j

I
Festigkeit kg mm; ¡Streckgrenze kg m«r»*| Dehnung ty©

Rohteil:
! i

buch- ' Buchstabe | Aenderung
stab» ! kommt vor I Tag Name

Fert.ggewicht 425 Rohgewicht gf Maßstab

2:1
Entworfen
Gezeichnet

Geprüft

Tag Name

225-31 &
Werkzeugmaschinen- 

Fabrik Oerlikon
onne Zeichen rohe F'äcrv'

■*» ylatio r'l.iche
V’ SchruppflnChe

W  SchllchtRÄche
V V ’T elnschhcht*:. che

Abt: WA M
Panzer- Granate m t Pu/sc/Pap- 

Zän Per pz
Ersatz für:
Ersetzt du rch :



/

Abmass

M a te ria l:

Festigkeit kg mm1 |Streckgrenze kg m m ij Dehnung ü/e

Rohteil:

Fertiggewicht <j2 gr Rohgewicht kg

ohne Zeichen rohe Fläche 
~  glatte Fläche
V  Schruppfläche

W  Schllchtfläche
V W  Felnschhchtflftche

.: WAM

Stückzahl

Maßstah

Z7

Buch»
stabe

Buchstabe | 
kommt vor I Aenderung

Name
Entworfen i j / 2 /7

Gezeichnet .

Fbnzerg/anate mit ¿euc/rfspur 
u n d  ftu ftd d a p z u n d e r

Tag Name

Werkzeugmaschinen- 
Fabrlk Oerlikon

ZZZ
Ersatz fü r:
Ersetzt durch:



i

3

$
í

NKE EKK
HHK Kari Könyvtár



5»


