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X. S z é ls ia a k .
/«  r a j z  s z .s  1333 10402» 1 /

Á lta lá n o s  h a tá ro zv án y o k .

1 . /  G y á r tá s i s o r o z a t i  1000 d rb . Egy g y á r tá s i  s o ro z a t  le h e tő le g  
egy adagból szárm azzék .

2. /  Á tv é te l i  s o ro z a t i  5000 drb» A s o ro z a t  az e l k é s z í t é s i  évben 
fo ly ó s z á rn a !  je lö le n d ő  meg. Minden n a p tá r i  évben l .= e s  sorszám m al 
k ezd ik  a m e g je lö lé s t .

A n y ag e lő iráa

3 . /  a . /  süveg / « r a j z  s z . s  1333 10402-2» / MOSZ 2 3 .A .V III .2 3 .K . 
b . /  központozó gyűrű / » r a j z  sz .«  13D 10402-l« /A .V X I.23 . 
e . /  központozó c sa v a r  / « r a j z  s z .»  13? 10402-3« / HASZ A .42.

l l .H H i.0 8 8 .
d . /  r ö g z í tő  c sa v a r  / « r a j z  s z .  «3)111 5 5 1 .« / MOSZ A .A .0012.

HASZ 10555

T ech n ik a i követelm ények

A 15 cm 43 M. r a k é ta  süvegek a 13^10402 s z . r a j z  s z e r in t  ké
s z íte n d ő k .

5. /  Sz e r e l é s .
A s is a k n a k  a g yű rű re  v a ló  h e g e s z té s é n é l  a r r a  k e l l  v ig y á z n i, 

hogy a s i s a k  k e r ü le té n  egyelően  e lo s z tv a  30 könnyű étnyomás l e 
gyen, ezeken a h e ly ek en  tö r té n jé k  a h e g e s z té s .  A 15 KVÁ-s h eg esz
tőgép  te l je s í tm é n y é n e k , v a la m in t az e le k tró d é n a k  l / 2  m p-nyi é r i n t 
k e z é sé n é l, á l t a l á b a n  jó  á th e g e s z té s t  kapunk.

6. /  E e a té a .
A süvegek az érvényben  lé v ő  f e s t é s i  u t a s í t á s  f ig y e le m b e v é te 

l é v e l  t á b o r i  sz ü rk e  s z ín r e  f e s te n d ő k .
7 » / A o sa v ar m eneté t ó v ó z s ira d é k k a l /« 4 0 « /  le h e le ts z e rü e n  be k e l l  

k e n n i.
®‘/  Csom agolás.

A süvegek a f e s t é s  u tá n i  tö k é le te s  sz á ra d á s  u tá n  20 d r b .-  
kón t a 130 4648 s z .  r a j z  s z e r i n t i  s z á l l í t ó  szek rényekbe csomago- 
lan d ó k .

A h e ly te l e n  csom agolás k ö v e tk e z té b e n  k e le tk e z e t t  károk  a 
g y á r tó  c é g e t t e r h e l i k .

A s z á l l í t ó  szek rén y  f e d ő la p já r a  és az e lü ls ő  o ld a l r a  a z á ró 
lapok  közé m indenkor egy ta r ta lo m je lz ő  cé d u la  / « fehér a lap o n ,
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74x105 nagyságban« / ra g a sz ta n d ó  m ü se llak  la k k a l  /«  l . l . s z . m e l l é k 
l e t » / .

- Á tv é te l .

A. /  A f é lk é s z  darabok  e l le n ő r z é s e .

9 . /  A süvegek és gyűrűk k é s z í té s é h e z  fe lh a sz n á la n d ó  lem ezek 2 ^ -á t 
s z a k i tó  és h a j l í t á s i  v i z s g á l a t t a l  k e l l  e l l e n ő r i z n i .

B. /  Az egyes a lk a tr é s z e k  e l le n ő r z é s e .
A k ü lső  m inőség e l l e n ő r z é s e .

10. /  Valamennyi a lk a t r é s z  k i f o g á s ta la n  m inősége az E 120-ban l e 
f e k t e t e t t e k  b e t a r tá s á v a l  e l le n ő r iz e n d ő . H osszbarázdák melyek a hu - 
z á s i  e l j á r á s  k ö v e tk ez téb en  m uta tkoznak , de an y ag h ib á ra  b e lő lü k  kö
v e tk e z te tn i  nem l e h e t ,  m egengedhetők.
Meg nem f e l e lő  darabok  v is s z a u ta s i ta n d ó k .
11. /  M é re te l le n ő rz é s .

Valamennyi a lk a t r é s z e n  a m éretek  e l le n ő r iz e n d ő k .
Meg nem f e l e l ő  darabok v is s z a u ta s i ta n d ó k .

0 . /  A kész  süvegek e l le n ő rz é s e  / « f e s t é s  n é lk ü l« /
T a r tó a s á g i e l l e n ő r z é s .

12. /  Valamennyi sü v eg e t egy f e lfo g ó  k észü lék b en  10 m p .-n y i id ő 
ta r ta m ra  4000 kg. n y o m áste rh e lésn ek  k e l l  a l á v e tn i .

V izsg á ló  k é s z ü lé k . / » 1 .2 . s z .  m e l lé k le t« /
E nnél a v i z s g á la tn á l  a süvegnek nem szabad  defo rm álódn i és

m egroskadn i, vagy a k i tö r é s  k ö v e tk ez téb en  i l l e t v e  a h e g e s z té s i  
pontok nem t a r t á s a  m ia t t  a g y ű rű rő l le s z a k a d n i .

Meg nem f e l e l ő  darabok v is sz a k ü ld e n d ő k .
L eszakadás e l l e n ő r z é s e .

1 5 . /  A KÁB. szokásos e l j á r á s a  s z e r i n t  a s o ro z a tb ó l  kém próbákat 
k e l l  v e n n i, a s is a k o k a t  e sz te rg a p a d o n  l e  k e l l  s z ú r n i ,  úgyhogy egy 
15 mm s z é le s  lem ezgyürü m aradjon , amely a körben e lh e ly e z e t t  p o n t
h e g e s z té s e k e t ta r ta lm a z z a . E z t a lem ezgyürü t egy h e ly en  f e l  k e l l  
v ág n i és a g y ű rű rő l l e  k e l l  s z a k í t a n i .
A 50 p o n th e g e sz té sb ő l 2 le h e t  nem k ö tő , ezek azonban nem le h e tn e k  
egymás m ögött. Ha egy darab  nem f e l e l  meg, akkor k e t tő s  k im é ré s 
ben is m é te l te n  e lle n ő rz e n d ő . Ha ism é t nem f e l e l  meg egy d a ra b , 
úgy az egész s z á l l í tm á n y  v is s z a u ta s í t a n d ó .
1 4 . /  A 12. és X5o pontok a la p já n  v i s s z a u t a s í t o t t  darab o k , i l l e t v e  
s o ro z a t a g y á rtó c é g  j a v a s la t á r a  m égegyszeri k e z e lé s re  v is sz a h a g y 
h a t  ók. E zeket a d a ra b o k a t, i l l e t v e  s o ro z a to t  k ü lö n le g e se n  k e l l  
m e g je lö ln i .  E zeket az e l le n ő rz é s  is m é t lé s é n é l  m int ú ja k a t  k e z e l ik ,
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На а darabok , i l l e t v e  а s o ro z a t а 13» és 14«pontok s z e r in t  ism ét 
nem f e l e i  meg, úgy azo k at m int h a s z n á lh a ta t la n o k a t  k e l l  k e z e ln i«

Lőpróba«

1 5 « / Minden s o ro z a tb ó l  20 s i s a k o t  a KÁB«-nak k e l l  b ekü lden ie  Ezek- 
r e  a s is a k o k ra  egy 40 mm nagyságú. ”B” b e tű  le g y en  f e k e te  f e s té k 
k e l  f e s t v e e A s is a k  s o r o z a to t ,  ha az egyes darabok a lőp róbának  
nem f e l e l t e k  meg, u tá n h e g e s z té s re  v is s z a k ü ld ik «
Ha az u tóm unkála t e l k é s z ü l t ,  úgy k e t tő s  k im é re tü  s is a k  i s m é te l t  
lő p ró b á ra  bocsátandó«
I s m é te l t  h ib a m e g á lla p itá s  a s o ro z a t  v i s s z a u t a s í t á s á r a  v e z e t .

Mére t  és s ú ly  e l le n ő r z é s «
1 6 « / Valamennyi s i s a k  m é re té t a k ia d o t t  idom szerekke l k e l l  e l l e n 
ő r iz n i«  Meg nem f e l e l ő  darabok v is s z a u ta s ita n d ó k «
1 7 ° /  Valamennyi s is a k  s ú ly a  e lle n ő r iz e n d ő «  S ú ly ad a to k ra  lá s d  r a j 
zot« Meg nem f e l e l ő  darabok v is s z a u ta s íta n d ó k «

A kész s i s akok e l le n ő r  z é s e « / « f e s t é s  u tá n « /
1 8 « / Valamennyi s isa k n a k  k i f o g á s ta la n  f e s t é s e  e llen ő rzen d ő «

Meg nem f e l e l ő  darabok v is s z a u ta s ita n d ó k «

I I « Rakéta h ü v e ly « ..

/«  R ajz sz«« 130 10231 s/«

Á lta lá n os  ̂ határozm ányok«,-
1 « / G y á rtá s i s o ro z a t  le g a lá b b  100 db« i l l «  annyi« am ennyit egy 
Q h tésse l a kemence kiad« Egy so ro z a t ugyanabból az adagból s z á r 
mazzék«
? « /  Átv é t e l i  so ro z a t  minden r é s z b ő l  500 db« 250 db« »on f e l ü l i  ma-

.hadék kü lön  so ro z a tn a k  sz á m it, mig 250 db« -nál kevesebb maradék 
a következő  so ro z a th o z  csa to lan d ó «
3 « / A g y á r tá s r a ,  s z e r e lé s r e ,  csom ago lásra  és az á t v é t e l r e  v o n a t
kozó lag  á l t a l á b a n  az E 12ö«sz« ’’Á lta lá n o s  U ta s í tá s b a n ” f o g l a l t  
re n d e lk e z é se k  az irányadók«

Müa z ak 1 k öv e t  e1mény ek «
A _a z á l l  1tan d  ó d a rabok m eg h a tá ro z ása«

4 c /  15 cm 43 Mo ra k é ta h ü v e ly  130 10231 r a j z s z e r in t "В” k iv i te le n .
15 cm 43 Mo -  « ~ и и и и и

15 öm 43 М Д ъ  -  M « и н «В” и

15 cm 43 M«Wu« » ” - w н и II ”В” »1
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t o t ó t ó l
5 « / A ra k é ta h ü v e ly  WBM és *DM k iv i t e lb e n  g y á rth a tó «  A g y á r ié  cég 
a  k é t f é l«  k iv i t® !  k ö z ö t t  szabadén  v á la s z th a t«
WBW k i v i t e l ű  ra k é ta h ü v e ly  / s r a j z  sz«150 102518/ HASZol2051 3s°a« 
l / a °
*>B® k i v i t e l ű  ra k é ta h ü v e ly h e z  n e m e s íte t t  Mannesmann csőanyag h asz 
nálandó  / s c s ő á t v é t e l  MOSZ«29°s z e r i n t  g/o

a « /  A r a k é ta p a lá s t  / 8 r a j z  sz« 15® 1025!=68/M0SZo61eAo0oS©o'8l<. 
b . /  R akétahüvely  z á ró fe n é k  / 8 r a j z  ez« 15® 10251-7« / -MOSZ«111«

Ao5©oXXo
@ 0 /  Jöm itő lem ez / s r a j z  sz« 0 1 »  6958/M0SZ«25°A°VIo25o
M egjegyzés8 töm itő lem ez @sak *0® k i v i t e l ű  ra k é ta h ü v e ly n é l a l 
kalm azandó « 
g y á r tá s ,?.

6 « / R a k é ta p a lá s t?  a hüvely  és a fen ék  n y ers  r é s z e l  a m eg fe le lő  
r a jz e k  s z e r i n t  m egjelő lendőko ■
7 o / A n y e rs  ré sz e k  t i s z tá k ?  simák? é rd e s  h e ly e k tő l  és megmunká
l á s i  h ib á k tó l  m entesek legyenek« A m egm unkálástól k e le tk e z e t t  
h e sszh a rá zd ák  megengedhetők? ha az anyag tö b b i r é s z e  h ib á tla n «
8 ° /  A r a k é ta p a lá s t  f a lv a s ta g s á g i  m é r e t - e l t é r é s e i  a n év le g e s  f a l -  
v a s ta g s á g  15 jU át nem lé p h e t ik  tú l«
9 ,./ Az ö ssz es  f e lü l e t e k  -  a  ra °h ü « z á ró fe n é k e t i s  id e é r tv e  -  meg
m unkáltak és barázdam entesek  legyenek« A k ü lső  f e lü le te k e n  egyes 
sa la k o s  és n y e rs  h e ly e k  megengedhetők? ha azok a ráhagy© t t  anyag 
c se k é ly sé g e  m ia t t  nem e s z te rg á lh a tó k  le ?  továbbá ha esek  k i t e r j e 
d ése  nem nagyobb m int 1§ mm és m élysége k ise b b  m int 0«4 mm« A f e 
nék v a s ta g sá g a  ”BW k i v i t e l  e s e té b e n  18 mm? WD” k i v i t e l  e s e té b e n  
p ed ig  20 mm-né! kevesebb nem le h e tő

I ly e n  h ib á s  h e ly ek  le h e tő le g  sim ák és eg észség es a lap ú ak  l e 
gyenek? tev áb b á  a s z é le k  a megmunkált f e l ü l e t t e l  fo ly ja n a k  össze« 
A mélyebb barázdák  és anyaghibák  / s r e p e d é s s /  h a s z n á lh a ta t la n n á  
t e s z ik  az  anyagot« K iem elkedő ré s z e k  m indenese tben  s l t á v c l i t a n -  
dóko
1 0 « / A ra k é ta h ü v e ly  e l ő i r t  sú ly á n ak  b e t a r t á s a  a fe n ék  m eg fe le lő  
m egm unkálásával é rh e tő  elo/s® « a r a j s o n s /
1 1 « / Az M 140xlo5 menet m arássa l?  k ö rk é sse l?  vagy h e g y e sk é s se l 
k é s z íth e tő «
1 2 « / Az á t v é t e l i  lő p ró b áh o z  k i j e l ö l t  Wu h ü v e ly e k e t a fen ék en  egy 
k ö z é p f u r a t ta l  és M 20x1°5 m e n e tte l  k e l l  e l l á t n i«
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X zárt Tágén a M 20x1^5 menet ezeknél a hüvelyeknél elmaradható 
13«/X phosphatozást kiadott utasítás szerint kivitetszendő« 
Utólagos kezelést
a rakétshüvsly belsejét és a menetet be kell olajozni« Külső ré
szét tábori szürke színre kell befesteni•
14«/ X fenéket a belül kész hüvelybe besajtoljuk., X sajtolásnál 
a kővetkezőkre kell figyelni«

a«/ X sajtolásra előkészitett hüvelyt egyenletesen kell fel- 
melegíteni 250® C«»ra /«széntüzelés tilozs/« X  melegítés 
250 Oo nagyobb nem lehet /«ellenőrzés minden hüvelynél 
Ihormo-Oolor festékkelt / o

b«/ X raohüo zárófenék kifogástalan elhelyezése a külső ol
dalon teljesen biztosítva legyen«

Oo/ X raohtt» zárófenéknek a rakétahüvelybe való előírásos 
behelyezése után a munkadarabot egyenletesen és elővi
gyázatosan kell lehűteni«

A./ X készülékből oaak akkor emeljük ki ha a zsugorodási 
folyamat biztosan befejeződött«

e«/ X fenék megmunkálását lehetőleg mindég egyszeri felfo
gásra kell elvégezni« X két hengeres felület nem egy
szerre történő megmunkálásánál ugyanis mindig bizonyos 
exoentrioltással kell számolni«

f«/ X vállrészeken kiemelkedő esáosok nem lehetnek«
15«/ X nyers darabokat /8ra«palástp ra«hü«zárófenékp ill«ra«hü
vely«/ gyártó oég sorozatjelölései az u«n« gyártási naplóban ke
rülnek kimutatásra«
Csomagolás«
16«/ X rakétahüvelyeket úgy kell csomagolnip hogy azok meg ne 
sérülhessenek« X M 140x1«5 menet kímélése céljából az összes ra. 
hüvelyeket papirgyürüvel kell ellátni« X papirgyttrüt ágy kell 
felszerélni9 hogy az a hüvelynek a szállítóládából történő ki
es ©magolásékor ki ne essék« X papirgyürü amellett könnyen» éle
sebb szerszám használata nélkül legyen eltávolítható«
5 db« kész ra»hüvslyt a 13B 4607 szerint elkészített szállító 
szekrénybe kell csomagolni«
Minden szállító szekrénybe sgy a 3«melléklet szerint elkészített 
osomagoló jegyet kell tenni« /«130x85 mm nagyság fehér alapon«/ 
Xs egyik hosszfalra» az ettől jobbra eső homloklapra és a fe
dél belső oldalára 105x148 ma méretű fehér alapú tartalomjslző 
lapot kell felragasztani« /« l«.4«sz« mellékletet«/«
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Át v é t e l .

A n y ers  ré sz e k  e l le n ő r z é s e .
A k ü lső  a lk a lm asság  e l le n ő r z é s e .

18. /  Minden n y e ra ré s z  a 8„ és 9 .pontokban tá m á é z to tt  követélm é
nyek és m é re th e ly e ssé g  szem p o n tjáb ó l e l le n ő r iz e n d ő . A n y e rs ré sz e k  
b e lső  f e l ü l e t é t  az e l le n ő rz é s h e z  meg k e l l  v i l á g í t a n i .  A meg nem 
f e l e lő  d a rab o k a t e l  k e l l  d o bn i.

Anyag e l l e n ő r z é s .
19. /  Az anyag e l le n ő r z é s é t  az a lá b b i 20-21 pontokban f o g la l t a k  
s z e r in t  k e l l  e lv é g e z n i.  I á m é té l t  v i z s g á la tn á l  k é ts z e re s  k im ére tü  
n y e rsd a ra b o t k e l l  e l l e n ő r i z n i .  Ha csupán eg y e ia rab  nem v o l t  meg
fe le lő i ,  engedélyező  ja v a s la to t  k e l l  b e n y ú j ta n i .
20 . /  A m egvizsgálandó  darabok  száma«

a . /  WB" f e lv i te l  e s e té n 8 minden s o ro z a tb ó l  3 n y e rsd a ra b o t k e l l
az 5 .pon tban  e l ő i r t  é r té k e k  e l le n ő rz é s e  c é l já b ó l  m egvlzs- 
g á ln i .  A p ró b a v é te l t  a P 120-12 s z e r in t  k e l l  v é g e z n i.

b . /  WPW k i v i t e l  esetén«  minden r a k é ta p a lá s t  s o ro z a tb ó l 6
n y e rsd a ra b o t k e l l  az 5 .pon tban  e l ő i r t  é r té k e k  e l le n ő r 

zése  c é l já b ó l  m e g v iz sg á ln i. A p ró b a v é te l t  a 3? 120-12 sz e 
r i n t  k e l l  v é g r e h a j ta n i .
Minden r a .h ü .  zá ró fe n é k  s o ro z a tb ó l  3 n y e rsd a ra b o t k e l l  meg
v iz s g á ln i .  A v iz s g á la th o z  a fe n é k ré s z b ő l p ró b a p á le á t k e l l  
k iv e n n i . /«MOSZ.1 0 5 .« /

21. /  Minden n y ers  r a k é ta p a lá s t  s o ro z a t a d a g já t  k é m ia ila g  elem ez
n i  k e l l . .  Ha a v iz s g á la t  a lk a lm áv a l az anyag nem f e l e l t  meg a v izs
g á l a to t  meg k e l l  i s m é te ln i .  Ha a m eg ism é te lt v iz s g á la t  eredménye 
sem k ie lé g í tő j ,  t ű r é s i  j a v a s la to t  k e l l  a KÁB.-nak benyújtani®

A megmunkált r a k é ta h ü v ely  e l le n ő r z é s e .
K ülső a lk a lm asság  e l l e n ő r z é s e .

22« / Minden r a .h ü v e ly t  e l l e n ő r i z n i  k e l l»  hogy a 9»és 1 3 .pon tok
ban e l ő i r t  követelm ényeknek m e g fe le l-« . A meg nem f e l e lő  d a ra 
bokat v i s s z a  k e l l  u t a s í t a n i .

M éret- és s ú ly e l le n ő rz é s .»111 ■’ |-fTf Iir—T~- T~ TflWM— : XJ
23. /  Minden ra .h ü v e ly e n  a m é re te k e t a k ia d o t t  idom szerekkel e l 
l e n ő r iz n i  k e l l .  Meg nem f e l e l ő  d a rab o k a t v is s z a  k e l l  u t a s í t a n i .
Ha ja v í t á s  nem le h e ts é g e s  e l  k e l l  d o b n i.
24. /  Az M 140x1.5 m eneten o ly  k ü lső  h ib ák  megengedhetőkp amelyek 
fé lm en et m élységnél és 10 mm=nél nem hosszabbak  és egy menet e -  .
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m elkedésé ig  te rje d n e k *  A fenékm eneten  / з  M 20x1*5з /  h ib á s  h e ly ek  
nem lehetnek , о
2 5 * / A m enetek v i l l á s  id o m s z e rre l e lle n ő riz e n d ő k *  K ém prőbasserlen  
m en e tid o m sze rre l i s  k e l l  e l le n ő r iz n ie

A so ro z a to k  gjá-t kém próbaszerüen a f o s z fá to z á s  e l ő t t  a jó -  
m enetes id o m sz e rre l i s  k e l l  e l le n ő r iz n ie
26* / Minden kész  hüvely  s ú ly a  f e s t é s  e l ő t t  e lle n ő riz e n d ő ,, A 
nem f e l e lő  h ü v e ly ek e t v i s s z a  k e l l  u t a s í t a n i*  /« s ú ly  a d a té k e t 1* 
a r a jz e n a /

ViznyoaáB p ró b a о

27* / A viznyom áspróba 400 atm* m e l le t t  h a jta n d ó  végre*
28* / A v iznyom áspróbánál a h ü v e ly e k e t ©aak a m enetnél szabad  b e -  
fo g a i*  A hüvelynek  a f e n é k ré s z e n P vagy a hen g eres sím a ré sz e n  v a
ló  b e fo g ása  t i l o s *

A fen ék  és a h üvely  k ü lső ré sz é n e k  k i f o g á s ta la n  m eg fig y e lé 
s é t  le h e tő v é  k e l l  te n n i*

Ha a hüvelyek  a v iznyom ásprőbának m e g fe le ln e k 9 a f e n é k ré s z t  
á t v é t e l i  b é ly e g z ő v e l k e l l  e l l á t n i*

1>Ő p ró b a *

2 9 * / Minden s o ro z a tb ó l  2 d a ra b o t a KÁB*-nak k e l l  lő p ró b a  e l l e n ő r 
zés c é l já b ó l  bekü lden i*

Ezeknek a hüvelyeknek középső r é s z é r e  f e k e te  o la j f e s t é k k e l  
40 mm magas b e tű t  k e l l  f e s te n i*

Ha nem f e le ln e k  megp akkor tigyanabból a r é s z le tb ő l  to v á b b i 
25 db* h ü v e ly t k e l l  k ü ld e n i a KÁB* á l t a l  k i j e l ö l t  h e ly re*
Ha o t t  ©sak egy hüvely  i s  nem f e l e l  meg9 akkor az egész so ro z a 
t o t  v i s s z a  k e l l  u t a s í t a n i  és s e l e j t k é n t  k e l l  k eze ln i*

B é ly eg zés*
30*/ Azok a ra* h ü v e ly  so ro za to k ;, amelyek a lő p ró b á n á l m e g fe le l-  
tekp lő p ró b a  á tvevő  b é ly e g z é s s e l  lá ta n d ó k  el*  / 3 A bélyegző he
ly é t  lá s d  a r a j i e n s / *
A ta r ta lo m je lz ő  la p o t  az á tvevő  b é ly e g z ő v e l e l  k e l l  l á tn i*
/ з  1* 18*p o n t«4 /

I I I*  Tur b i na*
/ з  & ajz sz* 13В Ю305 i / 0

f e a i á n q s  ^ tu d n iv a l£I<u,

1 * / G y á r tá s i  s o ro z a ts  1000 db* Egy s o ro z a t  le h e tő le g  ugyanabból
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az adagból származzék»
2 » / Á tv é te l i  s o ro z a t i  5«000 db» 2 »500 d b - t meghaladó maradék ön
á l ló  so ro z a tn a k  tek in tendő '»  2 о500 d b o n  a l u l i  maradék a k ö v etk e
ző so ro z a th o z  csa to landó»

Anyag e l ő í r á s »_
3 » / MOSZollloAo60ollo .Nyúlás le g a lá b b  12%.

G y á rtá sо
4 » / A n y ers  d arab o k a t s z á l ir á n y b a n  k e l l  sü ly e sz té k b e  nyomni /sk© — 
v é c so lá s  vagy s a j t o l á s «/» ■
5 » / Az e lő k o v á c s o lt  és m e ch an ik a ilag  előm unkált tu rb in á k o n  az a -  
lá b b i  is m e r te tő  je le k  legyenek  b e ü tv e 8

> a » /  sorozatszám » évszám» 
b » / c é g je lz é s»
©о/ a fuvókák száma és le g k ise b b  átm érő je»  
d » / a f u r a t  e l h a j l á s i  szöge /& D ra llw in k e lí/»

A f o s z f á to z á s t  az érvényes e ló irá s o k  s z e r in t  k e l l  e lvégezn i»  
M egengedett e l já r á s o k  8 A tram ent Z i e l j á r á s

.Parker I I  
Bonder

б0/  A tu r b in a  m eneteket ó v ó z s ira d é k k a l le h e le ts z e rü e n  be k e l l  ken
ni»

Csomagolá s »_
7 » / A tu rb in á k  csom ago lására  a 13-4646»sz» r a j z  s z e r i n t i  s z á l l í 
tó  lád ák  szo lg á ln ak »  A s z á l l ! t ó l á d á k a t  a KÁB»-xxak ó lo m z á rra l k e l l  
e l l á t n i о
8 о / Alumínium korongok k ü lön  csomagolandók és s z á ll i ta n d ó k »
9 » / T arta lo m je lzŐ  la p  ra g a sz ta n d ó  b e lü l  / s  !□ /  az egyik  h o s s z f a l 
r a  és a fedél* b e lső  o ld a lá ra »  k ív ü l  / I I » /  p ed ig  a r r a  a hom loklap
ra» amely a b e lü l  m e g je lö lt  h o s s z o ld a l tó l  jo b b ra  esik.» B a g a sz tá s -  
hoz m ü -se lla k o t k e l l  h a sz n á ln i»  A ta r ta lo m je lz ő  la p  fe h é r  a lap o n  
74x105 mm m éretben  az 5 és 6 az» m e llé k le te k  s z e r in t  k ész íten d ő »  

Átv é te l»
A k ü ls  ő__min ő sé g  el l e n ő r z é s e »
1 0 » / Az ö sszes  tu rb in á k a t  meg k e l l  v iz s g á ln i»  hogy k iv i t e lü k  k i -  
fo g á e ta la n -е»  továbbá hogy a 4»pont e l ő í r á s a i t  b e t a r to t t á k  e»
A meg nem f e l e l ő  tu rb in á k a t  v is s z a  k e l l  u t a s í t a n i»

1 1 » / Az acélm ű az á l t a l a  s z á l l í t o t t  fé lgyártm ányok  e l ő i r t  m inő-
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s é g é tp v a lam in t s a j t o l á s i  e l já r á s h o z  v a ló  a lk a lm a z h a tó sá g á t mi
n ő sé g i b iz o n y ítv á n n y a l k ö te le s  ig a z o ln i*
A m echanikai é r té k e k  m e g á lla p ítá s a  © á ljá b ó l 590 db*-kén t e^y f é l -  
gyártm ányt k e l l  k iv á la s z ta n i  és annak f» n é k ré sz é b ő l s z a k i tó p á lc á t  
k e l l  venni*

M éret- áa s ú ly  e lle n ő rz é s*

1 2 * / A m ére teké t az ö sszes darabokon e l l e n ő r i z n i  k e l l«

Á tv é te l i  b é ly e g z ő *

1 3 ° / Az á t v é t e l i  b é ly e g z ő t a k ü ls ő ta r ta lo m je lz ő r e  k e l l  j ó l  f e l 
ism erh e tő en  rá ü tn i*

IV* Lövedékhüvely*
/8  r a j z  sz* 130 10113° « /

Á lta lá n o s  határozm ányok*

1 ° /  A lövedőkhüvelyek  g y á r tá s a  k ü lö n le g e s  és tem perőn tésü  g y á r
t á s i  so ro za to k b an  tö r té n ik *  Egy-egy g y á r tá s i  s o ro z a t nagysága 
annak a kemencének a befogadó k é p e s s é g é tő l fü g g ; amely az i z z i -  
t á s r a  i l l *  a te m p e rá lá s ra  sz o lg á l*  Ha az l a z í t á s r a  átmenő kem en
c é t  használnak^  a s o ro z a t n ag y ság á t a 24 ó ra  a l a t t  k eresz tü lm enő  
anyag m ennyisége h a tá ro z z a  meg° A m egm unkálásnál egy-egy s o ro z a t 
e g y ü tt ta r ta n d ó *
2 * / Á tv é te l i  s o ro z a t i  1000 db* 500 db-on f e l ü l i  maradék kü lön  
so ro z a tn a k  szám it*  500 db*-on a l u l i  maradék a következő  s o r o z a t 
hoz csa to lan d ó *
>*/ Az ö sszes  r é s z e k e t  úgy k e l l  az á t v é t e l r e  e l ő á l l í t a n i ^  ahogy 
azok a ren d es g y á r tá s i  és megmunkálási e l j á r á s b ó l  k ik e rü lte k *
,t i l e s  8

a * /  minden h ő k e z e lé s 9 amely az e n g e d é ly e z e tt e l j á r á s t ó l  e l -  
t é r 9 hacsak  n in c s  k ü lön  en g ed é ly ezv ep

b * / v iznyom áspróba elvégzés®  a KÁB* tu d ta  nélkü l,,
®0/  a lövedéken  m utatkozó m egm unkálási-9 vagy anyaghibák

e l tü n t e t é s e  t e k i n t e t  n é lk ü l  a h ib ák  f a j t á j á r a  nagyságá
r a  és m ennyiségére* Xlye&eks e lk a la p á lá s p é k e lé a 9 zöm i- 
té sp  h e g e sz té s  s tb *  az i ly e n  k í s é r l e t  had ianyag  ro n tá s  
óimén b ü n te te t ik *

4 * / A vizxiyomásea s a j tó k a t  m e g fe le lő  b iz to n s á g i  z á ra k k a l k e l l  el- 
lá t n io ha nem az á tvevő  h e ly is é g b e n  vannak f e l á l l í t v a *  A v iz n y e -  
máses s a j tó k a t  esak  az á tv ev ő  közeg je le n lé té b e n  szabad  h a s z n á l-
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ä i 9
5 « / Az a n y a g v iz sg á la th o z  á l la m ila g  h i t e l e s í t e t t  k é s z ü lé k e t k e l l  
h a szn á ln io
&<,/ A lövedékek  g y á r tá s á v a l  va lam ely  e é g e t e ls ő íz b e n  ©sak akkor 
szabad  m eg b ízn iP ha le g a lá b b  20 p ró b ad a rab o t a m egrendelő Jénák 
t a l á l t «  A próbadarab® k k ö zü l 10 db« f e s t e t t  10 db. t e s t e t l e n  l e 
gyen« Ha a p ró b a  nem f e l e l t  meg? a z t  meg k e l l  ism é te ln i«
Ha a p róbadarabok  az e l ő i r t  f e l t é t e l e k n e k  m e g fe le ltek ^  eg y e lő re  
5 á t v é t e l i  s o ro z a t ■ » á l l í th a tó .  Ha ezek a so ro sa to k  m egfelelőek^  
a töm eggyártás megkezdhető«

M űszaki követelm ények«•
A s z á l l í t a n d ó  tá rg y  meghat á r  o zás a_.
7*/ 15 ea  45 M. r a k é ta  rep«,g r» lö v ed ék h ü v ely  a 15=10115 s z « ra jz  
e z e r in t«
8 . /  A rep eszd arab o k  m egkívánt m ennyisége.

8®mperöntés e s e té b e n  5 gr« vagy en n é l nehezebb 550 db. 
F e r i i tö n t é s  " 5 gr« ", * •’ 500 db»
K ü lö n leg es ö n tés  § g r . ■ " * ” 500 dbo

A n y a g e lő irá s .

9 « / a « /  kövedékhüvely / 8 r a j  a azo!5C 101X 51 » /k é sz ü lh e t m int
tem perön tvény8 HASZoX2049/B.T0oMoO7° 
p e r l i tö n tv é n y  8 HASZo12046 o Ov o 26 o Q4Q. 
k ü lö n le g esö n tv én y  8HASZo12048o 0Vo26o 046«Ko 
s a j t o l t  k iv i t e l8  HASZ.12051ohao=l/a«

te ./  Z áré fed é l«  / s r a jz  sz«15S 101X5=2s /  k é s z ü lh e t m int 
ön tvéays HASZoöVo1404®« s z e r in t  vagy m int 
s a j t o l t  d a ra b 8 MOSZ.2 1 «A.5 6 .2 1 .s z e r in t

© ./ Q y u jtó féazek  / s r a j z  SZ.15B 10115=58/
/sM egjegyzéss a r o b b a n ó tö l te t  Jä n tö tt vagy p r é s e l t

a lak b an  s z e r e lh e tő  a lö v ed ék h ü v e ly b e . Amennyiben 
a robbanóanyag m int p r é s t e s t  k e rü l  s z e r e l é s r e P 
akkor a robbanóanyag a 15D 5026 s z . r a j z  s z e r i n t i  
k a rto n h ü v e ly b e  sze re le n d ő ^  ebben az e se tb e n  a 
9 / f o a l a t t i  g y ú jtó h ü v e ly  elm arad  és h e ly e t t e  a 
9 /@ .a la t t i  g y ú jtó fé s z e k  sz e re le n d ő  a lö v .h ü v e ly -  
b é g / .

d . /  A lá té tg y ü rü  / s r a j z  s z . 15? 2545«/ p a p i r .
« . /  T á ro lá s i  záró© savar / s r a j z  s z .  15Ä 2 555?/ műanyag, 
f . /  G yújtóhüvely  / s r a j z  s z .  15B 10115?/
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A g y á rtó  oég a g y ú jtó h ü v e ly  g y á r tá s é n á l  az X o ,IIo ,v ag y  X llo k iv ite l  
k ö z ö tt  szabadén  v á la s z th a tó

I . k i v i t e l
g y ú jtó fé s z e k  / í r a j z  szo l3E  1Q113«=3í /KÖBZo111oXö50oH o 
ro b b an t ó p e rse ly  / s r a j z s z . lS B  XOX13” 48/M0SZt,23<>AoYXo23o

I I « k i v i t e l
g y ú jtó fó sz e k  / s r a j z  sz«13B lQXX3” 68/MQSZoXXX.A«50°Xl° 
ro b b an t ó p e rse ly  / s r a j z  sz .l.3 £  10X13-7 s/MQSZ. 23 oA.oVXo2.3o

I I I . k i v i t e l
g y ú jtó h ü v e ly  /« r a jz  SZ.13B SllS-Bs/MOSZoíálaAGoéGoSlo. 

t o ^elés,^

IQo/ f e s t é s .
» ♦ / lö v e iő k h ü v e ly . A lö v e d ék h ü v e ly t k ív ü l r ő l  t á b o r i  szü rk e  

fe d ő fe a té k k o l k e l l  eg y szer m ázo ln i / 120»801s/«
A lö v e d ék h ü v e ly t b e lü l  a s p h a l t la k k a l  k e l l  bevonnia

b . /  Z á ró fe d é l. A z á ró f e d e le t  m indkét o ld a lé n  a s p h a l t la k k a l  
k e l l  bevonni«

a , /  G y ú jtóhüve ly« A g y ú jtó h ü v e ly t b e lü l  és k ív ü l  k é ts z e r  f e s 
té k a n y a g g a l k e l l  bevonni é s p e d ig 8

la  alapm ázolás v e re s b a rn á ra  
2a f e d ő fe s té s  v á la sz ta n d ó  s z ín r e .

A g y u jtó h ü v e ly t mind b e lü l ,  mind k ív ü l  s z ín te l e n  fém lak k a l k e l l  
bevonnia
1 1 a /  M indenegyes e s a v a r t  h é r ty a s z e rü e n  ő v ó z s ira d é k k a l k e l l  bevon— 
n i  a
Csomagolása
1 2 o / A lövedékek  ha már a tu r b in á v a l  e g y ü tt t e l j e s e n  készen  k e rü l  
nek s z á l l í t á s r a ,  5 d b« -kén t a 13B 4647 r a j z  s z e r i n t i  s z á l l ! t ó i é -  
dákba osomagolandóka Abban az e s e tb e n  haosak maguk a lövedékhüve
ly ek  k e rü ln e k  s z á l l í t á s r a ,  e z e k e t hu llám os k a r to n p a p irb a , vagy 
szalm ába la z á n  beágyazva úgy k e l l  a v a s u t ik o c s ib a  e lh e ly e z n i ,  
hogy a s z á l l í t á s  folyam án f e l l é p ő  lö k é sek  és rázkódások  k á r t  ne 
o k o lh a ssan a k . A meg nem f e l e l ő  osom agolás o kozta  k á ro k é r t  a g y á r
tó  oég f e l e l ő s .
A s z á l l i t ó l é d á k  fe d e lé n e k  b e lső  o ld a lá r a ,  v a lam in t a z á r t ó l  jobb
r a  eső o ld a l la p r a  ta r ta lo m je lz ő  la p o t  k e l l  f e l r a g a s z ta n io  A t a r 
ta lo m je lz ő la p  75x103 mm m éretben  fe h é ra la p o n  a 7 ° sz . m e llé k le t  
s z e r in t  k é s z íte n d ő . A f e l r a g a s z tá s h o z  m ü -se lla k o t k e l l  h a s z n á ln ia

-  11 -



Á tv éte l«

A»/ & nyerad arab o k  e l le n ő r z é s e »
X k ü lső  minőség v i z s g á l a t a «..

13o / Áss ö sszes  n y e rsd a ra b o k a t anyaghibák te k in te té b e n  meg k e l l  
v iz sg á ln i« . A b e lső  f e l ü l e t e k e t  a v iz s g á la th o z  meg k e l l  v i l á g í t a 
n i  0 Ezek t i s z tá k »  simák» r e p e d é s e k tő l  és megmunkálási h ib á k tó l  
m entesek legyenek« H ibákat csak  akkor le h e t  tű rn i»  ha az a lá b b i  
m é re tek e t nem lé p ik  t ú l  és az anyag egyébként egészséges»

Lyukak és gázhólyagokg 5 mm m élység és kb» 2mm átm»
2 mm ” 2 Omm M
1 mm « ” 4 Omm ”

Á  meg nem f e l e l ő  darabok  v is s z a u ta s ita n d ó k »

A n y a g v iz sg á la t«,
1 4 » / a » /  Temperöntvény /gT e»40»92»s/

S o ro za to n k én t le g a lá b b  3 s z a k i tó p á lc á t  k e l l  k é s z í te n ie  
/sMOSZolQ3os/ Ezek ugyanabból az ö n té sb ő l szárm azzanak • 
és u g y an azza l a h ő k e z e lé s s e l  k é s z ü lje n e k  m int a n y e rs 
darabok o
Az egy ik  s z a k i tó p á lc á t  s z a k í tó s z i l á r d s á g r a  v iz s g á l ju k  
meg» /«MOSZolO^o í/o  Ha az eredmény nem k ie l é g í tő  a v iz s 
g á l a to t  a m ásik k é t p á lc á v a l  meg k e l l  ism é te ln i»
Ha a m eg ism é te lt v i z s g á la t  sem ad m eg fe le lő  eredményt» 
a 8zóbanlévő so ro z a to t»  am elyből a p ró b ap á lcák  szárm az
nak» v is s z a  k e l l  u t a s í t a n i»

b » / B e rlitö n tv é n y »
M indenso roza tbó l egy lö v e d ék h ü v e ly t k e l l  k iv á la sz ta n d ó  
Ebből k é sz íte n d ő  2 p ró b ap á lo a  "A" és ”B” » A p ró b ap á lcák  
k i v é t e l i  h e ly é t  a 8»s z o m e llé k le t t ü n t e t i  f e le
Ha az ”AH és ”BH p ró b ap á leák  v iz s g á la ta  nem v o l t  k i e l é 
g ítő »  a v iz s g á la to t  m ásik k é t p ró b a p á lc á v a l /s " C ” és 
wDMs /  k e l l  e lv ég ezn ie
Amennyiben ez a v iz s g á la t  sem a d o t t  m eg fe le lő  eredm ényt 
egy m ásik lö v ed ék h ü v ely b ő l mind a négy p ró b a p á lc á t k i  
k e l l  v en n i és meg k e l l  v iz s g á ln i»  Az ö sszes  v iz s g á la to k  
eredm ényét dön tés v ég e t a KÁB»-hoz k e l l  f e l t e r j e s z t e n i .

c » /  K ü lön leges öntvény»
Ugyanazok az e lő í r á s o k  mérvadók m int a p e r l i tö n tv é n y n é l  
a z z a l  a m egjegyzésse l»  hogy a v iz s g á la to k a t  nem s z á l l í 
tá s i»  hanem g y á r tá s i  so ro z a to n k é n t k e l l  e lv é g e z n i.
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15. /  A g y ú jtó h ü v e ly  anyagára  nézve e lé g sé g e s  a g y á r tó  cég j ó t á l l  
l e v e le .  Egyébként minden 5 .000  kg. sú ly ú  rúd anyagból az á tvevő  
egy ru d a t vegyen k i  és v iz s g á l jo n  meg.

bópróba.
16, /  A töm eggyártás e lő s z ő n i m egkezdésénél? vagy hosszabb / s k b . l  
é v i 5/ sz ü n e t u tá n n i ú jb ó l i  f e lv é t e l é n é l  az e lső  10 g y á r tá s i  so ro 
z a tb ó l  3-5 d rb . n y ers  lö v e d ék h ü v e ly t k e l l  k iv e n n i és k é sz re  meg
m unkálni .
Ha az e lő b b iek b en  f e l s o r o l t  v iz s g á la to k  eredménye k ie lé g í tő ?  a 
lö v e d ék h ü v e ly ek e t a tö b b i a lk o tó r é s s z e l  ö ssze  k e l l  s z e r e ln i  és 
lő p ró b á ra  k ü ld e n i .  E zeket a lö v e d ék ek e t a lövedékhüvely  közepéi. 
40 mm magas rá s a b lo n o z o tt  b e tű v e l  k e l l  e l l á t n i .
Ha ezek a lövedékek  a lő p ró b án  m e g fe le lte k ?  a következő  so ro z a 
to k  lő p ró b á ja  m e llő z h e tő . Ha h a s z n á la t  a l a t t  a t a r tó s s á g  szempon 
já b ó l a lö v ed ék ek k e l szemben k ifo g á so k  m erülnek f e l?  a megren.de • 
lőnek  jogában  á l l  m e g h a tá ro z o tt g y á r tá s i  so ro z a to k  á t v é t e l é t  kü
lö n  e l r e n d e l t  lő p ró b a  eredm ényétő l függővé te n n i .

R obban tási p ró b a .
17« / a . /  A töm eggyártás en g ed é ly ezése  u tá n  minden 5 » -ik  g y á r tá s i  

s o ro z a tb ó l  3 n y e rsd a ra b o t k e l l  k iv en n i?  k é sz re  megmun
k á ln i  és am ennyiben az egyes v iz s g á la to k  eredménye k i 
e l é g í tő  azokat a k i j e l ö l t  ro b b a n tá s i  h e ly re  k e l l  s z á l 
l í t a n i .  A lövedék  t e s t e n  -  középen -  kb. 40mm magas?

f e k e te  f e s té k k e l  r á s a b lo n o z o tt  HPW b e tű  le g y en . A ro b b a n tá s i  e -  
redmény a la p já n  kap a cég e n g e d é ly t a nyersd arab o k  megmunkálásá
r a .

b . /  Amennyiben a ro b b a n tá s i  p róba eredménye a la p já n  az 
n y er m e g á lla p ítá s t?  hogy valam ely  s o ro z a t nem f e l e l  
meg? a cég e t a KÁB. f e lh ív ja ?  hogy minden to v á b b i so
r o z a tb ó l  3 d a rab o t ro b b a n tá s i  p ró b á ra  á l l í t s o n  e lő .
A meg nem f e l e l ő  s o ro z a to k a t a KÁB. z á r  a lá  v e s z i ,  
E zekre vohatkozóan  -  a ro b b a n tá s i  eredmények fig y e lem  
b e ~ v é te lé v e l -  a cég t ű r é s i  j a v a s la to t  teg y en .

A 1 7 ° /a .p o n t s z e r i n t i  v iz s g á la to k a t  csak akkor le h e t  f o ly ta tn i?  
ha 5 egym ásután következő g y á r tá s i  s o ro z a t m egfe le lőnek  t a l á l 
t a t o t t .
В. /  A kész  darabok e l le n ő r z é s e .

M éret e l l e n ő r z é s .
1 8 . /  Az ö sszes  kész d arab o k a t m é re th e ly e ssé g  szem p o n tjáb ó l idom
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s z e re k k e l e l l e n ő r i z n i  k e llő
A meg nem f e l e l ő  darabok v is s z a u ta s ita n d ó k »

Yiznyom áspróba »_

1 9 « / Az ö ssz es  lö v ed ék h ü v e iy ek e t b e lső  viznyom áspróbának k e l l  a l á

vedékhüvelyek  m in d e n o ld a lró l m e g fig y e lh e tő k  legyenek» Azokat a 
lö v ed ék h ü v e ly ek e t am elyeknél tö m ite t le n s é g  m utatkozikp  e l  k e l l  
dobni o
2 0 » / A gy u jtó h ü v e iy ek n ek  2^ á t  nyomáspróbának k e l l  a lá v e tn ie  A 
te r h e lé s  le g a lá b b  1000 kg» legyen»
A befogó k é s z ü lé k e t lá s d  a 9°számú m e llé k le te n »
E.onél a v iz s g á la tn á l  a g y ű jtó h ü v e ly n ek  sem d efo rm á ló d n i9 sem e l 
szak ad n i nem szabad» A próbának a l á v e t e t t  darabokat- ism ét gondo
san  meg k e l l  v iz s g á ln i  és azo k a t osak akkor szabad  a so ro z a th o z  
c s a to ln i ; ,  ha t e l j e s e n  k ifo g á s ta la n a k »
Ha egy darab  nem f e l e l t  meg9 akkor a v iz s g á la to t  k é ts z e re s  kim é- 
r e tü  darabon  k e l l  m egism ételn i»  Amennyiben ez az i s m é te l t  v iz s 
g á la t  sem ad m eg fe le lő  eredm ényt, a z t  a g y á r tá s i  so ro z a to tt, a -  
m alyből ezek a darabok szárm aznak^ e l  k e l l  dobná»» Abban az e s e t 
ben ha a h ib a  a f o r r a s z tá s  i l l » a  h e g e sz té s  h e ly é n  j e l e n t k e z e t t 9 
a d arab o k a t ú jb ó l i  f o r r a s z t á s r a  111» h e g e s z té s re  v is s z a  le h e t  ad
n i  és ú jb ó l  meg k e l l  v iz s g á ln i»

Q « /  A^kész lö vedék v i z s g á l a t a »_
Méret -  é s aú l y e l l en ő r z é s »

2 1 » / Az ö s s z e s 'lö v e d é k e k e t m é re th e ly e ssé g  szem p o n tjáb ó l idom sze
re k k e l  e l l e n ő r i z n i  k e ll»
A meg nem f e l e l ő  darabok v is s z a u ta s ita n d ó k »
22» / Az ö sszes  lö v ed ék ek e t sú ly  szem p o n tjáb ó l e l l e n ő r i z n i  k e i l»  
Súly a d a to k a t lá s d  a ra jzo n »
A meg nem f e l e l ő  darabok v is s  zau tasitandók .»

B élyegzés ° / g Gyú.r 3 e lz é s  ek s/»

2 3 « / Az á t v é t e l i  bélyegző  és egyéb je lz é s e k  h e ly é t  lá s d  a ra jzon«
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