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I. 8zéleisak.
/s rajz 8z.s 13D 10402, 3/

£1taldnos hatdrozvédnyok.

1./ Gydrtdsi sorozat: 1000 drb. Egy gydrtdsi sorozat lehetlleg
egy adagbdél szdrmazzék. -

2./ Atvételi sorozat: 5000 drb. A sorozat az elkészitési évben
folydszdmmal jelSlendS§ meg. Minden naptdri évhen l.-e8 sorszdmmal
kezdik a megjelélést.

Anyagel6irds.

3./ @&./ sliveg /irajz 2.1 13D 10402-23/ MOSZ 23.A.VIII.23.K.
b./ kbzpontozé gyiiri /srajz sz.s 13D 10402-13/A.VII.23.
./ kbzpontozdé csavar /irajz sz.s 13F 10402-33/ HASZ A.42.
11.HHL.088. )
4./ rogzité csavar /srajz sz.sDIN 551.:/ MOSZ A.4.0012.
HASZ 10555.

Technikai kivetelmények.
4./ A szé11itandd munks meghatdrozdsa.

A 15 om 43 M. rakéta siivegek a 13-10402 sz. rajz szerint ké-
szitendbk.

5./ Szerelés.

A sisaknak a gyliriire vald hegesztésénél arra kell vigydzni,
hogy a sisak keriiletén egyellen elosztva 30 kdnnyll dtnyomds le-
gyen, ezeken a helyeken tdrténjék a hegesztés. A 15 KVA-8 hegesz—
t8gép teljesitményének, valamint az elektroddnak 1/2 mp-nyi érint-
kezésénél, dltaldban j6 4thegesztést kapunk.

6./ Peatés.

A siivegek az érvényben 16v6 festdsi utasitds figyelembevéie-
1ével tébori sziirke szinre festendlk.

7./ A csavar menetét 6vézsiraddékkal /340s/ leheletszeriien be kell
kenni.
8./ Cesomagolds.

A siivegek a festés utdni tokéleteﬂ szdradds utdn 20 drb.-
ként a 130 4648 sz. rajz szerinti ez411itd szekrényekbe csomago-
landdk.

A helytelen csomagoléds kivetkeztében keletkezeit kdrok a

gydrté oéget terhelik.
A 82411116 szekrény feddlapjéra és az elillsd oldalra & z4rb-

lapok k&zé mindenkor egy tartalomjelz§ cédula /:fehér alapon,
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74x105 nagysdgbans/ ragasztandd miisellak lakkal /& 1l.l.8z.mellék--
lets/.

Atvétel.

A./ A £é1lkéesz darabok ellenbrzése.

9./ A siivegek és gyiiriikk készitéséhez felhaszndlandd lemezek 2§%-4t
8zakitd és hajlitdsi vizegdlattal kell ellendrizni.

B./ Az egyes alkatrészek ellenfrzése.

A kiilsd minlség ellenbrzése.
10./ Valamennyi alkatrész kifogdstalan mindsége az F 120-ban le-
fektetettek betartdsdval ellenlrizendf. Hosszbardzddk melyek a hu--
zdsl eljdrds kovetkeztében mutatkoznak, de anyaghibdra belblik ko-
vetkeztetni nem lehet, megengedhetlk.
Meg nem felell darabok visszautasitanddk.
11./ Méretellenbrzés.
Valamennyi alkatrészen a méretek ellenbrizendfk.
Meg nem felell darabok visszautasitanddk.
C./ A kész siivegek ellenbrzése /sfestés nélkiils/
gg;tdsségi ellenbrzés.
12,/ Valamennyi siiveget egy felfogd késziilékben 10 mp.-nyi 1d8-
tartamra 4000 kg. nyomdsterhelésnek kell aldvetni.
Vizsgdld késziilék. /31.2.8z. melléklets/

Ennél a vizegdlatndl a siivegnek nem szabad deformdldédni és
megroskadni, vagy a kittrés kdvetkeztében illetve a hegesztési
pontok nem tartdss miatt a gyliriirél leszakadni.

Meg nem feleld darabok visszakiildendbk.

Leszakadds ellendrzése.
13/ A KAB. szokdsos eljérdsa szerint a sorozatbdél kémprébdkat
kell venni, a sisakokat esztergapadon le kell szurni, ugyhogy egy
15 mm széles lemermgyiirii maradjon, amely a kdrben elhelyezett pont-
hegesztéseket tartalmazza. Ezt a lemezgyliriit egy helyen fel kell
vdgni és a gylriirél le kell szakitani.
4 30 ponthegesztéasbll 2 lehet nem koté, ezek azonban nem lehetnek
egyméds mogétt. Ha egy darab nem felel meg, akkor kettds kiméret-
ben ismételten ellendrzendS. Ha ismét nem felel meg egy darab,
ugy az egész szdllitmény visszautasitandd.
14./ A 12. és 13. pontok alapjén visszautasitott darabok, illetve
sorozat a gydrtdcég javaslatdra mégegyszeri kezelésre visszahagy-
haték. Ezeket a darabokat, illetve sorozatot kiildnlegesen kell
megjeldlni. Ezeket az ellenbrzés ismétlésénél mint ujakat kezelik.
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Hg a darabok, illetve a sorozat a 13. és l4.pontok szerint ismét
nem felel meg, ugy azokat mint haszndlhatatlanokat kell kezelini,

_L8préha.

15./ Minden sorozatbél 20 sisakot a KAB.-nak kell bekilldeni. Ezek-
re a sisakokra egy 40 mm nagysdgu "B" betii legyen fekete festék-
kel festve. A sisak sorozatot, ha az egyes darabok a 18prdbédnak
nem feleltek meg, utédnhegesztésre visszakiildik.
Ha az utémunkdlat elkésziilt, ugy kettds kiméretil sisak ismételt
18prdbdra boesdtandd.
Ismételt hibamegdllapitds a sorozat visszautasitédsédra vezet.
Méret és sdly ellenlrzés.
16./ Valamennyi sisak méretét a kiamdott idomszerekkel kell slilen-
6rizni. Meg nem feleld darabok vieszautasitanddk.
17./ Valamennyi sisak sulya ellenbrizend8. Sulyadatckra ldsd ra}j-
zot. Meg nem feleld darabok visszautasitanddk.
A kész sisakok ellen8rzése. /ifestés uténs/

. 18./ Valamennyi sisaknak kifogédstalan festése ellendrzendd.

Meg nem feleld darabok visszautesitanddk.

IT. Rakétahlively.
/3 Rajz mz.3 13C 10231 3/.

Altaldnos hatdrozminyok. -
1./ Gydrtdsi sorozat legaldbb 100 db. ill. annyi, amennyit egy
dptéssel a kemence kiad. Egy sorozat ugyanabbdl az adagbdl szdr-
mazzék.
2./ Atvételi sorozat minden részbbl 500 db. 250 db.-on feliili ma-
Jadék kildn sorozatnak szdmit, mig 250 db.-ndl kevesebb maradék
a kovetkez8 sorozathoz csatolandd.
3./ A gyédrtdsra, szerelésre; csomagoldsra és az dtvételre vonat-
kozélag dltaldban az P 120.8z. "4ltaldnos Utesitdsban" foglalt
rendelkezések az irdnyaddk. “

Miiszaki kovetelmények.

A szdllitandd darabok meghatdrozdsa.
4./ 15 em 43 M. rakétahiively 13C 10231 rajz szerint "B" kivitelan.

15 am 43 M. g 0 " N " wpM i
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5./ A rakétahiively “B® és “D" kivitelben gydrthaté. A gydrtd eég
A kétféle kivitel k¥zlitt szabadon vdlassthat.
"B kivitell rakétantively /srajz 82.130 102313/ HABZ.12031 L.a.
/s
¥DY kivitelll rakétahfivelyhez nemesitett Mannesmann csbanyag bassz-
nélandd /scsbétvétel MOBZ.29.szerints/.
8./ A rakétapaldst /srajs ez. 13D 10231-63/MOSZ.61.4.0.60,61Lc
./ nlkétahuvaly mézd!onék /3rajz 88, 13E 10231-Ts3/ MO8Z.111,
: A:50.,11,
6./ Tomit6lemez /srajs sz, OL3P 6953/MO0BZ.23.A.VI.23,
Megjegyzéss ttmitélemez csak MW" kivitelll rakétahiivelyndl al-
kalmasandd. '
drt
6./ Rakétapaldst, a hively és a fenék nyers részei a megfeleld
rajzok szerint megjelllendlk. - '
7./ A nyers részek tisztdk, simdk, érdes helyektSl és megmunkd-
1ési hibdktdél mentesek legyenek. A megmunkdléstdl keletkezett
hosssbardzddk megengedhetSk, ha az anyag t8bbi része hibdtlax.
8./ A rakétapalédst falvastagedgi méret-eltérései a névlieges fal-
vastagedg 15%-dt nem léphetik #dl.
9./ As UYssses falilletek - & ra.hii.edréfendket is ideértve - meg-
munkdltak és bardsdamentesek legyenek. A kiiled felilleteken sgyes
salakos és nyers helyek megengedhetlk, ha azok a rdbagyctt anyag
csekélysdge miatt nem esztergdlhatdk le, tovdbbd ha esek kiterje-
dése nem nagyobb mint 15 mm és mélysége kisebd mint 0.4 mm. A fo-
nék vastagedga “B" kivitel esetében 18 mm, ¥D" kivitel esetében
pedig 20 mm-nél kevesebb nem lehet.
Ilyen hibds helyek lehet8leg simdk és egészséges alapuak le-
gyensk, tevdbbd a szélek s megmunkdlt feliilettel folyjanak Bsssze.
A mélyedd bardsdédk s anyaghibdk /srepedéss/ hasgndlhatatlannd
tessik az anyagoet. Kiemelked§ részek mindenesetben oltdvolitanp
ddk.
10./ A rakétahiively eldirt sdlydnak betartdsa a fenék megfelell
pegmunkdldsdval érhets ol./skh. a rajsons/
1l./ A% M 140x1.5 menet mardesal, kdrkéesel, vagy hegyeskéssel
késsithetd.
12./ Az dtvételi ldpxdbéhoz kijel8lt Wu hiivelyeket a fenéken agy
k8sépfurattal és M 20x1.5 menettel kell elldini.

e o



A zdrt végen a M 20x1s5 menet ezeknél a hilvelyeknél elmaradhat.

13./ A phosphatozdat kiadott utasitds szerint kivitelesendd:

Ut6lagos keseléss - et
rakitahﬁvoly belsejét és a menetet be kell olajosni. Kilsl ré-

szét tdbori ssiirke ssinre kell befesteni.

14./ A fenéket a belill kész hilvelyde boanatolauko A aajtoldlndl

s kivetkezlkre kell figyelnis

a./ A sajtoldsra tlék‘uitott hiivelyt egyenletesen kell fel-
melegiteni 250° O.-ra /ssezéntiizelés tiloss/. A melegités
. 250 O. nagyobh nem lehet /iellenbreés nindon hiivelynél
Therme-Oolor festékkels/.

b./ A ra.hil. sdréfenék kifogdstalan elhelyeszése a kills§ ol-
dalon toljolon bistositva legyen.

8./ A ra.hii. séréfenéknek a rakétahiivelybe valé eldirdsos
behelyezése utdn a munkadarabot egyenletesen és ollvi-
gydsatosan kell lehiiteni. |

4./ A késsiiléxb8l ocsak akkor emeljiik ki ha a slngorodiui
folyamat bistosan befejesbdbtt.

e./ A fenék megmunkdldsdt lehetSleg mindég egysszeri felfo-
gésra kell elvégesni. A két hengeres feliilet nem egy-
‘sgerre t8rténd megmunkdléséndl ugyanis mindig bizonyes
excentrisitdasal kell szdmolni.

£./ A véllrésgeken kiemelkedS esdesok nem lehetnek.

15./ A nyers darabokat /srs.paldst, ra.hil.sdréfenék, ill.ra.hil-
velys/ gyérté cég sorozatjelllései as u.n. gydrtdsi napldéban ke
rillnek kimutatdara. '

Osomagolds.

16./ A rakétahiivelyeket ugy kell csomagolni, hogy azok meg ne
sérilhesssnek. A M 140x1.5 menet kimélése 0éljdbél as Ussses ra.
" hfivelyeket papirgyiiriivel kell elldtni. A papirgyliriit dgy kell
felagserelni, hogy as a hiivelynek a s31141t614ddbdl t¥rténd ki-
osomagoldsékor ki ne essék. A papirgylirti ameliett k¥nnyen, éle-
sebb szerszém hasgndlata nélkidl legyen eltdvolithatd.

5 db. kész ra.hiivelyt a 13B 4607 sserint elkéssitett ssdllité
ssekrénybe kell csomagolni.

Minden széllité ssekrénybe egy a 3.melléklet szerint elkdssitett
csomagolé jegyet kell temni. /3130x85 mm nagysdg fehéxr alapons/
As egyik hosssfalra, az ettll jodbbra esd homloklapra 65 a fe-
461 belss oldaldra 105x148 mm méretil fehér alapu tartalomjelzé
lapot kell felragasstani. /s L.4.8%. asllékletets/.
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Atvétel.

A nyers részek ellenlrzdse.

A kiilad alkalmassdg ellenbrzése.

18./ Minden nyersrész a 8. és 9.pontokban tdmddztott kbvetelmé-
nyek és mérethelyesség szempont Jdb6l ellenbrizendS. A nyersrészek
beled feliiletét az ellendrzéshez meg kell vildgitani. A meg nem
felel§ darabokat el kell dobni.

Anyag ellenlrzés.
19./ Az anyag ellenlrzését az aldbbi 20-21 pontokban foglaltak
szerint kell elvégezni. Ismételt vizegdlatndl kétszeres kiméreti
nyersdarakRot kell ellenlrizni. Ha csupdn egye«darab nem volt meg-
feleld, engedélyezd javaslatot kell benyujtani.
20,/ A megvizsgdélandé darabok szdmas
8./ "B" kivitel esetén: minden sorozatbdl 3 nyersdarabot kell
az 5.pontban eléirt értékek ellendrzése céljdbdl megvizs-
g8lni. A prébavételt a F 120-12 szerint kell végezni.
b./ "D" kivitel eseténs minden rakétapaldst sorozatbdl 6
nyersdarabot kell az S.pontban elbirt értékek ellenbr-
zése céljdbdl megvizsgdlni. A prdébavételt a F 120-12 sze-
rint kell végrehajtani.
Minden ra.hii. zdrdéfenék sorozatbdél 3 nyersdarabot kell meg-
vizegdlni. A vizsgdlathoz a fenékrészb8l prébapédledt kell
kivenni. /sMO8Z.105.3/
21./ Minden nyers rakétapaldst sorozat adagjét kémisilag elemez-
ol kell. Ha a vizsgdlat alkalméval az anyag nem felelt meg a vizs-
gédlatot meg kell ismételni. Ha a megismételt vizsgdlat eredménye
sem kislégits, tiirési javaslatot kell a KAB.-nak benyujtani.

A megmunkdlt rakétahiively ellenérzése.

Kiilsf alkalmassdg ellenlrzése.

22,/ Minden ra.bilvelyt ellenbrizni kell, hogy a 9.6s 13.pontok-
ban eléirt kbvetelményeknek megfelel-s. A meg nem feleld dara-
bokat viegsza kell utasitani.

Méret- és sulyellenlrzée.

23./ Minden ra;hﬂvelyan a méreteket a kiadott idomszerekkel el-

lenérizni kell. Meg nem feleld darabokat vissza kell utasitani.

Ha javitds nem lehetsdges el kell dobni. :

24./ Az M 140x1.5 meneten oly kiils8 hibdk megengedhetSk; amelyek
félmenet mélységnél és 10 mm-nél nem hosszabbak és egy menet e-
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melkedéséig terjednsk. A fenékmeneten /3 M 20x1.53/ hibds helyek
nem lehetnek,
25./ A menetek villds idomezerrel ellenérizendbk. Kémprdébaaszerfien
menetidomsserrel is kell ellenfrizni.

A sorezatok 2%-t kémprébaszeriien a feszfdtozds elbtt a jé-
menetes idemszerrel is kell ellenérizni.
26,/ Minden kész hiively sdlya festés elStt ellenbrizendl. A meg
nem felelS hiivelyeket vissza kell utasitani. /:sdly adatokat 1.
a rajzons/

Vignyomds prdba.

27./ A viznyomdspréba 400 atm. mellett hajtandd végre.
28,/ A viznyomdsprdébdndl a hiivelyeket esak a menetnél szabad be-
fogni. A hiivelynek a fendkrészen, vagy a hengeres sima részen va-
16 befogdea tiles. §

A fenék és a hilvely killsérészének kifogdstalan megfigyeld-
gét lehetdvéd kell tenmni.

Ha a hiivelyek a viznyomdsprdbdnak megfelelnek, a fendkréazt
Atvétell bédlyegzbvel kell elldtni.

Léprdra.

29,/ Minden sorezatbél 2 darabot a KAB.-nak kell 16préba ellendr-
zés céljdbSl bekiildeni.

Ezeknek a hiivelyeknek kBzdéps8 xészére fekete olajfestékkel
40 mm magas ¥YP" betiit kell festeni.

Ha nem felelnek meg, akkor ugyanabbdél a részletbdl tovébbi
25 db, hilvelyt kell kildeni a KAB. éltal kijeldélt helyre.
Ha ott csak egy hilvely is nem felel meg, akkor az egész sorega-—
tot viseza kell utasitani és selejtként kell kezelni.

Bélyegzésa.

30./ Azok a raohiively sorozatok, amelyek a 18prdébédndl megfelel-
tek, ldpidba dtvevd bélyegzéssel 1ldtanddk el. /3 A bélyegzl he-
lyét ldsd a rajzens/. . -

A tartalomjels8 lapet az dtvevd bédlyegzlvel el kell 1étni°

/3 1. 18.pont.s/

1IT. Iurbina.
/s Rajz sz. 13B 10305 3/.

Altaldnos tudnivaldk.
1./ Gydrtdsi sorozats 1000 db. Egy sorozat lehetSleg ugyanabbdl
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az adagbdl szdrmazzék.
2./ Atvételi sorczat: 5,000 db. 2,500 db-t meghaladé maradék On-

4116 sorozatnak tekintendd, 2.500 db-om aluli maradék a kivetke--
z6 sorozathez esatolandd. :

Anyag eléirds. _
3o/ MOBZ.111.4.60.11. Nyulds legaldbb 12%.

Gyértés.
4./ A nyers darabokat szdlirdnyban kell siilyesztékbe nyomni /sko-
vécsolds vagy sajtoldss/. -
5./ Az el8kovdesolt és mechanikailag elémunkdlt turbindkon az a-
14bbi ismertetd jelek legyenek beiitves
. a./ sorozatszém, évezénm,
b./ cégjelzés, :
c./ 8 fuvékdk szdma és legkisebb dtmérlje,
d./ a furat elhajldsi szdge /sDrallwinkel:/.
A foszfdtozdst az érvényes elbirdsok szerint kell elvégezni.
Megengedett eljdrdsck : Atrament Zi el jéréds
: - Parker II =N
Bonder s :
6./ A turbina meneteket 6vézsiradékkal leheletszeriien be kell ken-
nio

Ggomagolés. _
7o/ A turbindk csomagoldséra a 13-4646.82. rajz szerinti sz411i-

t6 14ddk szolgdlnak. A szd11it6ld4ddkat a KAB.-nmak Slomzdrral kell
elldtni.

8,/ Aluminium korongok kiildn csomagolsnddk és szdllitanddk.

9./ Tartalomjelzé lap ragasztandd beliil /s 1./ az egyik hosszfal-
ra és a fedél" belsd oldaldra, kiviil /II./ pedig arra a homloklap-
ra, amely a beliil megjelblt hosszoldaltdl jobbra esik. Ragasztéds-
hoz mi-sellakot kell haszndlni. A tartalomjelz8 lap fehér alapon

74x105 mm méretben az 5 és 6 sz. mellékletek szerint készitendl.

Atvétel.

A kiils8 minbség ellenlbrzése.

10./ Az beszes turbindkat meg kell vizsgdlni, hogy kiviteliik ki-
fogdstalan-e, tovédbbd hogy a 4.pont elbirdsait betartottdk e,

A meg nem feleld turbindkat vissza kell utasitani.

Anyagvizsgdlat.
11./ Az acélmii az dltala szdllitott félgydrtmédnyok ellirt mind-
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ségét, valamint sajteldsi eljdrdshoz vald alkalmazhatdsdgdt mi-
néségi bizonyitvdnnyal kbteles igazelni.

A mechpnikal értédkek megdllapitdsa &éljdbdl 500 db.-ként eusy fél-
gyértményt kell kivdlasztani és annak fenékrészdbbl szakitdpdladt
kell venni.

Méret- és sdly ellenbrzés.

12./ A méretekétaz 8sszes darabokon ellenfrizni ksll.

Atvétell bélyegzb.

13./ Az dtvételi bélyegzbt a killsStartalomjelzlre kell jé1 fel-
iamerhetfen rditni.

IV._Lbvedékhilvely.
/% rajz sz. 13C 10113. 3/

41taldnos hatdrozményok.

1./ A 1l8vedékhilvelyek gydrtdsa kiilSnleges és temperdntésii gydr-
tdsi sorozatokban t8rténik. Egy-egy gydrtdsi sorozat nagyaﬁ&a
annak a kemencének a befogadd képesadgétll fiigg, amely az izzi-
tdsra ill. a temperdldsra szolgdl. Ha az izgitdsra dtmené kemen—
cét hasgndlnak, a sorozat nagysdgdt a 24 6ra aslatt keresztillmend
anyag mennyisége hatdrozza meg. A megmunkéléandl egy-egy sorezat
egyiitt tartandé.

2./ Atvételi sorozats 1000 db. 500 db-on feliili maradék kiildn
sorozatnak szdmit. 500 db.-on aluli maradék a kdvetkezd sorczat-
hoz esatolandd.

3./ Az beszes részeket ugy kell az dtvételre elbdllitani, ahogy
a0k a rendes gydrtdsi és megmunkédldsi eljdrdsbdl kikerilltek.
Biloss ‘

2./ minden hékezelés, amely az engedélyezett eljdrdstdl el--
tér, hacsak nines kiilén engedélyezve,

b./ viznyoméspréba elvégzése a KAB. tudta nélkil,

8./ a l8vedéken mutatkozd megmunkdldsi-, vagy anyaghibdk
eltiintetése tekintet nélkiil a hibdk fajtdjdra nagysdgé-
ra és mennyiségére. Ilyemeks elkalapédlés, ékelds, zBmi-
tés, hegesztés stb. az ilyen kisérlei hadianyag rontds
cimén bintetetik.

Aot & visnyonﬁlas sajtdékat megfeleld biztonsdgi zérakkal koll el-
1dsni, ha nem az #tvevs helyiségben vannek feldllitva. A viznye-
méses majtdkat ssak az dtvevS kdzeg jelenlétében ssabad hasszndl-
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5./ Az anyagvizsgdlathez dllamilag hitelesitett készilléket kell
haszndlni,

6./ A lbvedékek gydrtdaéval valamely céget elsbizben esak akkoer
ssabad megbizni, ha legaldbb 20 prébadarabot a megrendeld jdmak
teldlt, A prdbadarabek k¥zill 10 db., festett 10 db. festetlen le-

Ayen. Ha & préba nem felelt meg, azt meg kell ismételni.

Ha a prdbadarabok az elfirt feltételeknek megfeleltek, egyeldre
5 dtvédtell morozat szdllithaté. Ha eszek a sorozatok megfeleldek,
a t8meggydrtds megkesdhetl.

Milgzaki kivetelménysk.
4 szdllitandé tdrgy naghatdroadsu%.
7./ 15 em 43 M. vakéta rep.gr.lévedékhilvely a 13-10113 sz;rajl
szerint. '
8./ A repeszdarabok megkivdnt mennyisége.
Rempertntés ssatében 5 gr. vagy ennél nehezebb 350 db.

Parlitintés L 3 gro " " " 300 4b.
Kiil8nleges¥ntda Y. $ gro " " R 300 db.
Adnyagelbirds.

9,/ @./ Livedékhilvely /srajz az.130 10113-1s/kéaziilhet mint
temperBnivénys HASZ.12049/B.T70.M.07.
perlitdntvénys HASZ.12048.0v.26.048.
kliilonlegestntvénysHASZ.12048.0v.26.048.K.
sajtolt kivitels HASZ.12031l.la.-I1/a.
bo/ ZAréfedél. /irajz 8z.13B 10113-2:/ késsiilhet mint
Sntvénys HABZ.Qv.1404B8.szerint vagy mint
sajtolt darabs MOSZ.21.4.36.2).szerint
6./ Gyujtéfészek /srajs 82.13E 10113-33/
/iMegjegyzéss a robbandt¥ltet Pntdtt vagy préselt
alakban szerelhet§ a lévedékhiivelybe. Amennyiben
a robbandanyag mint présteat kerill szerelésre,
akkor a robbandanyag a 13D 3026 sz.rajz szerinti
karsonhiivelybe szerelendf, ebben az esetbean a
9/f.alatti gydijtéhlively elmarad és helyestte s
9/s.alatti gyijtéfészek szerelends a 18v.hilvely-
ves/.
4./ Aldtétgyiirii /srajz sz. 13F 25433/ papir.
e./ Tdroldai zdrdesavar /srajz sz. 138 23333/ milanyag.
f./ 8ydjtéhévely /srajs sz. 13D 101133/
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A gyérté cég a gydjtdéhilvely gydridsdndl az I.,IX.,vagy IIll.kivitsl
kBs8ts azabaden vdlasgthat.
I.kivitel
gydjtétésnek /srajz 82.13E 10113-35/M0BZ.111.4.50,11,
robbantépersely /srajsez.13B 10113-45/M082.23.4.¥1.23,
Il .kivitel
gydjtétészek /srajs 85,138 10113-65/M08%Z.111.4.50.11.
robbantépersely /srajs 8z.13E 10113-T3/M0BZ.23.4.VI.23,
IIl.kivitel _
gydjtéhtively /srajssz.138 5118-68/MO8Z.61.40.60.61.

Szerelés.

10./Fentésn.
8./ Lbvedékhiively. A l8vedékhiivelyt kiviilrdl tdbori szfirke
fedbfestékkel kell egyszer mdszolni /3F 120-8013/.
A l8vedékhilvelyt beliil asphaltlakkal kell bevonni,
b./ Z4réfedél. A zéréfedelet mindkét oldalén asphaltlakkal
kell beveonni.
a./ @ydjtéhiively. A gydjtdhiivelyt belil és kivill kétezer fes-
tékanyaggal kell bevonni dspedigs
1. alapmdzolds veresbarndra
2, fedbfentdas védlassztandd ezinre.
A gyujtéhiivelyt mind beliil, mind kiviil szintelen fémlakkal kell
bevenni.
11./ Mindenegyes esavart hértyaszeriien évézsiradékkal kell ¥avon-
ni,
Csomagoléds.
12./ A 18vedékek ha mdr a turbindval egyiitt teljesen készen kariil-
nek szdllitdsra, 5 db.-ként a 13B 4647 rajz szerinti szdllitdld-
ddkba csomagolanddk. Abban az esetben hacpak maguk a l6vedékhiive-
lyek keriilnek szdllitdsra, eseket hulldmos kartonpapirba, Vagy
szalmdba lazédn bedgyaszva ugy kell a vasutikoosiba elhelyesni,
hogy a #zdllitde folyamdn felldpl lbkések és rdzkdéddsck kdrt ne
okoshassanak. A meg nem felel§ csomagolds okozta kédrokért a gydr-
t6 cég felelbs.
A 83411it614dék fedelének belsd oldaldra, valamint a zdrtdl johb-
ra o8l oldallapra tartalomjelzd lapot kell felragasatani. A tar-
talomjelzflap 75x105 mm méretben fehéralapon a 7.8z. melléklet
szerint készitendf. A felragasztédshoz mi-sellakot kell hassndini.
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4t?6t 31_9___ :
A./ A nyersdarabok ellenbrzése.
A kiilsd minbség vizesgdlata.

13./ Az bsszes nyersdarabokat anyaghibdk tekintetében meg kell
vizegdlni. A belsd feliileteket a vizsgdlathoz meg kell vildgita-
ni. Ezek tisztdk, simdk, repedésektll és megmunkdldsi hibdktdl
mentesek legyenek. Hibdkat csak akkor lehet tiirni, ha az aldbbi
méreteket nem 1lépik tdl és az anyag egyébként egészséges.
Lyukek és gdzhélyagok: 5 mm mélység és kb. 2mm dtm.
2 mm v " 20mm ™
1l mm n " 40mm ®
A meg nem felel$ darabeck visszautasitanddk.

Anyagvizsgdlat .
14./ a./ Temperdntvény /:Te.40.92.3/

Sorozatonként legaldbdb 3 szakitdpdlcdt kell késziteni.
/3M08Z,103.:/ Ezek ugyanabbdl az dntésbbl 8 zérmazzanak -
és ugyanazzal a hlkezeléssel késziiljenek mint a nyers-
darabok.
Az egyik szakitdépdlcdt szakitdszildrdsdgra vizsgdljuk
meg. /sMO8%Z.105.3/. Ha az eredmény nem kielégits a vizam
gélatot a mdemik két pdledval meg kell ismételni.
Ha a megismételt vizsgdlat sem ad megfeleld eredményt,
a s8z6banlév8 sorozatot, amelybll a prébapélcék szédrmaz-
nak, viesza kell utasitani.

b./ Perlitdntvény.
Mindensorozatbdl egy lOvedékhiivelyt kell kivdlasztani.
EbbS1l készitendS 2 prdébapdlea "A" és "B". A prdbapdlcédk
kivételi helyét a 8.sz.melléklet tilnteti fel.
Ha az "A" és "B" prdébapdlcdk vizsgdlata nem volt kielé.-
git6, a vizsgdlatot mdsik két prébapdlcdval /:"C" és
"D"3/ kell elvégezni.
Amennyiben ez a vizsgdlat sem adott megfeleld eredményt
egy mésik lovedékhiivelybbl mind a négy prdébapdlcdt ki
kell venni és meg kell vizsgdlni. Az Usszes vizsgdlatok
eredményét dontés véget a KAB.-hoz kell felterjeszteni.

c./ Killdnleges Ontvény.
Ugyanazok az elbirdsok mérvaddk mint a perlitdntvénynél
azzal a megjegyzéasel, hogf a vizegdlatokat nem szdlli-
tédsi, hanem gydrtdsi sorozatonként kell elvégezni.
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15./ A gyujtéhilvely anyagéra nézve elégséges a gydrtd nédg j6td114
levele. Egyébként minden 5,000 kg. sudlyd rud anyagbbl az dtvevd
egy rudat vegyen ki és vizsgdljon meg.

Léprdéba.

16./ A ttmeggydrtéds el8sz8ri megkezdéséndl, vagy hosszabb /ikb.l
évis/ sziinet utdnni ujbdéli felvételénél az elsb 10 gydrtdsi soro-
zatbb6l 3-3 drb. nyers lovedékhiivelyt kell kivenni és készre meg-
munkdlni.

Ha az elébbiekben felsorolt vizsgdlatok eredménye kielégitd, a
lovedékhiivelyeket & tobbi alkotdrésszel Gssze kell szerelni és
18prdbdreg kiildeni. Ezeket a lovedékeket a lovedékhiively kizepéh
40 mm magas rdsablonozott "P" betiivel kell elldtni. '
Ha ezek a ldvedékek a 1l8prébédn megfeleltek, a kivetkezd soroza-
tok 16prébdja melldzhetb. Ha haszndlat alatt a tartdssdg szempont.
jébdl a lovedékekkel szemben kifogédsok meriilnek fel, a megrende -
18nek jogdban 811 meghatdrozott gydrtdsi sorozatok dtvételdt kii-
16n elrendelt 16prdéba eredményétbl fiiggbvé tenni.

Robbantédsi prdba.

17./ a./ A tomeggydrtds engedélyezése utdn minden 5.-ik gydrtdsi
gorozatbdl 3 nyersdarabot kell kivenni, készre megmun-
kdlni és amennyiben az egyes vizsgdlatok eredménye ki.-
elégit8 azokat a kijeldlt robbantdsi helyre kell szdl-.
litani. A lovedék testen -~ kozépen — kb. 40mm magas,

fekete festékkel rédsablonozott "P" betii legyen. A robbantdsi e-

redmény alapjén kap a cég engedélyt a nyersdarabok megmunkdldsd-
T8,

b./ Amennyiben a robbantdsi prdéba eredménye alapjén az
nyer megdllapitdst, hogy valamely sorozat nem felel
meg, a céget a KAB. felhivja, hogy minden tovédbbi so..
rozatbél 3 darabot robbantdsi prébédra dllitson eld.

A meg nem feleld sorozatokat a KAB. zdr ald veszi.
Ezekre vornatkozdan - a robbantdsi eredmények figyelem-
be-vételével - g cég tiirési javaslatot tegyen.

A 17./a.pont szerinti vizsgdlatokat csak akkor lehet folytatni,

ha 5 egymésutdn kovetkez$ gydrtdsi sorozat megfeleldnek taldl -

tatott. | '

B./ A kész dakabok ellendrzése.

Méret ellenlrzés.
18./ Az Osszes kész darabokat mérethelyesség szempcnt jdbSl idom-
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megren.de

szerekkel ellenfrizni kell.
A meg nem feleld darabok visszantasitanddk.

Viznyomdsprdéba.

19./ Az Bsszes ldvedékhiiveiyeket belsé viznyomdsprdbénak kell aléd-
vetni. A préba nyomds 50 kg/smg legyen. A nyomds prdéba alatt a 15-
vedékhiivelyek mindennldalrdl megfigyelhetlk legyenek. Azokat a
1ldvedékhiivelyeket amelyeknél tomitetlenség mutatkeozik, el kell
dobnis. -

20./ A gyujtéhiivelyeknek 2%-dt nyomdsprébdnak kell aldvetni. A
terhelés legaldbb 1000 kg. legyen. '

A befcgd késziiléket 1dsd a 9.szdmi mellékleten.

Ennél a vizsgdlatndl a gyujtdhiivelynek sem deformdlddni, sem el
szakadni nem szabad. A prébdnak aldvetett darabekat ismét gondi-
san meg kell vizsgdini és azokat csak akkor szabad a scrczathoz
egatolni, ha teljesen klfﬂgéstalanﬂko

Ha egy darab nem felelt meg, akkur a vizsgdlatot kétszeres kimé.
retii darabon kell megismételnl. Amennyibesn &z az ismétei® vizs..
gdlat sem ad megfeleld eredményt, azt a gydrtdsi sorozatoet, a-
malyb8l ezek a darabok szérmaznak, el keil dobad. Abban az esei-
hen ha a hiba a forrasztds ill.a hegesztés helyén jelentkezett,

a darabokat ujbdli forrasztdsra ill. hegesztésre vissza lehet ad.
ni és ujbdl meg kell vizsgdlni.

Co/ A kész 16vedék vizsgdlata._
Méret- és mulyeilenbrzés.

21./ Az Gsszes lovedékeket mérethelyesség szempont jdbdl idomsze -
rekkel ellenérizni kell.

A meg nem feleld darabok visszautasitanddk. :

22./ Az Ysszes lovedékeket sily szempontjdbdl ellenbrizni kell.
Suly adatokat ldsd a rajzon.

A meg nem feleld darabok visszautasitanddk.

Bélyegzés. /3Gydr jelzéseks/.
23,/ Az 4tvételi bélyegz8 és egyéb jelzések helyét 1dsd a rajzon.
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4. sz melléklet.

Tartalomjelzo lap.
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7 sz. mgl{g‘klet

_______ drb.

{5cm 43M rakelaloszer
lovedékhuvely
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alveve:

(ev, ho. rnap) alvéleli pecsel







e —

9. sz.melleklel.

S

Ll

Ll




ZMNE

Egvetemi Kozponti Konyvtar

z
7

ST




