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1. ELOZETES MEGJEGYZESEK.
A) A eilbpverd rendelbetése,

A gépi colopverf konnyli és koézepes talajban
20-—25 cm atmérdjli cilopik beverésére alkalmas gép.
Koves, nehéz talajra a gép alkalmatlan,

B) A kiképzésre vonatkozd tdmpontok.

A kiképzésnek ki kell terjednie:

a) tisztek kiképzésére,

b) altisztek kiképzésére,

c) az dllandé kezelSlegénység kiképzésére és

d) egyéb legénység sziitkségszerii kiképzésére.

A gép lelke a gépet kezel6 ember. A legjobb gép
is hasznavehetetlen és csak élettelen targy, ha a sziik-
séges kezel6- és szakszemélyzet hidnyzik, avagy nincs
kelldleg kiképezve.

Ebbél kifolydlag az utasz (hiddsz, vasnhtépits)
liszteknek és altiszieknek, ezenkiviil minél 16bb Ar-
kasztisztnek, valamint az allandé kezelblegénységnek
a colopverbhiz éppoly tokéletesen kell értenie, mint
a puska kezeléséhez,

A kiképzés terjedjen ki:

a) a gép miikodési elveinek ismertetésére (a co-
lépverd Osszeszerelésére, feldllitasara, lebontdsara, at-
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helyezésére, iizembehelyezésére, iizemére, iizemzava-
rok megsziintetésére, karbantartasdra, tarolasira, vé-
giil a colépverd malhAzasara),
* b) gyakorlati kezelésre,

¢) karbantartdsi és taroldsi ismeretek elsajatita-
séra,
d) mathézasra és szdllitasra.
A colopverd &llvanyanak felallitisa és lebontésa
az egyetemes kiképzés targyat képezze.



I A 35 M., A 35 M. ATALAKITOTT ES A 35/A M.
KONNYU GEPI COLOPVER(G EGYSEGEK MUSZAKE
LEIRASA,

A) Alaldban,

Egy konnyii gépi coldpverd egység (1. dbra) f6-
részei:

az allvany (4),

a gép a csiszdvezetékkel (B) és

a gyujtokésziilék (C),

a coldpverd kezelési eszkéz, lartalékalkatrész,
szerszm, csomagold- és szillitéeszkdz készlete,

A gépi colopverd alkatrészeinek sulyadatait az
1. melléklet tartalmazza.

B} Az dllvénykészlet.
1. Az dHvdnykészlet férészei:

Az Allvinykészlet forészei (1. dbra):

a) a talp (2. dbra),

b) gbrgls saru (3. dbra),

¢) az allvany felsOrész (4/a. és 5/a. dbra),

d) allvany alsérész (4/b. és 5/b. dbra),

¢) 2 drh. cs6tamasz (6. dbra),

J) a ketils csorld (7. dbra) a hajtékarokkal (7/a.
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dbra) és kialcaszté kapoccsal (7/b, dbra), utébbi esak
a 356 M. Atalakitott és 35/A M. colopverdnél talilhatd,

g) Szereléshez és rogzitéshez sziikséges még egy
rovid kotél,

2. 4 talp.

A talp (2. dbra) furatokkal ellitott [-tarté (i),
amely csavarokkal van a keményfa keresztkotésekkel
(2) megerdsitett fenydpalléra (8) erdsitve. A fenyd-
pallé karbolinenmmmal van atitatva, a vastarté pedig
festett.

3. A gorgbs saru.

A gbrgbs saru (3. dbra) két pajzslemez (1) kozé
fogott gorgékbol (2) all, amelyeknek a tengelyei (3)
egyuttal a pajzslemezeket is Gsszefogjak. A gorgds
saru a talphoz lancra kotott csuklss csapokkal (4), a
kétrészil dllvanyhoz anyascsappal (5) csatlakozik.

4. Az dlivdny.

Az allvany egy felsé- és egy alsérészbdl tevidik
dssze (Ha. és 4/b. dbrdk), Dsszeszerelt allapotban {18,
dbra) L-vaskerettel kimerevitett I-tarté, amely az als6
végén lévé furataval (1) csatlakozik a gorgds saru-
hoz. A két Allvinyrészt hevederek és csavarok (2),
valamint feszit6kotések (3) kotik ossze.

Az allvany felsdrész kifordithaté kettds kotélesi-
ghban {4) végzddik. A feszitd kotések, valamint heve-
derek és csavarok részleteit az 5/a., 5/b. dbrdk szem-
léltetik. A csOtAmaszok csuklés végeit az U-vason ({5)
lévé furatokba er6sitjiikk. Az allviny kereszttartdira
magasitis céljabdl gyidirlik (6) vannak hegesztve. A
magasitas Ggy torténik, hogy az 4llvanyt csavarokkal
a szabvAnyos c6lépdzd allvanyra erdsitjitk olyképpen,
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hogy arra kinyualéan a fels6részbol legaiabb 1—2 szig-
vasmezot kell a gerendakbhoz csavarozni.

5, A csétamaszok.

A csOtamaszok (6. dbra) haromrésziiek. A felso-
és alsbérészt menetes karmantyu (1) fogja Ossze. Az
alsérészben tolhaté hosszabbitéesé (2) alsé végére
tarcsa (3) és csics (4) van hegesztve. A hosszabbit6-
csivet kivant kihizott helyzetében az alsérész végén
lévé csavaros hevederrel (b) rogzitjitk. A felsdrészén
van a kétrészii allvanyhoz valé csatlakozasra szolgilé
villiba (6) fogolt konyokos esavar (7).

6. A ketids csérld a hajickarokkal és kiakaszio
kapoecsal.

A kettés csorld (7. dbra) hegesztett kozos U-vas-
keretbe (1) foglalt két kotéldobbal (2) all. A koétéldo-
bok tengelyiikén szabadon foroghainak és rajuk erd-
sitett fogaskerékparral (3}, valamint négyszigletes
tengelyével (4) hajthaték meg. A kitéldobokat kilines
(5) rogziti megkivant helyzetitkben. A kettfs csorlt
karmaival {8} és !&ncra hkaszioit csapjaival (7) erd-
sitjiik az 4llvany alsé masodik szigvasmezejébe. A sod-
ronykotelek Atmérdje 10 mm, hosszisaguk 15 m, Az
egyik a cdlop, a mésik a gép felhlizasara szolgal.

A hajtékarok (7/a. dbra) laposvasbdl késziilnek
és pertinax csdfogantyiikkal vannak ellaiva.

A kiakaszt6 kapoes (7/b. dbra), amely csak a 35
M. atalakitiot és a 35/A M. colépvercknél taldlhaté,
laposvasbdl keésziilt és két egymashoz WSzonyitva el
forgathatd karjat (1, 2) csapszeg (8} koti Ossze. Arra
szolgil, hogy inditasnil horgat (4) a sodronykdtélbe,
akaszt6csapjat (5) pedig a gép horgiba (10. Abra/b3},
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illetve (11. 4bra/56) akasziva vele emeljiik a gépi
colopverst és legmagasabb helyzetében a (2) kar
meghiizdsaval pedig leejthetjiik.

7. Szerelési segédeszkizik.

Az Sllvany felallitisdhoz és kifeszitéséhez egy
szabvanyos révid ko6tél is hasznalandd.

A gépi colopverd raszereléséhez a esorldkotélbe
akaszthaté 70 c¢m hosszit, mindkét végén szemes so-
ronykotél szolgal.

C) A eilipverigép a csisziévezetékkel
& gyujtikésziilékkel.

1. A 35 M. edlépverdgép.
a) A gép forészei.
(8. dbra.)

A 1éghiitéses borddzotl hengerfej (1) nyitott vé-
génél, kétoldalt kb. egyharmad rész hosszban fel van
hasitva. A hengerre (2) valé szerelés utin alatétiel (3}
ellatott anyfscsavarok (4) szoritjak a felhasitott részt
pssze.

Szerelvényei:

a gyertyacsavarba (b) foglalt gyujtégyertya (6),
prébacsap (7}, a két fogantyd (8).

A henger {2) szerelvényei:

a csavarral elzarhalé 2 drb. kipuffogényilas (9)
és 2 drb. utinszippantényilas (10},

a porlasztéfej {11) (részletes leirasat lasd III. B.
6. a) alatt),

az alatétes (12) zsirzéfej (13) és

az alatétes (14) csavarral (15) zdrt szelepvizsgalé
nyilas,
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A henger feliil egy iitkozdgyliril (16) és két vords-
réz tomitdgyiri (17) kozbeiktatdsaval timaszkodik a
hengerfej pereméhez; alul pedig a szelepkorong (18)
gyiirdalaku mélyedésébe helyezett virdsréz tomito-
gyiirire {17) fekszik fel.

A szelepkorongban van elhelyezve a rigokkal (19)
terhelt onmiikédo gytriliszelep {20).

Riigéit gyiini tartja (21).

A szelepkorong az iizemanyagtartinyra (22), vo-
rosréz tomitdgylrivel (23) fekszik fel.

Az tizemanyagtartiny a dugattyurudat (24) gyii-
riialakban veszi kériil és a kelld iitSsily elérése cél-
jib6l vastag erds fallal van ellatva.

Az iizemanyagtartiny két egymastél fiiggetlen
részre van osztva. Az alsérészben az {izemanyag, a
felsGrészben pedig szlir6vel (25) ellatott és csavarral
{26} elzdrhaté levegnyilas van, a képen 90°-kal el-
forditva, amelyen 4t a gép - szivélokete alatt — friss
levegit sziv.

Kiviilrdl lathaté szerelvényei:

az alatétes (27) zsirzéfej (28), amelyen keresztiil
a dugattyirid tomitéséhez &s kenéséhez sziikséges
gépzsirt, a dugattytirad és a tengelyvezetédk (29} kozé
préseljiik, 3

a vOrosréz tomitéssel (30) elldtott leeresztb csa-
var (31), amelyen it az fizemanyagot a gépbét az lizem
befejezése utan lebocsitjuk,

a szitrdvel, vordsréz tomiléssel és elzarocsavarral
(32) ellatoti ilizemanyag-toitényilés,

a golyds, visszacsapészeleppel {33) és szabilyoz-
haté favékaval ellatott porlaszté (11), amely a gyfiri-
szelep felett torkollik a hengerbe, végiil

a szogecsekkel raerdsitett esuszka (35), amellyel
a gép a csuszdvezetékbe (36) kapaszkodik.
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Szallitaskor a dugattyvirad nyilasat elzaré sapkat
a kétperemes csavarfejhez (37) akasztjuk. Ugyanak-
kor a kipuffogényflasokat (9) csavarokkal zirjuk el

A dugattytrudat az iizemanyagtartinyban ethe-
lyezeit bronz szelence (38) és a tengelyvezeték (29)
vezeti.

A dugattytirid hérom fibergylirti (39) és egy
menetes szoritégylirii (40} segitségével van az itd-
tarcsaba (41) erbsitve, amely utébbit vezetSgyiirii (42)
kot o esiszévezetékhez. A szoritégytiriit elforgatas
ellen hernyécsavar védi. Az iitétarcsit fehiil két her-
nydcsavarral rogzitett iithézdgyilirG (43) veszi kériil.

A dugattyn (44) feliil négy, alul pedig harom gyi-
riivel és egy olajesatornaval van ellatva.

A dugaitya fejlapjaban fészkel a hernydcsavarral
rogzitett szelepiilés (45),

A szelepiilés szerelvényei:

a ragéval (46) terhelt Snmiikods Atdmlbszelep

(47),
a rigétanyér (48},
az anya (49) az anyabiztositéval és
a szelepnyilast hatarolé fibergyiirtivel.
A szelepiilésbe becsavart tereléhenger (50), elfor-
dulds ellen hernydcsavarral biztositott litkézdtarcsa
(1), amely a dugattyiridra (24) tamaszkedik, de
azzal semmiféle dsszekoitetésben nincs.

A hengerfejet az lizemanyagtariinnyal négy 8sz-
szekdticsavar (62), a hozzdjuk tartozé feszitérigok-
kal (53}, alatétekkel (54) és anyfkkal (55) kéli 8ssze.

b) A cshiszévezeték.
A csuszévezeték 1 tartdéjanak alsé részébe két
pajzslemezzel (56), hegesztéssel és szbgecsekkel fel-
erdsitett vezetdgylirii (42) a gép iitétaresijanak befo-
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gadiséra szolgal, A csuszovezetékre négy csuszka (57)
van rahegesztve, amely csuszkak a kétrészli allvany
vezetdvastariGjaba kapaszkodnak.,

A csuszka felsd végére csappal, alatétekkel és sas-
szeggel van az iitkbzd (58) felerdsitve.

A csuszdvezeték felsé vége két fiilben (59) vég-
z0dik, amelyekbe a gép és a cstiszévezeték felemelé-
séhez a csorlé sodronykételét akasztjuk,

A gép felhiizdsara a sodronykotelet a filecsbe (60)
akasztjuk.

¢) Az érintkezitarcsa,

Az érintkezétarcsat (8. dbra) (61) a dugattyura
hiizva, az iittarcsa és a gép kozé helyezziik. Szerepe
kettOs: egyrészt a gép leesésénél émmiikodé gyujtast
ad és a colopverSt megszakitas nélkiili folytonos mun-
kara kényszeriti, masrészt pedig a gép alsd és az il6-
taresa felsé fémlapjat a feliileti szétverSdéstél meg-
védi.

Az érintkezdtaresa szerelvényei:

az érintkezényely (62} é&s

az ennek lefoghshra, valaminl a csatlakozé kabe-
tek hekdtésére szolgalé anyasesavarok (63). A rogzits-
lanc karabinerrel van a csnszévezeték furatiba (64)
akasztva.

d) A gyujtékésziilék,
i. A gyujtokészilék forészei.

A gyujiokésziilék forészei:
@) a gyujtészekrény &s
b) a gyujtévezeték.
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2. A gyujtdszekrény.

A gyujtészekrény (9. dbra) szdgvasvazit és perti-
nax lemezburkolati szekrény. Tartalmazza a sorba-
kapcsolt hat darab, 1.2 VoIt fesziiltségli 10 amp-6ra
kapacitdsi Nife akkumulitor cellit (1), a gyujtéin-
duktort (2} és a seziikséges bsszekotbvezetéket. A gyuj-
tészekrényt négy rugoscsappal (3) erdsitjiik a csiszé-
vezetékre szerelt keretbe.

Fedflapjan a kévetkezd szerelvények vannak:

a kétaramkérii kapesold az egyes (4) és az onmii-
kodd (5) gyujtas bekapesoldsahoz,

a nyomégomb (6) az egyes gyujtisokhoz,

a szigetelt érintkezdesavar a nagyfesziiltségli gyer-
tyavezetékhez (7) és az OnmiikGdd gyujtis érintkezd-
tarcsajahoz (8), végiil

a sArgaréz érintkezdcsavar (9) a foldvezeték be-
kotéséhez, Az akkumulitor telepfesziiltségét az oldalra
szerelt (10) érintkezdcsavarokon 4t ellendrizhetjiik.
Toltéshez a telepet a szekrénybol ki kell szereini.

A gyujtészekrény kapesolasi vazlatat ugyancsak
a 9. dbra tiinteti fel.

3. A gyujtévezeték.

A gyujtévezeték mind a gyertydhoz, mind az &n-
miik6dé gyujtas 4rintkezdtaresajahoz, erds szigetelésl
varnisch-burkoldsa hajlékony kabelek.

A foldvezeték bekotésére egy szigeteletlen iGbb-
szAlas vordsrézkabel szolgal, melyet a sargaréz érini-
kezdcsavartol a kereten kiilon e célra szolgilé csavar-
hoz erdsitiink.
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2. A 85. M. dtalakitott céldpverdgép.

) A gép [Brészei.
(10. dbra.)

A léghiitéses bordazott hengerfej (1) nyitott végé-
vel illeszkedik a hengerre (2). Elfordulfsukat a mellsé
kipuffogényilas alatt 1év§ ékhoronyba (3) sitllyesztett
€k (4} akaddlyozza meg.

Szerelvényei:

gyertyacsavarba (5) foglalt gyujtégyertya (6) és

prébacsap (7), azonkiviil

a két fogantyd (8).

A henger (2) szerelvényei:

csavarral elsarhaté 2 drb. kipuffogényilas (9}, 2
drb. utdnszippantényilis (10), a csavarmenetes furat
a porlasztéfej becsavarisara (11),

az alatétes (12) zsirzofej (13) és

az alatétes (14) csavarral (15) zart szelepvizsgalé
nyflas.

A henger feliil egy iitk6z6gylirii (16) és két vOros-
réz tomitgyliri (17) kozbeiktatasdval timaszkodik a
hengerfej pereméhez; alul pedig a szeleptircsa (18)
gytirlalaki mélyedésébe helyezett virdsréz tomitd-
gyliriire (17) fekszik fel,

A szeleptiresfiban van elhelyezve a ragékkal (19)
terhelt 5nmilkodé gyidrdszelep (20). Ragéit gyiirii (21)
tartja.

A szeleptéresa az iizemanyagtartalyra (22) vbrods-
réz tomitdgytlriivel (23} fekszik fel,

Az iizemangagtartdly a dugattytdrudat (24} gyd-
rdalakban veszi koriil és a kell§ iitGsialy elérése ¢élja-
b6l vastag erds fallal van ellatva.

Az lizemanyagtartily két egymastol fiiggetlen
részre van osztva. Az alsé részben az lizemanyag, a

U~52,
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felsé részen pedig sziirbvel (25) ellitott és esavarral
(26) elzdrhaté levegbnyilds van, amelyen at a gép
szivolokete alatt friss levegst sziv. A képen 90°-al el-
forditva.

Kiviilr8l lathaté szerelvényei:

az alatétes zsirzdéfej (27), amelyen Kkeresziiil a
dugattytrid tomitéséhez és kenéséhez sziikséges gép-
zsirl a dugattyirid és a tengelyvezeték (28) kozé pré-
seliink,

a vorosréz tomitéssel ellatott leereszid csavar (29},
amelyen at az iizemanyagot a gépbil az iizem befeje-
Zése utdn lebocsitjuk,

a szlirbvel, virosréz tomitéssel &s elzardcsavarral
{30) ellatott iizemanyag toltdnyilas; iizemkdzben ez a
esavar a szerszdmldaddban lévd difdrttal cserélendd ki,

a visszacsapé szeleppel, szabélyozhaté fuvékéval
€s elzfrdcsappal felszerelt porlaszté {31}, (részletes le-
frasat lasd III. B. 6. b) alatt), amely a gyiiriiszelep
felett torkollik a hengerbe, végiil

a szogecsekkel raerdsitett csuszka (32), amellyel
a gép a csuszévezetékbe (33) kapaszkodik.

Szallitaskor a dugattytrid nyflasat elzdr6 lapot
a két peremes csavarfejhez (34) akasztjuk. Ugyanak-
kor a kipuffogényflasokat (9) csavarokkal zarjuk el

A dugattydrid vezetésére bronz szelence (385) és
a tengelyvezeték (28) szolgdl.

A dugattyinid (24) feszesen van a felmelegftett
ttbtarcsiba (36) erdsitve, amely utdbbit vezetdgyiirli
(87) koti a cstiszévezetékhez. Az iit6tarcsat feliil két
hernydcsavarral rdgzitett iitkdzogylrt (38) veszi
koriil.

Lehetnek olyan 35 M. atalakitott colépverdgépek
is, amelyeknél a dugatiyurad az iit6tircsaba a 8. 4bra
szerint van beerdsitve.
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A dugattyd (39) feliil és alul 4—4 gyfiriivel (40)
van ellitva,

A dugattyi fejlapjaban fészkel a hernyécsavarral
rogzitett szelepiilés (41).

A szelepiilés szerelvényei:

a két migéval terhelt 6nmiik6dsd Atémloszelep (42),

a rigdétinyérral, a

kétrészii korékkel és

kdérékhiivellyel.

A szelepiilésbe becsavart terelShengert (43) elfor-
dulis ellen lemezzel ellatott fejescsavar (44) biztositja.

A hengerfejet az lizemanyagtartannyal négy ész-
szekdté csavar (45) a hozzAjuk tartozé feszitérugdk-
kal (46), alatétekkel (47) és anydkkal (48) koti Ossze.

b) A csuszovezeték.

A estiszovezeték I-tartéjanak alsé részébe két
pajzslemezzel (49), hegesztéssel és szogecsekkel fel-
erisftett vezetOgytirti (37) a gép iitkoz6 tdrcsdjanak
Atfoghsdra szolgal, A csdszivezetékre négy csuszha
{50) van réhegesztve, amely csuszkék a kétrészfi All-
vany vezetbsinjébe kapaszkodnak.

A csuszha felsd végére csappal, aldtétiel és sas-
szeggel az iitkézd (62) van felerdsitve,

A csuszévezeték felsd vége két fiillben (61) vég-
z6dik, amelyekbe a gép o» csuszévezeték felemelésé-
hez a csirld sodronykdtelét akasztjuk.

Inditasnal a kiakaszté kapecsot a sodronykdtél
szeme és a fitlecs (53) kozé iktatjuk.

Lehetnek olyan 35 M. italakitott colopverdgépek
is, amelyeknél a cstszévezeték a 11. dbra szerinti ki-
vitel.
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c) Az érintkezdtarcsa és gyujidkésziilék.
1. A gyujtokésziilék fbrészel.
Mint IL. C. 1. d. 1.) alatt.

2. A gyujtészekrény.
Mint II. C. 1. d. 2.) alatt.

3. 4 gyujtévezeték.

A gvujtészekrény nagyfesziiltségli érintkezdcsa-
varjit a gyertyaval vastag szigetelésli, varnisch-bur-
kolasu hajlékony kadbel kéti Ossze, végein megfeleld
kébelsaruval ellitva. A tircsa vezetékét Baudenhii-
velybe szerelt és varnisch-csével szigetelt 3 mm atmé-
roji sodronykdtél képezi megfeleld csatlakozdsaruk-
kal felszerelve.

A foldvezeték bekotésére a szigeteletlen tobbszalas
vorosrézkabel szolgdl, amelyet a sargaréz érintkezd-
csavartél a kereten kiildn e célra szolgdlé csavarhoz
erbsftiink.

Az étalakitott colopverd-gép maAgneses gyujthsra
dtszerkesztett gyujiékésziilékkel is miikddik. Ennek
miikodési elvét és kezelését a tasakban lévd fiiggelék

targyalja.
3. A 35/4 M. gépi célopverd.
a) A gép i0részei,
(11. dbra.)
A léghiitéses bordazoit hengerfej (1) nyitott vé.
gével illeszkedik & hengerre (2). Elforduldsukat a

mells§ kipuffogényilas alatt lév$ ékhoronyba (3)
siillyesztett ék {4} akadalyozza meg.
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A henger (2) szerelvényei:

2 drb. kipuffogényilas (9), 2 drb. utdnszippantd
nyilis (10}, csavarmenetes furat a porlasztdfej becsa-
varasira (11),

az aldtétes (12) zsirozdfej (13) és

az alatétes (14) csavarral (15) zért szelepvizsgilé
nyilés,

A kipuffogé és utanszippanté nyildsokat lizemen
kiviil egy kozés bdrkarmantytival zarjuk el.

A henger feliil vorosréz tomitdgyird (17) kdzbe-
iktatdsaval thmaszkodik a hengerfej pereméhez; alul
pedig a szeleptdrcsa (18) gyiiriialaki mélyedésébe he-
lyezett vordsréz tomitbégytiriire (17) fekszik fel.

A szeleptircsaban van elhelyezve a ragékkal (19)
terhelt onmiik6dd gylirdszelep (20). Rugdit gydrdi
(21} tartja.

A szeleptircsa az uzeman{agtartélyra (22) vOrds-
réz tomitégydlriivel (23) fekszik fel

Az fizemanpagtartdly a dugattytrudat (24) gytird.
alakban veszi koriil és a kelld iitésiily elérése céljabol
vastag erls fallal van ellatva.

Az ilizemanyagtartily két egyméstdl fiiggetlen
részre van osztva. Az alsé részben az ilizemanyag, a
felsd részben pedig szilirdvel (25} ellatott csavarral
(26) elzarhaté levegdnyilas van, a képen 90°-kal el-
forditva, amelyen 4t a gép szivélokete alatt friss leve-
gdt sziv,

Kiviilrol lathaté szerelvénmyei:

az alatétes zsirzéfej (27), amelyen keresztil a
dugattytirid tomitéséhez és kenéséhez sziikséges gép-
zsirt a dugattylinid és a tengelyvezeték (28) kozé pré-
seliink,

a vorosréz tomitéssel elitott leeresztd csavar (29),

/" ", TUDO AT
: it \
( 7N\
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amelyen & az iizemanyagot a gépbél az iizem befeje-
zése utan leboesitjuk,

a szilirével, vorosréz tomitéssel és elzArdcsavarral
(30) ellatott iizemanyag toltényilas; lizemkoézben ez a
csavar o szerszdmldddban 1épd dtfarttal cserélendd ki,

a visszacsapéd szeleppel, szabalyozhaté favokaval
és elzir6esappal felszerelt porlaszté (31} (részletes le-
irdasat lasd III. B. 6. b} alatt}, amely a gyiiriiszelep
felett torkollik a hengerbe, végiil

a raontott vezetbtuské (32), amelynek sérgaréz-
hiivellyel bélelt furatai a cshaszdvezeték vezetdesiveit
(83) veszik koriil. Az ilizemanyagtartaly {22) furatai
(16} megtiretlen egyenesek, a tartily aljiig érnek és
alul, feliil oldalesatornfval kozlekednek a tartallyal.

Szallitaskor a dugattytrid nyilasat elzdré lapot
a két peremes csavarfejhez (34) akasztjuk.

A dugattytirid vezetésére bronz szelence (35) és
a tengelyvezeték (28) szolgal.

A dugattyirid (24) feszesen van az iitStireséba
(86) erdsitve, amely utébbit vezetdgylirt (37) koti a
cstiszovezetékhez, Az iit6taresat felill két hernydesa-
varral rogzitett iitk6zogyirti (38) veszi kdriil.

A dugattyi (39) felill és alul 4—4 gyfirfivel (40)
van ellitva.

A dugattya fejlapjaban fészkel a hernyéesavarral
régzftett szelepiilés (41).

A szelepiilés szerelvényei:

a két rigdéval terhelt oumukodd atémidszelep (42),

a rugbtinyéiral, a

kétrészli korékkel és

korékhiivellyel.

A szelepiilésbe becsavart lerelShemgert (43) el-
fordulis ellen lemezzel ellitott fejescsavar (44} bizto-
sftja.
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A gépet az iizemanyagtartannyal négy dsszekoti-
csapar (45) a hozzAjuk tartozd feszildrigékkal (46),
alatétekkel (47) és anydkkal (48) koti Hssze.

b) A cstuszovezeték.

A csiszévezeték I tartéjanak (49) alsé végébe
két pajzslemezzel {50), hegesziéssel és szegecsekkel
felertsitett vezetSlap (37} a gép iitkdzbtarcsajanak
(36) dtfoghsara szolghl, Ugyancsak ezen.vezetblapra
van beerdsitve a két vezetbesd (33) is. A tartéra két
csuszka (61) van réhegeszive, mely csuszkdk a két-
részii Allvany vezetSsinjébe kapaszkodnak.

Az I tarté feliil rAhegesztett tart6lapban (51) vég-
z6dik, melybe két anyiscsavar (52) van beerdsitve. A
vezetbesbvek (33) is anydscsavarokkal (53) végzdd-
nek. A négy anyascsavar egyiiltesen (52)—(53) rog-
ziti az Utkozdlemezt (64). Az iitkozOlemezre erdsftett
fiilecsbe (565) akasztjuk a csorld sodronykételét, ha a
gépet €s a csiszovezetéket egyiitt kell felemelniink.

Inditésnal a kiakaszté kapcsot a sodronykotél
szeme €5 az alsé fitlecs (56) kozé iktatjuk.

a} Az érintkezdtarcsa.

Az érintkezétarcsat (11. Abra) (57) a dugattyn-
ridra hizva az iit6tircsa és a gép kozé helyezziik.
Szerepe ketlds: egyrészt a gép leesésénél dnmiikodé
gyujtast ad és a cOlopverdt megszakits nélkiili foly-
tonos munkéra kényszeriti, masrészt pedig a gép alsé
és az Uitkozdtaresa felsé fémlapjat a felitleti szétverd-
déstol megvédi.

Az érintkezbtarcesa szerelvényei:

az érintkezOnyelv {58} és

az ennek befogadasara, valamint a csatlakozéka-
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bel bekdtésére szolgalé anyfsesavarok (59). A rogzitd-
linc karabinerre! van a csiszévezeték furatdhoz (60)
akasziva.

d) A gyujtokeésziilék.

1. A gyujtokésziilék forészei:

@) a gyujtészekrény &s
b) a gyujtévezeték.

2. A gyujtészekrény.

A gyujtészekrény (12. Abra) horganyzott vasle-
mezb6l késziilt, feliil zart, alul nyitott doboz (1). A
szogvastartékba (2) szerelt riigoscsappal (3) erdsit-
jitk a cstszévezetékre szerelt keretbe.

Bels§ tartalma és kiilsd szerelvényei kozds bakelit
szerel6lapra (4) vannak erdsitve és ezeket a szekrény
furatain (6) atdugott, alatéttel és sasszeggel rogzitett
két csap (6) tartja. A csapokat kihtizva a gyujtészek-
rény egybeszerelt egész tartalma kivehetd.

Tartalmazza a 6 drb. sorbakapesolt 1.2 Volt fe-
sziiltségli, 10 amperéra kapacitdsi Nife akkumulator-
cellat (7), a gyujtéinduktort (8) és a vezetékeket.

A szerelBlap alsé kiilsé oldaldn a kévetkez§ sze-
relvények vannak:

nyomégomb az egyes gyujtishoz és a meleg gép
lealtitasdhoz (9),

dugdalzat (10) az onmiik6dé gyujias vezetéke
végére szerelt dugd befogadasara,

nagyfesziiltségli kivezetd (11) a gyertyavezeték
csatlakozasara,

haromsarka dtkapesolé (12) a kisfesziiltségilh
aramkdr kapesoldsdra. A kapesolékar a rajzon ébra-
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zolt koézépallasdban az aramkor ki van kapesolva. A
kart a nyomégomb (9) felé fordilva az egyes gyujtast,
a dugdalzat (10) felé forditva pedig az énmiikdds
gyujtast kapesoljuk be,

Kiilén féldelévezeték nincsen, mert a nagyfesziilt-
ség egyik vége a vaslemezszekrénnyel van Gsszekotve
és ez a figgeszté rigon keresztiil foldelddik. Ugyan-
csak hiinyoznak a tolt6csatlakozék is, toltéshez a cel-
lakat a szekrénybél ki kell szerelni.

A gyujtészekrényt mindig csak szerelélapjaval le-
felé forditva szabad tartani és tarolni, nehogy a cel-
lak folyadéka kidmoljék.

3. A gyujlovezelék.

Mint II. C. 2. d. 3. alatt.

e) A 35 M, Atalakitoit és a 35/A M. mAgneses gyujtisa
colopverd gépek méagneses gyujtasidnak lényege és
kezelési utasitasa.

1. A mdgneses gyujtds lényege.
(12/a. dbra.)

Az aluminium hézba épiteit forgd gyujtémaignes
(16}, a forgatokar (16) forgatasakor vagy barmely ira-
nyn elforditisakor szikrat ad. A gyujtdszikrat a hen-
gerfejen elhelyezett gyujtégyeriya (3) csak abban a
pillanatban kapja, amikor a henger alsé holtponti
helyzetében van. Minden egyéb helyzetben a gép a
cstiszévezetéken elhelyezett gyertyan (12), a esiszé-
vezetékbdl a gyertya alatt kiallé migélemezen (13), az
dllvainyon (9), az elosztén (2} és a III, vezetéken At
révidre van zérva. A henger (10) és a vele egybeszerelt



22

tuzemanyagtartdly (11} leesésekor az iizemanyagtar-
taly kiallo csiaszépofaja (az fizemanyagtartalybél hat-
rafelé kinyuld rész) a csuiszdévezetékbdl kiallé rovidre-
zaré riagot (13) lenyomja, mialtal a révidrezaré Aram-
kort megszakitja, igy ebben a pillanatban a gyujts-
gyertya (3) kapja meg a szikrihoz sziikséges dramot.
A forgatd kart tehat a henger esése kozben kell for-
gatni, hogy az alsé holtponti helyzetben feltéllen szik-
rat adjon a magnes. Célszerii a forgatékart iitemesen
jobbra-balra mozgatni a c6lopverd miikodésének meg-
felelé Gtemben.

Mind az eloszié (2}, mind a méagnes védlernyd-
vel van ellatva (8, 17).

A gyujtémagnest (15) altaldban egy rmid (18) és
merevitd kozbeiktatasaval (19) a gép talpsinéhez (20)
erbsitjiik.

A gépet megidllitani kétléleképpen lehet:

1. Hideg allapotban a gyujiémégnes forgatékar
mozgatasinak besziintetésével,

2. meleg allapotban az elosztéfejrél lelégéd zsineg
{14) meghtizasaval {a gyujiémagnes karjat kozben
mozgatni kell), Ekkor ugyanis miikddésbe 1ép az el-
osztéfejbe szerelt megszakits készilék, melynek mii-
kidése a kodvetkezl:

A zsineg meghiuzasdval a kétkari emeld alséd
karja (1) kimozditja hiivelyébdl (4) a szigetelé rudacs-
kat (5),-ez pedig az elosztéfej lemezrago jat (6) nyomja
el a foldvezeték gyertydjaval (12) vezetBi osszekdtte-
téshen 1évé érintkezégomb (7) eldl, midltal a rividre-
zaré aAramkoér megszakad. Ha ngyanakkor a gyujto-
mégnes forgatékarjat mozgatjuk, akkor a gyujté-
gyertya (8) Allandéan szikrat kap, hamis gyujtast
eredményez és a gép miikédése megszitnik:
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2. A 35 M. dtalakitott és a 35/A M. mdgnesgyujidsid
colépverdgép kezelési utasitdsa.

A colopverbgép kezelése:

1. KezelOszemélyzet, 2, Az lizemanyag, 3. Zsfrozés
és olajozéis. Lasd az utasitas 14., 15. &s 16. oldalat.

3. Teenddk indilds elSit.

@) A porlaszié benzincsapjat elzarjuk,

b) ezutén zsirozunk, olajozunk, az lizemanyagtar-
talyt benzin-olaj keverékkel megidltjiik és benzintéltd
csaparjdf az dtfirt csavarral cseréljiik ki.

c) A porlasztéfejet 2-—4 -ra éllitjuk aszerint, hogy
a fejre milyen szdm van réiitve és a benzincsapot ki-
nyitjuk,

4. Uzembehelyezés.

A colopverégépet nyitott probacsappal a kiakaszt6-
kar koézbeiktatdsaval lassan a fels6 helyzetébe emel-
Jjik, mikdzben a prébacsapon 4t 3-—5 nyomdssal kevés
benzint fecskendeziink be. Ezutin a prébacsapot el-
zarjuk,

A gyujtdmégnes karjinak allandé forgatisa koz-
ben a clopverdgépet leejtjiik, mire ez megindul és
onmiikédden mindaddig dolgozik, mig a gyujtomig-
nes forgatkarjit a helyes id6ben mozgatjuk. (Alsé
holtponti helyzet elétt kell mir a kar mozgatisat kez-
deni, hogy a leesés pillanatiban feltétleniil adjon szik-
rat a gyujtémagnes.) Ha elsd leejtés utin nem indulna,
ujbél felhtizzak és a gynjtbméagnes ismételt mozga-
tasa kozben leejtjiik. Ezt addig.folytatjuk, mig a gép
rendes miikadését meg nem kezdi,

A cblopverdgép miikodése kozben a gyujtémagnes
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karjinak forgatésin kivill semmiféle egyéb kezelést
nem igényel,
5. Megdllds.

Kétféleképen lehetséges:

I. -Hideg Allapotban: a gyujtomagnes forgatékar
mozgatdsinak besziintetésével,

11, meleg éllapotban: az elosztéfejrdl lelégé zsineg
meghiizdsaval és a magnes egyidejlii forgalasaval.

A ciloprerégép karbantartdsa.
(Lasd az utasitas 17—24. oldalit.)

4, A colopverbgép miiszaki udatal,

Furat 140 mm,
Loket 200 mm.
Henger iirtartalom 3950 cm?.
Ugrdmagassag 800—1000 mm.
Gyujtas akkumulétoros.
Olajozas kézt.
Hiités levegd.
Utdsily 220 kg.
Porlaszté kiilonleges.
Utésszam 65/perc.

Teljesitménye iitésenként kb. 200 mkg.
1 m ugrémagassag mellett.

5. A coldpverdgép miikddési elve.

A} Nyugalmi helyzet (13/a. dbra). A gép a cblo-
pon nyugszik, szelepei zérva vannmak. A dugattya
alatti tér friss keverékkel, a dugattyni feletti tér pedig
siiritett friss keverékkel van megtoltve. Bekdvetkezett
gyujtas utdn a gép felugrik, dugattyija pedig 4llva
marad.
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B} Ugré helyzet (18/b. dbra). Ugris kézben a sze-
lepek zérva vannak, A dugattyu feletti térben robba-
nis, illetve kiterjedés van: ez a tér ugrés kozben foly-
ton névekszik. A dugattyii alatti tér folytonosan kiseb-
bedik és fgy a benne 1év0 friss keverék dsszeslirmisodik.

C) Legmagasabb helyzet (13/c. dbra). Ebben a
helyzetben a dugattyd a kipuffogé nyilast szabadda
teszi, a gép kipuffog és a dugattyn feletti térben ural-
kodott nyomas megszlinik, A dugattyd alatti térben
1évs kb, 2.6 légkdrnyomasra eldsiiritett friss keverék
a dugattyii Atomlé szelepét kinyitja, atémlik a du-
gattyu feletti térbe, az ott visszamaradt égéstermékeket
kifdjja és a teret teljesen kitolti. A nyomés-kiegyenli-
t6dés (At6mlés) utin az Atomlé szelepet rigéja on-
miikdden bezérja.

D) Visszaesé helyzet (13/d. dbra). A gép vissza-
esése kozben a dugatty feletti tér folytonosan kiseb-
bedik és a benne 1év$ friss keverék 25 légkdrnyo-
mésra Osszeslirisodik. Ugyanakkor a dugattyd alatti
tér folyton ndvekszik, benne légritkulas keletkezik,
aminek hatisira az alsé gyliriliszelep kinyilik és ezen
a szelepen, valamint a levegnyilason keresztiil a térbe
friss levegb omlik be. Ezzel egyidejiileg kinyflik a
porlaszt6 visszaesapé szelepe is és a fuvokan keresztiil
finom sugirban bedmlé iizemanyagot szétporlasztja.

E) Legalsé heélyzet (13/e. dbra). Amint a gép leg-
alsé helyzetét eléri, mozgdsi energidjaval a c6lépre
litést mér, amelyhez még hozzajarul a kdzvetleniil
utana bekdvetkezett robbanés ereje (kb. 1.100 kg-os
reakcidiités) a dugattyd és dugattyirdd atjan. Ebben
a helyzetben mind a siirftés, mind a szfvas be van fe-
jezve és Gjabb gyujtas utin a munkafolyamat az el6bb
lefrt modon ismétlbdik.
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D) A gépi cilbpverd egységek kezelésl eszkiiz-, tarta-
lékalkatrész-, szerszim-, csomagold- és szilliléeszkiiz
készletet.

Fenti cimben Osszefoglat készletek kellAlladéka
az (U-—5.) jelzésii ,,Utdsz-, arkasz- és egyéb miiszaki
felszerelések® cimi szolgalati kinyv 2. Rész, A, fiizet,
I. fejezet M. egységfelszerelések felsorolasa®-ban
(16--17. oldal} szerepel.

E keltalladékb6l a gépi colopverd egység coldp-
verd kocsifartédaja szAllitds alatt az aldbbiakat tar-
talmazza:

a) a kezelési eszkdz készletet teljes szdmban,

b) a tartalékalkatrész készletet teljes szdmban,

¢) a szerszimkészletet teljes szimban,

d) a csomagolé- és szallitdeszkdz készlethdl

az 1 drb. 3 literes olajkannat és
az 1 drb. 1 kg-os zsirdobozt.

A fennmarad6 d) alatti tételek egyrészt a c6lop-
verd szallitasahoz sziikséges, masrészt az orszagos jaro-
miire felszerelendd, harmadrészt magira a c¢6lpverd-
gépre szerelend$ cikkeket jeldlik meg.

A cdldpvers kocsifarlada fenticken kiviil

1. a kénnytli gépi colépverd egységhez tartozd:

) a gyujtoszekrényt a tartémigékkal és anyas-
csay ’ :
b) 2 drb. feszitdcsavart az Allvanydsszekdttetés-
hez és :

c) 2 drh. hajtékart a kettds csdrl§héz;

2. A 35 M. atalakitott, valamint a 35/A M. kénnyfi
gépi colopverd egységhez még

i) 1 drb. atfart benzincsavart és

b} 1 drb. kiakasziékapesot is tartalmaz.



I A 35 M, A 35 M. ATALAKITOTT ES 35/A M.
COLOPVEROGEPEK KEZELESE, KARBANTAR-
TASA S TAROLASA.

A) A cilipverdgépek kezelése,

1. Kezelészemélyzet.

A colépverdgépek lizemi kiszolgitashoz egyen-
ként 1 részlegvezetd és 1 féiraj sziikséges.

Beosztasuk:

1 gépkezeld,

1 gépkezeld segéd és

4 utész.

Egy-egy colopverfgéphez, mint Alland6 személy-
zet, 1 gépkezel6 és | gépkezel§ segéd tartozik. Ezek
az esetenként kiutali colépverdgépet az alkalmazas
helyére kisérik €s ott annak iizemét vezetik.

2, Az dzemanyag.

A cdlopverdgépek iizemanyaga: akar az Altald-
nosan hasznélt benzinszesz, akar mas Jsszetétell, gép-
kocsik szaméra hasznalt benzin vagy benzol

Olajozasra nehéz gépolajat kell hasznalni. Né-
vényi olajokat haszndlni tilos!

A zsirozashoz Tavoita gépzsirt hasznaljunk,
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Az lizemanyag javadalmazdsa napi hérom érai
folytonos iizemre van tervezve és pedig:

15 liter benzin, vagy benzinszesz,

3 kg motorclaj és

1 kg Tavetta gépzsir.

Két-két javadalmazas minden cilépverSgép ré-
szére az aloszidlynal (intézetnél) és a gk. szeroszlop-
nil tarol.

8. Zsirozds és olajozds.
(14. dbra.)

A zsirozdsra nagy gondot forditsunk, mert elég-
telen zsirozds a cilépverégép helyes mikodését karo-
san befolyésolja, teljes zsirhidny pedig a dugattydrad
és a bronzpersely er8s kopasat, felmelegedését és eset-
leges berigdddsat vonja maga utin. Helyes zsirozis
esetén a dugattyn vezetésére szolgalé bronz szelencét
500 c6lop beverése utdn cserélni kell.

Zsfrozis és olajozds elbtt a zsirzé és csatlakozé
fejét, valamint az olajkanna szijat piszoktdl és portdl
gondosan le kell t6r6lni, mert a c6lopverGgépbe keriilt
szennyez{dés a dugattytin és a hengeren kiros beré-
gbddasokat okozhat,

Zsirozni kell minden iizembehelyezéskor és iizem-
koézben tobbszér a dugattynirudat is.

Ezt Ggy végezziik el, hogy zsirt préseliink:

@) az lizemanyagtartilyon 1évé zsirzéfejen keresz-
tiil Y2—1 orénként a dugattyiirid és a tengelyvezeték
kozotti térbe és

b) tilmelegedett colopverdgép esetén a hengeren
lévé zsirzéfejen keresztiil a dugatiyira,

Az olajat kb. 1:15 ardnyban az tizemanyaghoz
keverjiik és igy az olaj a portaszton keresztul a dugaty-
tydhoz is jut.
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Megolajozzuk ezenkiviil a hengert és a dugattyrit
iizembehelyezés elbit és minden 10 percnyi tényleges
tizem utdn olymédon is, hogy a felemelt cOlopverd-
gépbe az egyik kipuffogényilison keresztiil kb. 1/4
di-nyi olajat éntiink és utdna a coldpverdgépet hirte-
len leeresztjiik, hogy a bebntott olaj a kipuffogényila-
sokon keresztiil ki ne omoljék.

Megolajozand6ék még: a esorlé forgdrészei az
olajozényilasokon at, a kettds kotélesiga tengelyek,
valamint a gorgds saru pajzslemezének csapjai.

4, Teendék inditds elGtt.

a) Inditas eldtt a 35 M. cilopverbgépnél:

1. A colopverbgép porlasztétiiszelepét nullara al-
litva elzérjuk,

2, ezutan zsfrozunk, olajozunk és az lizemanyag-
tartanyt benzin-olaj keverékkel megtoltjiik, majd

3. a tiiszelepet 12°-ra 4llitva, a c8lépverdgépet hi-
romszor megszivatjuk. Ezt gy végezziik, hogy a csor-
1dvel a colopverdgépet a kipuffogényilasok szabadda
tételéig felemeljiik és gyorsan visszaeresztjitk.

b) Inditas elott a 35 M. dtalakitott és 35/4 M. co-
{6 pverGgépnél;

1. A porlaszié benzincsapjat elzarjuk,

2. ezutén zsirozunk, olajozunk, az iizemanyagtar-
télyt benzin-olaj keverékkel megtoltjiik és benziniGlts
csavarjdt az dtfurt csavarral cseréljiik ki,

3. a porlasztéfejet 2—4°-ra allitjuk a szerint, hogy
a fejre milyen szdm van rdiitve és a benzincsapot ki-
nyitjuk.



5. Uzembehelyezés.

a) 4 85 M. célépverbgépnél:

1. A szivis utin a gyujtészekrény fedelén lévd
kapcsolét (4) bekapesolva és a nyomégombot egy pil-
lanatra lenyomva gyujtunk, mire a colopverdgép egyet
iit, Valahinyszor a nyomégombot lenyomjuk, a colép-
verdgép mindig egyet iit.

2. A gyujtészekrény fedbiapjan 1évd ,,6nmitkodo™
kapesolé (5) bekapcesolisa utdan a célépverfgép min-
den tovabbi kezelés nélkiil onmiikidden dolgozik.

b) A 35 M. dtalakitott és 35/A M. colépverbgépnél:

1. Nyitott prébacsappal a colépverdgépet a ki-
akasztékapocs kozbeikiatisival lassan emelve a hen-
gerfejbe a probacsapon 4t 3—5 nyomassal kevés ben-
zint fecskendeziink és a cdlopverfigépet felsé helyze-
tébe emeljiik; ezutin a prébacsapot elzdrjuk. Majd a
gyujtoszekrény feddlapjan 1lévé oOnmiikéds gyujtas-
kapcsolét bekapesolva, a e6lopverdgépet leejtjiik, mire
ez minden tovibbi kezelés nélkiil énmikédden dol-
gozik.

2, Ha elsd leejtés utan nem indulna, ujbél felhiiz-
zuk &8s leejtjilk, azutin esetleg 1jbdol benzint befecs-
kendezve, 2——3-szor leejtjiik.

A cOlopverdgépek mitkiodésiik kozben semmiféle
kezelést nem igényelnek.

6. Megadllds.

A gyujtészekrény feddlapjin 1évé mindkét kap-
csolét kikapesoljuk, mire a colépverfgép miikddése-
ben azonnal leall.

Tulsdgos felmelegedés esetén a colopverdgép a
gyujtds kikapesoldsa utan sem 4ail le, mert az 1zzd
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gyujtégyertya és terel6henger Snmiikddben tovébb
gyujt. Ez a jelenség azonban csak 10—15 percnyi foly-
tonos iizem utin mutatkozik. Hyenkor ne kapkodjunk
a cilbpverdégéphez, hanem a gyujtist azonnal bekap-
csolva a nyomégombot Allandéan lenyomva tartjuk,
mire a cilopverdgép egy-két iités utan leall.

Meleg colépverdgépeket az 5. pont alattiak figye-
lembevétele mellett onmiiikédS gyujtissal inditsunk,

B) A cilipvertgépek karbantartisa.

1. A henger és hengerfej.

a) A 35 M. cilépverbgépnél:

a cOlopverfgép Osszeszerelésekor a hengert a hen-
gerfejbe toljuk é a hengerfejet dsszefogd, alatéttel
ellatott anyds csavarokat koénnyen meghizzuk. Az
egész colopverégép bsszeszerelése utin ezeket a csa-
varokat 1jb6l meglazitjuk, hogy a hengerfej a hen-
gerre tokéletesen rifekiidjék és uléna erfsen, de ér-
zéssel meghuzzuk,

b) A 35 M. dtalakitott és 85/4 M. céldpverdgépnél:

a colopverdgép Osszeszerelésekor a hengert a hen-
gerfejre toljuk, tgyhogy a két ékhoronyba helyezett
ék helyére keriljon.

*® *
*®

A henger és hengerfejjel rendes iizemben semmi
tennivalé nincsen. Figyelni kell azonban tizemkiézben,
de kiildndsen tarolasnal és szallitdsnal, hogy a kipuf-
fogdényilasokon keresztiil a hengerbe por €s més tisz-
tatalansig ne keriilhessen, mert ezek kéros herégédﬁ-
sokat okozhatnak.

Abbam az esetben, ha a hengerbe bekeriilt szeny-
nyezbdés, vagy elégtelen olajozis berigédasokat okoz,
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a cOlopverbgépet azonnal szét kell szedni és a hen-
gert, a szerszamlidiaban lévd hengeres csiszol6kdvel,
csiszolévaszonnal és csiszoléporral, a dugattyit pedig
simitéreszelfvel, csiszolévaszonnal és csiszolSporral
beragédasaitél meg kell szabaditani, Iiyen javitis utdn
a hengert és a dugattyat a csiszolsi maradvanyoktsl
a leggondosabban meg kell tisztitani, mert ezek a ma-
radvanyok 10jbél berdgédisokat okozhatnak.

Mind a hengerfejet, mind a hengert az esetleg le-
rakédott olajos, poros piszoktdél gondosan le kell tisz-
titani, mert kiilonben a colépverdgép id6 elott tilsago-
san melegszik,

A gvujtégyertyat a becsavarisnil erfsen huzzuk
meg. A gyertya ali témités nem sziikséges.

2. A dugattyd és dtomlfszelep,

A dugattyd dtmérdje kb. 0.5 mm-rel kisebb, mint
a henger belsé furata. Ilyen nagy toleranciaval biré
dugattya gyfiriii meglehetdsen rosszul témitenek, ezért
a dugattyi tomitéséhez zsirt is kell haszndlni. Ezen-
kiviil lizemkézben a dugattyit meg is kell olajozni.

A szelep és a szelepfészek j6 tomitésére nagy gon-
dot kell forditani, kiilonben a siirilési iitem alatt, ami-
kor a dugattya feleit siirités, alatta pedig légritkulas
van, a siiritendb keverék a tomitetlen helyeken vissza-
Omlik a dugatty alatti térbe. Tomitetlenségeket okoz-
hat még a dugattyvigyiiriik elpiszkoloddsa és aziltal
azoknak a hornyokba valé beékeldédése is, ami kiilo-
nosen elégtelen olajozds kovetkeztében szokott eld-
fordulni,

A tokéletes lizemhez sziikséges siirités megallapi-
tisa végett a colopverSgépet csorlbvel felemeljiik és
a csorldvel visszaengedjiik, majd megmérjiik azt az
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id6t, amely alatt a cOlopverdgép alsé sikja az érint-
kezbtaresa nyelvével érintkezik. J6 siirités esetén ez
kb. 5 mp alait szokott bekovelkezni.

Tilsagos nagy témitetlenségeket vagy az atomld-
szelep feladasat olymoédon is megallapithatjuk, hogy
a hengerfej tetején 1évé prdébacsapot kinyitva, enged-
jiik vissza a felemelt gépet, amikor is semmi, vagy
nagyon kevés levegh 6mlik ki a prébacsapon. Jé siiri-
tés esetén a kidml§ levegd hosszi, éles, sistergh han-
got ad.

3. Gyiirtis szfvoszelep.

Nagyon fontes, hogy a szivoszelep jél zérjon,
mert kiilinben a szivis utAn bekdvetkezd dugatiyQ
alatti siiritésnél, a beszivott keverék a tomitetlen szivé-
szelepen keresztill a szabadba tavozik és a dugattyi
alatti térben semmi, vagy csak kis nyomas keletkezik.
Kis siirftés ‘a dugattyit atémldszelepét nem nyitja ki
s igy a cGlépverdgép friss keverék hijan leall.

A szivészelep belyes miikodésérdl meggy6zédhe-
tiink olyképen, hogy a henger alsé részén 1év6 szelep-
vizsgalé nyilasba csavart prébacsapot kinyitva, a co-
1opverdgépet felemeljitk és visszaeresztjiik, J6 szelep
esetén a probacsapon kiomlé, illetbleg beszivott leveg
hosszli éles, sistergdé hangot ad.

4, A szelepek becsiszoldsa.

A szelepeket tomitetlenség esetén:

1. a rdjuk ragadt olajiél, koromt6l sth. le kell
mosni, azutan

2. durva, majd finom csiszoléporral gondosan be
kell esiszolni.

Becsiszolas utdn a visszamaradt csiszolépor-ma-
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radvanyokat teljesen el kell tavolitani, mert ezek a
maradvanyok a gépen kiros beragédast okozhatnak.
Legjobban megfelel a petréleammal valé lemosis.

5. Az idizemanyagtartdny.

Az Uzemanyagtartinyba a benzin-olaj keveréket
a téltibényildson At t6ltjilkk be. A keveréknek a szitaig
kell érni. Ortartalma kb. 4 % liter. A c6lopversgép
tizeméhez a tartalyt oz atfurt csavarral kell elzdrni!
t(l(élsak a 35 M. atalakitott és 35/A M. cblopverbgépek-
)A levegdnyilast lizemsziinet, vagy széllitds kdzben
a hozzatartozé sargaréz sapkaval mindig le kell zdrni,
nehogy azon keresztiil a colopverdgépbe szennyezddé-
sek keriilhessenck. U'zemkézben a sdrgaréz sapkdt a
nyildsrol teljesen le kell vennil

Levegdszabélyoziis a c8lopverdgépnél nines.

6. A porlaszid.

a) 4 35 M. cdlépverbgépnél (15. dbra):

A porlaszté miikddése a goly6s visszacsapd szelep
(1) helyes miikodésétd]l fiigg. Tomitetlen szelepnél a
benzincsébe beszivott iizemanyag az eldsiirités alatt
a cs0b6l visszafolyik, az ezutin kovetkez szivéloket
alatt pedig keverékkel megtelni nem tud és a c6lép-

verdgép lizemanyaghiany miatt leall.
Az eldugult golyészelepet hegyes fa — semmi-
esetre sem vas — szerszdmmal visszanyomjuk és a

goly6 ala keriilt idegen anyagot henzinnel kimossuk.

A porlaszté legfontosabb része a tiiszelep-szabd-
lyozasti benzinfuvéka {2). A tiiszelep zérva wvan, ha
annak forgégombjan levé mutatét a nulla helyzetbe
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allitjuk. A #izel6szelepet erbszakosan a nulla dlldson
til csavarni nem szabad, mert eziltal a fuivéka furatat
kitagitjuk, vagy a tiiszelep abba beszorul. A heallitds
ilymédon id6vel néhany fokkal eltolédik és a helyes
szabélyozas teljesen lehetetlenné valik.

A tliszelepszabilyozish favéka eldugulni nem szo-
kott, mivel annak furata lényegesen nagyobb az 4lta-
lanosan haszndlt benzinflivékak furatinil. Az esetleg
mégis eldugnlt fuvékat benzinnel valé kimoséissal és
Atfuvassal tisztitjuk meg, de semmiesetre sem szabad
dréttal, vagy mas kemény targgyal piszkdlni, mert a
fuvékat haszndlhatatlanna tessziik.

Uzemen kiviil a tiiszelepet nullira valé allitassal
mindig el kell zdrni. Uzem alatt a fivéka dlldsa kb.
12°,

Abban az esetben, ha a c6lopverfgép rendes tii-
szelepdllas mellett nem indulna meg, gy valészinil,
hogy tilszivta magat. Ilyenkor a tiszelepet elzarjuk,
mindkét probacsapot kinyitjuk és a colépverSgépet
nyitott esapok mellett 5 —10-szer felemeljiik és vissza-
engedjiik, Ezutin a fliszelepel nem nyitjuk ki egy-
szerre az eléfrt 12°-ra, hanem kétfokonkint prébaljok
beinditani a cblopverdgépet mindaddig, amig az tény-
leg megindul és helyesen miikodik,

Hosszabb tdrolisn&l és széllitisndl a porlasztét
lizemanyagesovével egyiitt leszereljilk és a colopverd
kocsifarladaba helyezziik; a colopverbgépen vissza-
maradé nyilasokat pedig az ¢ célra szolgalé csava-
rokkal lezaArjuk.

b) A 85 M. dtalakitott és 35/A M. colopverdgépnél
(16. és 17. dbra):

A porlaszté mitkodése fenti colopverdgépeknél is
a szelep helyes miikddésétdl fiigg, Tomitetlen szelepnél



88

az fizémanyagcstbe beszivott iizemanyag az elbsiirités
alatt a cs6bdl kifolyik, az ezutén kiévetkezd sziviloket
alatt pedig keverékkel megtelni nem tud és a colop-
verdgép tizemanyaghifiny miatt leall.

A porlaszté részei: a porlasztéfej (1), a hajlékony
osszekOtbesd (2), az elziréesap (3), a visszacsapdsze-
lep a szelepiiléssel (4) és rigdval (b}, a szelephaz (6),
8/4”-0s csavar (7), tomitések (8}, (9) és az lizemanyag-
csd (10).

A porlasztéfejbe (1) 6nzaré kapos csap (11) il-
leszkedik, amelynek tengelyében lévé furata (12) egy
keresztfuraton (13), illetve félkérhornyon (14) keresz-
tiill kozlekedik a hajlékony csévezetékkel. A kipos
csapot a raszegecselt sapkajaban (15) elhelyezett zard-
ragé (16) fesziti iiléséhe és mivel dnzaré, bedllitott
helyzetébsl a legnagyobb razkédasoknal sem fordul
el. Elforditasdhoz a sapkéra kézzel riiitve és benyomva
tartva a tsapot, iilésébsl kiemeljiik és elforditjuk. El-
engedése utin a rigs a csapot ismét rogziti.

A hajlékony csbvezeték (2) két végén hollandi
anyfkkal (17) ¢s tomit6kipokkal (18} csatlakozik a
porlasztéfejhez és az elzaréesaphoz.

-Az elzdrdcsap (3) csak keresztfurattal vam eflatva
(19), egyébként a porlaszitfejjel azonos szerkezetii.

A 3/4"-0s csavarba (7) ilik a kupos toldattal el-
latott (20} merev iizemanyagesé (10), amit furatiban
egy tarcsa (21) tAmaszt meg, masik végén pedig fel
van tomodritve és szitaszbvetsziird (22) van rakétve,

A porlasztéfej (1) az iizemanyagadagolds szabd-
lyozésara szolgal, Bedllitisara az ontvény fels§ részén
bevésett vonas (23), sapkijan pedig skalabeosztas (24)
van egy hosszii €s attél két oldalt 10—10 rovid vonds-
sal. A hosszi vondisra 4llitva legnagyobb a nyités, ettd]
barmely irdnyban elforditva az lizemanyagadagoldst
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csbkkentjiik. Minden porlaszté sapkidjan be van iitve
egy szam, 2 vagy 3, amely 4llisndl a gép jél mikddik.
Az elGirtt6! eltérd keveréket hasznélva, természetesen
a porlasztéillast is megfelelden meg kell valtoztatni.

Az elzdr6csapnak (3} csak két allasa van: nyitott
és zért. Nyitott a csap, ha a sapkéra vésett vonas fiig-
golegesen, zart pedig, ha az vizszintesen all.

A porlaszté csak akkor miikédik jél, ha a szivés
alatt keletkezd légritkitds a visszacsapdszelepet (4)
kénnyen felemeli, a méasik iitem el8siiritése alatt ke-
letkezé légsiirftés pedig zarni tudja, Szennyezddések
a szelepet felakasztjdk és a colopverSgép tizemanyag
hidnyiban leill. Ilyenkor a hajlékony Osszekotbesd
(2) alsé anyajat kicsavarjuk, a szelephézat az elzard-
csappal egyiitt kicsavarjuk és a visszacsapé szelepet
(4) iilésével egyiitt benzinnel kimossuk és mindent
visszaszereliink. Visszaszereléskor iigyelni kell arra,
hogy minden tomités j6l zérjon.

¢} Kiilonbség a 35 M. dtalakitott és a 35/A M. ¢6lop-
verbgépek porlasziéi kozott,

A 85 M. Atalakitott és a 35/A M. cdlopverdgépek
porlasztéi kozott kiilonbség azért van, mert a c6lép-
verogépek ilizemanyagtartinya is més. Ezért a 35 M.
dtalakitott coOlopverbgépnél az lizemanyagesd (10)
nem egyenes, hanem kb, 20°-ban megtért. Ki- és be-
szerelésnél iigyelni kell tehit arra, hogy a csavar (7)
ki- és becsavarasandl az iizemanyagesé ne forogjon a
csavarral egyiitt, mert elgérbiil vagy eltdrik.

A 35/A M. colopverdgépnél a porlaszté iizem-
anyagestve (10) egyenes s igy a csavar (7) ki- és be-
csavarasanal az a csdvel egyiitt foroghat.
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7. A gyujtds.

A gyujtégyertya 6 hibai lehetnek:

@) a sarkok elpiszkolédiisa olajjal és korommal.
Elpiszkolédott gyertyandl szikra nem keletkezik, ha-
nem az dram a két sarkot dsszekstd, égett kormos ré-
tegen At zarédik.

b) A szigetelés megrepedése, amikor is a szikra
rendszerint nem a csticsokon, hanem a repedéseken
iit at.

©¢) A sarkok leégése; ez a kozottiik lévd hézag
megnagyobbodasira vezet, igyhogy a szikra ezen mér
nem fud atiitni.

Az elpiszkolédast, a szigetelbréteg megrepedését
és minden mas gyertyahibat ugy allapitunk meg, hogy
a gyertyht a cdlopvérdgépbdl kicsavarjuk, a gyujtoka-
belt raszereljiik és a gyertyatestel a colépverbgép vala-
melyik fémrészére fektetve, a gyujtast bekapesoljuk.
Ha ilyenkor nem kapunk helyes szikrit, a gyertya
hibdjat megkeresve, azt vagy kikiiszoboljitk, vagy pe-
dig 1j gvertydval dolgozunk tovabb.

Az ilyen gyertyapréba természetesen csak akkor
ad megbizhat6 eredményt, ha a gyujtékésziilék kifo-
géstalanul miikédik. Ezt agy éllapithatjuk meg, hogy
a gyertyat a gyujtévezetékrol leszereljiik, a gyujtove-
zeték végét a colopverbgéplesttél kb. 0.56—1 mm-re
tartjuk és a gyujtist bekapesoljuk. Jé1 mikdds gyuj-
tékésziiléknél ilyenkor a drét vége és a colopverbgép-
test kozott szikra ugrik at.

Ha a gyertya piszkos, a rfégett szennyezddést:
tompa tirggyal lekaparjuk és a gyertyft benzinnel és
dritkefével gondosan letisztitjuk.

Ha a sarkok leégtek, a gyertydt ki kell cserélni.

Ha csak egy tartalék-gyertydnk fogyott is el, azon-
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nal gondoskodjunk Wij gyertyardl, Ez azért is elenged-
hetetlen fontos, mert esetleg fellépd hibdk esetén csak
akkor szerezhetiink feltétlen bizonyossagot arrél,
hogy gyertyahibdval Allunk-e szemben, ha a préba
idejére Aj gyertyit haszndlunk.

A gyujtokabel szigetelése idSvel tonkremegy.
flyenkor a szikra a megsériilt szigetelésen iit 4t. Le-
hetséges azonban az is, hogy a szigetel6csdben 1évé
vezeték elszakadt és a végek annyira eltavolodtak egy-
mastél, hogy az dramot mir nem vezetik. Gyujtas
egyik esetben sincs. Ilyenkor a megsériilt kabelt ki
kell eserélni.

8. A gyujtokésziilék.

A Nife-akkumulatortelep csak akkor szolgiltat
megfeleldé aramot, ha fel van télive. A t6ltést a 35 M.
vontathaté benzinelektromos lancfiirésszel végezzik
és ehhez a telepet a gyujtiszekrénybdl ki kell szereini.
Az akkumulatortelep feltdltése 6 éran 4t 2.5 Amp.-6ra
toltdAramot igényel. Alacsonyabb toltéiramerdsségnél
a toltés ideje arAnyosan meghosszabbodik. Altalaban
a toltés akkor van befejezve, ha a tolt6fesziiltség cel-
linként 1.86 Volt 516 emlekedett és ezutdn a t3ltést
még mAasfél 6ran At folytatjuk.

Uj akkumuldtortelepek minden 12 kisiités utdn,
a rendes toltéseken kiviil még 15 drdn dt 1.8 amp-rel
utdntoltenddk. Négy ilyen utdntdltés okvetlentl sziik-
séges. Uzemen kiviili akkumulétortelepek uténtdltése
minden két hénapban eszkdzlendd,

Az elektrolit héfoka semmi koriilmények kdzott
sem emelkedhetik 45° C 7616, Amennyiben ez az eset
mégis bekdvetkezik, a telepet lehiilés céljabél az dram-
kdorrdl lekapesoljuk.
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A Nife-akkumulatorok elekirolitje 1.17—1.19 faj-
silyd B. jehi kalilig, amelyb6l a cellikba annyit tol-
{iink, hogy az elektrolit a lemezeket 10 mm-rel tal-
fedje. Utintoltésre csakis desztillalt vizet szabad hasz-
nalni. Liggal csak akkor kell a cellikat utintdlient,
ha abbél a folyadék kidmldtt. Az elektrolitet a cellak
teljes feltoltése utdn minden 18 hénapban fnjjal kell
cserélni. Egy cella elektrolit sziikséglete 0.12 liter B.
jelit Nife-lagelektrolit.

Az akkumulitor-cellakat szekrényiikben tisztan
és szarazon kell tartani. A cellikat id6nként le kell
torolni és ezeket, valamint a szekrény belsd oldallap-
jat faggynval, vagy zsirral be kell kenni.

A gvujtéinduktor kezelést nem igényel, legfeljebb
idénként portdl és piszokt6l le kell tisztitani és mag-
neses szaggatojanak csavarjait és anyait lazulas ese-
tén meg kell huzni. Nedvességtél az induklort 6vni
kell, mert Atnedvesedett induktor nemcsak szikrit nem
ad, hanem esetleg atiit és hasznalhatatlanni valik. Az
induktort csak hozzdérts szerelének szabad javitani.

C) A ctlépverbgépek tiroldsa.

A colopverfgépet és alkatrészeil tirolas el6it pet-
réleummal gondosan le kell tisztitani és megszéritani,
Az Osszes rozsdasodé fémrészeket gépzsirral vagy olaj-
jal vékonyan be kell kenni és szaraz helyen raktarozni.

A gyujtékésziiléket gondosan le kell tisztitani, az
akkumulétortelepet pedig szekrényébél ki kell szerelni.

A Nife-akkumulitorokat hosszabb iizemsziinetnél
(tarolasndl) Arammal felt5ltbtt 4llapotban szaraz, szel-
16s helyen kell raktérozni. A raktirbél kimend coldp-
verdgépet a raszaradt olajtél és zsirtél megtisztitjuk
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és meggyOzddiink a szelepek helyes zardsérél. Ha a
szelepek nem zarnak tokéletesen, vigy azokat be kell
csiszolni,

D) A ciilipverigépek hibakeresése és nz ezzel dssze-
fiiggdé kisebb szerelések tizparanecsolata.

1{ A colopverdgép iizemanyag — kelld zsirozas és
olajozds -— nélkiil nem miikédik. Ezért idénként gyd-
z6dj meg arrdl, hogy az iizemanyagtartinyban van-e
iizemanyag és tartsd be a kenési és zsirozasi utasi-
tdsokat.

2, A tilsok ilizemanyag éppoly karos, mint a tal-
kevés, ezért minden iizemsziinetben zdrd el a tiiszele-
pet, illetve az elzAr6esapot és csak inditAsndl nyisd
ki. Ha nem zérod el és a gépet ugy emeled fel a ¢B-
l6pre, majd olajozol, zsirozol, a gép teleszivia magat
iizemanyaggal és semmiesetre sem fog megindulni,

3. A colopverfgép nagy razkddasoknak van kitéve
és ledob magarél minden csavart, anyat és alkatrészt,
ami nincs kellden biztositva és megfelelden meg-
hiizva, ezért minden csavart és anyat félérdnként gon-
dosan hizzil meg, anélkiil, hogy leszakitanid. A spi-
ralrigék menetei kozétt 0.2 mm légrés hagyandd.

4. Minden alkatrészhez megfeleld kules tartozik,
azzal csavarj be mindent, ne pedig csé- és laposfogs-
val.

5. SzerszAmaidra jol vigydzz, mert szerszdmaid
elvesztése esetén azok nélkiil a cdlopverdgéppel dol-
gozni nem tudsz.

6. Uzemzavarnal, illetve a colopverégép helyte-
len miikddésénél ne essél kétséghe, hanem azonnal ke-
resd meg és kiiszobold ki a zavar okat, semmi esetre
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se dolgozz tovabb javitis nélkiill, mert az egész c6lop-
verdgép tonkremehet.

7. Uzemzavarnal egyszerre rendszerint csak cgy
hiba 1ép fel, tchat egyenként prébalj a zavaron segi-
teni és me csavard el a colopverfgép minden elmoz-

dithatd alkatrészét.

8. Hasznild mindig a mellékelt hibakeresé tab-
lazatot (2. melléklet), mert azzal talilod meg legha-
maribb a hiba vagy zavar okét és az adja a legjobb
iutmuiatast a helyrefllftisra.

9. A cOlopvertgép széiszedésénél az alkatrészeket
ne rakd poros és piszkos helyre, mert egyrészt elkal-
lodnak, masrészt azok letisztitdsa sok munkat és idét
igényel.

10. Hasznald minden eszkdznek és alkatrésznek
az elbirdsos nevét, hogy meg tudjad magad mdasokkal
értetni,



IV. A 35 M., A 350 M. ATALAKITOTT ¥S A 35/A M.
KONNYU GEPI COLOPVERG EGYSEG FELALLI
TASA, BONTASA £S ATALLITASA,

A) Altaldban.

1. Helysziikséylet.

A cilopverfegység szereléséhez és felallitdsdhoz
legaldbb 5 m X 3 m = 15 m? lehetfleg vizszintes te-
rillet sziikséges. A felallitott colépverd kezeléséher
legaldbb 3 m X 4 m = 12 m? teriilt kell.

2. Munkaerd,

A coldpverdegység szereléséhez, felallitisdhoz és
kiszolgildsdhoz egy részlegvezetd é&s egy félraj sziik-

séges.

3. Anyay.

A colopverSegységnek kocsirél lemalhédzott alkat-
részeit szallitsuk a feldllitisi helyre. A felallitast min-
denkor megeldzi az egyes alkatrészek, de kiildndsen a
colopverdgépek Atvizsghldsa és az Osszeszereléshez
szilkséges csavarok Attisztitasa,



44

B) A eilipverbegyséy isszeszerelése és feldllitdsa,

1. Az dllvdnykésxlet dsszeszerelése és feldllitdsa.

Az allvinyt a munkahelyen a kovetkezd sorrend-
ben szereljitk Ossze és allitjuk fel:

@) a talp részére a talajt kb. 3 m hosszban és
%4 m szélességben egyengetjiik, hogy a fenyGpallé a
talajon egyenletesen felfekiidjék. A talpat a fdldre
fektetjiikk és a fenyOpallét néhdny (a helyszinen elké-
szithet8) covekkel elmozdulas ellen rogzitjiik.

b) Az Allviny-alsérészt a talpra mer6legesen hat-
rafelé, hatsé oldaldval a foldre fektetjiik, felszereljiik
a gorgds sarut, a vezel(sint megtisztitva bezsirozzuk
és a dugattyuriddal ellatott és gyujtészekrénykerettel
felszerelt csiszévezetéket a vezetdsinre ratoljuk. Az-
utin a kettds csigdval elldtott AllvAnyfelsérészt az
alsérész meghosszabbitasiba fektetjiik. A két allvany-
részt a hevederek és csavarok segitségével Gsszecsava-
rozzuk, a két feszitfkotéssel Gsszehfizzuk és az all-
vanyt a kiemelt kettds csigaval feltAmasztjuk.

¢) Kozben a ecs6tamasz alsérészeket a esbtamasz
felsOrésszel Osszecsavarjuk. Az alsérészek szoritécsa-
varjat megnyitjuk és a hosszabbitécstveket kissé ki-
hiizva, a szorftécsavart feszesen meghitzzuk. Az igy
Osszeszerelt cs6timaszokat az Allvinyfelsbrészhez erd-
sitjiik.

d) A rovid kotelet kozepével az allvanyfelsdrész-
hez rogzitjilkk és két coveket veriink az allviny mogé
a kételek részére.

) Az Allvanyt a gorgds saruval a talphoz tamaszt-
juk, dgy hogy & gorgds saru két csavar kdzé essék,
hatsé végét vallmagassigra felemeljiikk. Kéi ember
megfogja a rovid kotél egy-egy végét, kettd a csbta-
maszokat és egyidejiileg segitik az emelést mindaddig,
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mig az Allviny kodzel merfleges helyzetbe jut. Az all-
vanyt nem szabad tovabb emelni, mert kénnyen elére-
billen. Emelés kozben a csétamaszokat kezel6 két
ember a cs6tamaszokat fokozatosan meghosszabbitja
és kihniizott helyzetiikben a szoritécsavarokkal rogzitik.

{) Tavabbi emeléshez a koteleket tart6 két ember
a kotélvégekkel az llviny modgé megy, a kotélvégeket
a covekhez erdsiti és a koteleket oly mértékben engedi
folytonosan utidna, amely mértékben a csétamasz ke-
zeld, az Allvinyt egészen a fiiggbleges helyzetig tovabb
emeli.

@) A gorgbs sarunak a {lalphoz valé rigzitése
utin, az allvanyt elélrdl és oldalrél liigglleges irany-
ba igazitjuk és a kételet feszesen meghiizva, farkas-
hurokkal véglegesen a cdvekhez crisitjiik. (Lasd 18.
és 19. dbrakat.)

h) Az Allvany felallitdsa utlén:

1. a dugattyomidrél a védbesovet levessziik,

2. a dugattyurudat gondosan letérdlve bezsiroz-
zuk,

3. a gyujtészekrényt tartérigbiba beakasztjuk,

4. az érintkezétaresat a dugattyurudon végighiiz-
va, az litdtarcsara helyezziik,

b. a cstszévezeték felsé végén 18&v8 iitkdz6t le-
szereljiik,

6. a kettds csorlét helyére akasztjuk és csapsze-
gével biziositjuk,

7. a sodronykdtelet a koléldobrél lecsavarjuk és
a kotélesigaba helyezve egész a foldig kihizzuk,

8. ferde cOlopdknél a talpsint ékekkel igy 4llit-

juk, hogy felsd lapja az allvany I-vasira merélegesen
dlljon, Ferdeségi hatar 1:3.
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2. A colépverbgép szerelése.

a) A cOlopverbgépet rugbs bolesdjével egyiiit az
allvany elé helyezziik, az alsé végén lévd védOtarcsat
eltavolitjuk, az egyik sodronyié6tél szemes végébe be-
hizzuk a szemes beakaszié kitelet és azt a colopverd-
gép kél fiiléhe akasztva, a csérlével a dugattyfdrid
folé emeljiik.

b) A colopverbgépet a csorldvel lassan vissza-
eresztve, a dugattyiradra rahiuzzuk, iigyelve arra,
hogy a vezetdpofa a csiuszévezeték I-tartéjat koriil-
fogia. A 85/A M. colopverfgépnél pedig ligyeljiink
arra, hogy a visszaeresztésnél a vezetSesOveket a ve-
zet6tuské furataiba irinyitsuk. Ezutan a esaszdvezeték
felst részére az \itkozdt visszaszereljilk.

¢) A gyujtévezeték bekdotése:

az elzaréesavarok és borszij eltavolitasa,

a porlaszi6 felszerelése,

a gép lezsirozasa, leolajozasa és

tizemanyaggal valé feltoltése utan ,a colopverdgé-
pet iizemkész allapotba hoztuk (lasd 20. sz. dbrdt).

C) A cilipveriegység bontisa.

Bontis alkalméval az elébb leirt munkakat fordi-
tott sorrendben hajtjuk végre. A coldpverdgép, a
gyujtészekrény és a csorl§ lebontasa utdn a gorgds
saru csapszegeit kihivzva, az AllvAnytimaszok segit-
ségével kissé hatrafelé megdontjiilk. Az Allvinyt a
{fennmaradé 4 {6 Ggy emelje meg, hogy a gorgés saru
elsd pajzslemeze a talp kozepére fekirdjék fel. Ezutin
az allvanyt lefektetve szétszedjiik.
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D) A oilipverfiegység atillitdsa.

Abban az esetben, ha munkakozben helyet kell
valtoztatnunk, a cdlopverdgépet mindig le-, és hely-
valtoziatas ntan 1jbdl fel kell szerelnink. A kiilénb-
ség csak az, hogy a coOlopverdgép leemelése utan az
allvanyt esak leddntjiik, de nem szereljiik részeire, ha-
nem Osszeszerelt allapotban vissziik at az Gj munka-
helyre.

Szérazon épitenddé jarmokndl, amikor egy sorban
tobh colopot kell egyméstol kis tavolsagra beverni, a
cOlopverdgépet sohasem szereljilk szét, hanem a be-
vert colopibl a beverendd c6lop helyére a talpon cstisz-
taijuk el. Elézdleg azonban természetesen a gorgos
saru rogzitését meg kell bontani. Eliolaskor a kote-
leket uldna igazitjuk, esetleg a koétélrogzitd coveket
is Athelyezziik. A es6tamaszokat az elmozditiskor ter-
mészetesen minden esethen At kell allitami,

SzAdfalak épitésekor, ha a talp mentén mar végig
colopoztiink és annak végére jutottunk, akkor a ¢i-
lopverdgépet az ulolsé bevert edlipre engedjiik, hogy
annak sulyiat ne kelljen emelniink. Ezutan egy ember
a talpat rogzitdé covekeket kiszedi, négy entber az alk
vinyba dugott két ruddal az aAllvanyt néhdny cm-re
megemeli, egy ember pedig a talpat nehéz kalapaccsal
hosszirdnyban atiiti, végiill az allvanyt visszaengedjiik
¢és a mar leirt modon rogzitjiik.

E) A cilipizés.

Szaruzon és vizen valé colopizésre az E—34, 1.
Fiizet 72. §-a, a vizen valé colopozésnél sziikséges co-
10pozitagok osszedllitasara az E—34. 5. Fiizet V./A.
rész 19. §-a ad utasitast.
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V. A KONNYU GEP1 COLOPVEROEGYSEG
MALHAZASA ES SZALLITASA.

A) Milhizas és szillilis erszigos jarémiivin.

A konny( gépi colopverdegység barmely orszagos
jarémivon csekély kiegészitéssel szallithats.

Eloszor azonban gépi colopverdegységeit szalli-
fasra alkalmas éllapotba kell hozni (ldsd 21. és 22.
dbrgkat).

1. A colopverdgépre raszereljiik:

a} az elzirdlapot a dugattyiridnyilas,

b) a birszijat a kipuffogé és utanszivé nyilasok
elzarasahoz. (Csak 35/A M. gépeknél.)

2, Az Gsszes elzArdcsavarokat felszereljiik,

3. A colopverdgépet a migés bolesébe fekietjiik
és eldl az orszAgos jarémdire helyezziik,

4. A dugattyiiriidra felszereljiilk a = véddcsovet,
majd a cstiszévezetéket a szallitétuské felhasznalasa-
val a colopverdgép mellé az orszigos jarémiire maél-
hazzuk.

5. A talpat a jarémii oldalara alatétekkel és csava-
rokkal szerelt 2 darab talptamaszba helyezziik,

6. A kett0s csorlét raszereljitk a csérldkeretre és
ezzel egyiitt a jarémi faraba malhazzuk.

7. Az allvinyrészeket és a szétszerelt tAmaszokat
a jardomi két oldalara rogzitett szogvastimaszra mal-
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hazzuk, utobbiakat az allvinyrészekhez 4 darab bér-
szijjal rogzitjiik.

8. A 15 literes benzinkanniat a csorlé mellé mal-
hédzzuk. A konnyi célépverSegység malhazasat orszé-
gos jarémiivon a 28, 24. és 25. dbrdék tiintetik fel.

& *®

#

A colopverbegységhez szilkséges kezelési eszkoz-,
tartalékalkatrész-, szerszdm- és egyes csomagoléeszko-
zoket, mint 3 literes olajkannat és az 1 kg-os zsirdo-
bozt, valamint a gyujtészekrényt a tartériagékkal és
anyascsavarokkal, a feszit6kotéseket, hajtékarokat, az
atfart iizemanyagcsavart és a kiakasziGkapesot a ¢o-
16pverdkocsifartadaba csomagoljuk.

B) Milhszis és szdllitds tehergépkocsin,

Tehergépkocsin valé mathazasnal az V. A. f je-
zetben lefrt elveket értelemszeriien kell alkalmazni.

A malhizandé részeket a tehergépkocsi rakfeli-
letén egymés mellé helyezziik és lekotjitk. A rugés
bilesdn nyugvé colopverdgépre semmit ramalhazni
nem szabad,






51

I'ARTALOMJEGY ZEK.
Oklal
1. Elfzeles megjegyések 3
1) A wonnyill gépi colopverd egység ndeltelése 3
B} k onatkozé Iampcniok 3
I A 35 M, a 35 M. dlalakitott és a 35/A M. kdnnyfi gépi
célipverbegységek leirésa - B
{j Allatdban 5
#) Az dllvanykészlet
1 Az dllvinykészlet fOrészed »
2. A talp e 6
3 gorgds saru 6
Az Allva 6
5. A csOtémaszok '
6. 4 ketlds csirld a hajiékarokkal kiakaszté ka
pocesal i
7. Szerelési segédeszkézok 8
) cdldpverfgép a csiiszovezelékkel gyujiokészii
1ékkel - — 8
1. A 35 M. cBlépverdgép 3
a) A gép (drészei - 8
&) A csiliszovezeték — — 10
) Az érintkezdtircan - L

d) A gynjtokésziilék 11



52

2. A 35 M. Atalakitoit cdldpverdgép — —

@) A gép fOrészéi — —
b} A cstszdvezeték —

¢) Az érintkezltarcsa €s a gyujtékésziilék

3. A 35/A M. gépi cblopveré —

a) A gép fOrészei — —
b) A csiszdvezelék

¢) Az érintkezdtiresa

d) A gyujtékésziilék

Qldal

e) A 35 M. #talakitott &5 a 35/A M. mégneses
gmujlasi colipverbgépek migneses gyujtisinak
lénysge s kezelési utasitisa
1. A migneses gyujtds lényege — —
2, A 35 M. atalakitott és a 38/A M. mdagnes-

gyujtasi cdldpverbgép kezelése - -~ -
3. Teend6k inditds elbtt -

4, Uzembehelyezés
5. Megillas —

4. A cOlopverdgép miiszaki adatai
5. A cOlopverfgép miikodési elve — — — — —
D) A gépi cOlopverd egységek kezelési eszkdz-, tartalék-
alkatrész-, szerszim-, csomagold- és szallitbeszkdz

készletei —_ - - =

III. A 35 M, a 35 M, Alalakitott & 35/A M. cBlépverbgépek
kezelése, karbantartfisa és téroldsa

A) A cBlopverbgépek kezelése
1. A kezeld személyzet —
2. Az iizemanyag — -—
3. Zsirozfs és olajozds —
4. Teend6k indiths elStt —
5. Uzembehelyezés —
6. Meghllis — -

13
13
15
16
16
16
19
19
20

21

bis |

23
23
23
24
23
23

27
27
27
28
29

o



B) A cblopverfgépek karbantartdsa
1. A henger és hengerfej — — -
2. A dugattyd és atdmlbszelep - - —_ -
3. Gylirlis szivészelep — = =
4. A szelepek becsiszolisa = e
5, Az lizemanyagtartiny —_ - =
8. A porlaszt6 — —
7. A ghujtis — — — — = = —
8. A gyujt6késziilgk — —— — = —~ — —
€) A cilipverGgépek throlisa -— —_ = = -
D)} A cilépverdgépek hibakeresése &8s az ezzel Gssze-
filged kisebb szerelések tizparancsolata — — —

IV. A 35 M., a 35 M. atalakitott és a 35/A M. kénnyil gépi

Y.

1.
2.
3

cilopverd egység felillitisa, bontdsa és Atdllitisa —
4) Altaldban @— — - — — m — — — -

1. Helyszitkséglet  -— — ER :

2. Munkaerd —_ - = = - ———

3. Anyag — —_— - —_—— — —
B) A cOlopverd egység Osszeszerelése és felillithsa —

1, Az dlivinykészlet Osszeszerelése és felillitdsa —

2. A colopverbgép szerelése — — — — — —
€) A cdlipveré egység bonlésa _— = =
D) A coldpverd egység athllithsa — e e —
E} A cOlopizés — — _— —_— e — -

A kinnyG gépi cildpverdegység milhizisa és szillitisa
A} Mélhazds és szllitds orszégos jAirémfivén — — —
B} Milhdzds és szdlliths —- —_ e e —

Mellékletek.
melléklet: A kdnnyili gépi cilépverd egység silyadatai.
melléklet: A cldpverSgép hibakeresé tiblazaia.
melléklet: Abeafiizet.

41

43
43
43

43
44
44
46
46
47
47

48
48
49



) ¥

%















ZMNE

Egyetemi Kozponti Kényvtar

84727168







