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A cikk az orvénydramos anyagvizsgdlat alapjain til a repiilogépek iizemeltetése sordn
figyelembe veendo specifikumokat mutatja be. Taglalja a szondavdlasztds, frekvenciavd-
lasztds problematikdjdt, valamint a mérést befolydsolo koriilményeket.

BEVEZETES

Napjainkban a repiilégépek gyartdsdra, tizemeltetésére kiilonleges kovetelmé-
nyeknek megfeleld, igen drdga eljardsokkal eldallitott anyagokat alkalmaznak. A
repiilégépekkel szemben tdmasztott miliszaki kovetelmények kozott fontos helyet
foglal el a biztonsag és megbizhatdsag, ezért sziikséges az alkalmazott anyagok,
alkatrészek mindségének és dllapotdnak ismerete. Hosszu évek tapasztalatai azt
mutattdk, hogy a gydrtmiany mindségét jelentdsen befolydsolja a felhasznalt
alapanyag mindsége, sziikségszerlivé valt bizonyos anyagvizsgalati médszerek
kidolgozasa.

Az anyagvizsgilat mindazon eljardsok Osszefoglalé elnevezése, melyek se-
gitségével a felhasznalt anyagok eldirt, vagy nemkivanatos tulajdonsidgai megal-
lapithatéak. A vizsgalati eredmények alapjan az alkatrészek beépités utdni visel-
kedésére lehet kovetkeztetni.

Az anyagvizsgdl6 eljardsok két nagy csoportra oszthatdak:

— Roncsoldsos eljardsok;

— Roncsoldsmentes eljarasok.

Mivel a roncsoldsos vizsgédlatok a mintadarab tonkremenetelét okozzdk, a re-
pllégépek ilizemeltetése sordn el6térbe keriiltek a roncsoldsmentes eljardsok.
Ezen mddszerekkel id6- és anyagkoltség takarithaté meg. Napjainkban az or-
vényaramos anyagvizsgilatok egyre inkdbb eldtérbe keriilnek az egyéb
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roncsolasmentes vizsgdlatok kozott, mivel sokoldalian, megbizhatéan alkal-
mazhatdéak. A kisméretli akkumuldtorokkal izemelé miiszerek fejlédésével az
orvényaramos eljarasok idedlissa valtak a repiil6gép tizemben tartidsdban.

AZ ORVENYARAMOS VIZSGALORENDSZEREK
RESZEI, A VIZSGALOKESZULEKEK FELEPITESE

AZ ORVENYARAMOK KELETKEZESE ES
ERZEKELESE

Ha egy transzformdtor szekunder tekercsének helyére egy fémmintét helyeziink,
akkor olyan transzformatort kapunk, melynek szekunder tekercse egyetlen me-
netli. A primer tekercsen atvezetett &ram hatdsara a mintdban dram indukalddik,
melyet 6rvényaramnak neveziink. Ez a szekunder dram tulajdonképpen rovidza-
rasi dram, igy az orvénydramok intenzitdsa forditottan ardnyos az anyag vezeto-
képességével. A mintdban folyé 6rvényaramok hatasara egy masodlagos magne-
ses mez6 indukalddik, amely hatdssal van a primer tekercs koriil 1€trejott mezo-
re. Az ered6 magneses mez0 lesz azon informacidk forrdsa, melyek feldolgozasa
adja a kivant adatokat.
Az 6rvényaramos berendezések alapvetd elemei:

— vizsgalo tekercsek;

— mérésvezérld, feldolgozo elektronika.
Az alkalmazastdl fiiggd kiegészitd elemek lehetnek:

— a munkadarab mozgat4sat végz6 mechanizmusok;

— el és lemagnesezl egység;

— visszaszabalyozd, osztilyozé egység.

Az orvényéaramos vizsgalérendszerek ténylegesen alrendszerek 6sszességébol
épiilnek fel, melyek egyiitt dolgoznak a kivant informdaciék megszerzése érdeké-
ben.

AZ ORVENYARAMOS VIZSGALOKESZULEKEK
FELEPITESE

Egy orvényaramos vizsgalokésziilék tervezésénél f6 szempont az érzékeny-
ség és a rugalmas alkalmazhatésag. A késziilék legyen sokoldaldan alkalmaz-

106



hato,

ORVENYARAMOS ANYAGVIZSG/A@ATA REPULOGEPEK
UZEMELTETESEBEN

valamint csatlakoztatni lehessen tobbféle vizsgédlé tekercset, szondidt. A

késziilék alkalmazhatésdga élljon ardnyban a késziilék 4rdval, adatfeldolgozé
képességével, osszetettségével.

MINTA
1- > 3 P 4 6. <> 7
> 2.
A A
> 5.
1. abra

Orvénysramos mérdelektronika blokkvazlata abszolit szond4val

A berendezések elektronikdajanak feladata:
— oOrvényaramok gerjesztése;
— avizsgalt munkadarabra vonatkoz6 informaciok megszerzése;
— amért jel feldolgozasa és kijelzése.

Az orvénydramos vizsgalatok dltaldban Osszehasonlitd jellegliek, hiszen az

adott

munkadarab anyagmindségének megvaltozasat akarjuk kimutatni (helyi

hibék, referencia anyagtdl valé eltérés). Amikor pedig egy adott paraméter nagy-
sdgdra vagyunk kivéancsiak, etalonokat alkalmazunk a miszer kalibrdldsédhoz,
tehdt az etalonhoz viszonyitunk.

Az 1.
1.

dbra elemei:

Generator:

— dalland6 drammal tdpldlja a szonda4t;

— féazisreferencidt szolgdltat a kiilonbségképzéshez és a detektalt fesziilt-
ség fazisdnak meghatdrozdsihoz.

. Kompenzalo egység:

— akiilonbségképzéshez szolgiltat jelet.

. Kiilonbségképzo és erosito:

— a referenciajel és mért jel kozotti kiilonbséget hozza 1étre, valamint
erdsiti azt.

. Fazis-érzékeny egyeniranyito:

— a kiilonbségi jel amplitiddjanak és fazisdnak, vagy a referencia jellel
fazisban 1év6 és ahhoz képest 90’—os fazisti komponens meghatéroza-
sat végzi.
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5. Fazistolé:
— areferenciajelnek a gerjesztd aramhoz képesti fazisa allithat6 be vele.
6. Sziirékorok:
— zaj, illetve zavarelnyomdst végeznek.
7. Kijelz6 késziilék:
— a kijelzés torténhet katédsugdrcsdvel, analdg, digitélis dton, fény- és
hangjelzéssel.

Tobbfunkcids eszkdzoket oszcilloszkdppal is elldtnak. A késziilékek nagy ré-
széhez csatlakoztathaté az eredmények rogzitését, dokumentdlisat célz6 beren-
dezés. Az dbrdn l4that6 vizsgdld berendezés abszoliit szonddval késziilt. A diffe-
rencidl szondds rendszer blokkvizlata csak a szonda elektromos kapcsoldsdban
kiillonbozik. Az orvénydramos berendezésekhez tartozhatnak még minta- vagy
szondamozgaté szerkezetek, osztdlyozd-jelzd automatikdk. Ezek a repiildgépek
izemeltetése sordn nem tul elterjedtek, mivel foleg kézi késziilékeket alkalmaz-
nak, és azokat is konkrét alkatrészek ellendrzésére. Viszont nem hagyhat6 el az
eld- és lemdgnesezd egység emlitése, melyet ferromagneses anyagok vizsgalata-
ndl alkalmaznak. A mdagneses permeabilitds hosszmenti ingadozdsat Ugy kiisz-
obolik ki, hogy a mintit elektromégnes segitségével kozel telitett dllapotba eld-
mégnesezik. Természetesen a vizsgdlat utdni felhasznildshoz lemdgnesezés
sziikséges, amit csokkend amplitudéju dtmagnesezéssel végeznek. A lemégnese-
z€s masik lehetséges mdodja, hogy a munkadarabot csokkend térerdsségii mezo-
ben mozgatjik.

A MEROSZONDAK FELEPITESE, A TEKERCSEK
ELEKTROMOS KAPCSOLASA

A vizsgdld tekercs éltaldban az dgynevezett szonda része vagy tartozéka. A te-
kercsek kialakitdsa kiilonb6zd, a mérési eljarastol fiiggd. A tekercsek feladata a
véltakoz6é magneses tér gerjesztése, az eredd magneses tér érzékelése, valamint a
térerd valtozdsok mérése. A mérdtekercsek jelfesziiltséget vagy dramot szolgal-
tatnak az eredd mégneses tér valtozasainak fiiggvényében. A gerjesztd tekercsek
tdpléldsa torténhet:

— szinuszos lefutasu arammal;

— periodikus impulzussorozattal;

— egyes dramimpulzusokkal.
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A vizsgalétekercsek fajtai:
— atmeno tekercsek;
— tapintd tekercsek;
— villas tekercsek.
ATMENO TEKERCSEK

A vizsgalt munkadarabot koriilolelik, és altaldban tengelyiik egybeesik a vizsgélt

targy tengelyével.
O O ?U O
g 1
G E

0]
helet
B B

2. dbra
Atmend tekercs elhelyezés

U; - indukalt fesziiltség;

I, —gerjesztd dram;
G - gerjeszto tekercs;
E - érzékelo tekercs.

Bels6 atmendtekercset alkalmaznak bordds és nagy falvastagsagd csoveknél,
valamint kiilsé feliiletén hozzaférhetetlen alkatrészek esetén.

3. abra
Bels6 atmenotekercs elrendezése
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TAPINTOTEKERCSEK

Ha a vizsgdlandé munkadarab mérete nem teszi lehetévé atmendtekercs alkal-
mazdsat, ugy tapintétekercseket alkalmazunk. A tapintdtekercsnek nem sziiksé-
ges a munkadarabbal érintkeznie.

o U o
| G M
O : O |
Ig és Ui i G+M Ig :
o o i
a) b)
4. abra

Tapintétekercsek lehelyezése
a) egytekercses eljards, b) gerjesztd és mérbtekercs szétvalasztisa

Tapintétekercs alkalmazasdval nagy felbontoképesség érhetd el és barmilyen
alakd munkadarab letapogathat6 vele, viszont az ellenérzés munka- és idéigénye
megnovekszik. A tapintétekercsek kiilonleges valfaja az tigynevezett szegmens-
vagy nyeregtekercs, melyet nagy atmérdjii csovek hegesztési varratainak ellen-
Orzésére haszndlnak.

VILLASTEKERCSEK

Fémfolidk, lemezek érintésmentes vizsgélatdra vagy falvastagsig mérésére al-
kalmazzak. A vizsgalt targy a gerjesztd és mérdtekercs kozott halad el. Adott
er6sségl és frekvencidju gerjesztés mellett a mérdtekercsben indukalédo fesziilt-
ség nagysdga és fazisa a kozrefogott munkadarab vastagsdgitdl fiigg elsésorban.
Ez a tekercselrendezés kevésbé érzékeny a minta rezgésére, pontatlan bevezeté-
sére, mint a tapintétekercses eljras.

A tekercsek kapcsoldsa és a munkadarabhoz viszonyitott helyzetiik alapjan az
orvénydramos anyagvizsgédlatok lehetnek abszolit és differencidl mérések, és
ennek megfelelden a szonddk is abszolut vagy differencidl kivitelben késziilnek.
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I 5. 4bra
Villastekercses elrendezés

Az abszolit elnevezést haszndljuk, ha a szonda egyetlen tekercsbol, vagy egy
gerjesztd és méro tekercsbol all. Ennél a mérésnél a szonda jelét a vizsgalat kez-
detén kiegyenlitjiik (nulldzzuk), igy a tovdbbiakban a mért jelnek a kiegyenlitd
jeltol valé eltérését regisztraljuk. A kiegyenlito jel szarmazhat egy referencia-
szondatdl, vagy eldallithatd tisztan elektronikus tton is. Az el6z6 eljarast kiilsd
kiegyenlitéses eljarasnak nevezzilk, amikor is a vizsgdlati tirgy és egy azzal
azonos mindségt, hibatlan (etalon) alkatrész keriil 6sszehasonlitésra.

Az abszolut szonddk nagyobb inhomogenitdsok kimutatdsara alkalmasak, va-
lamint a jellemzok szamszerti mérése, ezen kiviil anyaghibak pontos szerkezeté-
nek vizsgalata végezhetd veliik.

Differencidl rendszer (6. dbra) esetén nincs jel, ha a vizsgalt targy érzékeld
tekercsek dltal befogott tartomdnyai azonosak. Ez az azonossidg vonatkozik a
munkadarab méreteire, alakjira, anyagmindségére és tekercshez viszonyitott
helyzetére. Ezt a mddszert szokds onkiegyenlitd eljardsnak is nevezni, mivel két
szorosan egymds mellé helyezett tekercs vizsgalati tartomdnyat hasonlitjuk 6sz-
sze.

Ha a vizsgdlati tartomanyok azonosak, gy a tekercsek kozott nem keletkezik
fesziiltségkiilonbség. Ha a vizsgdlt tartomanyok valamelyikében anyaghiba ta-
lalhaté, dgy az orvényaramok eloszldsa megvaltozik, igy a két tekercs kozott
fesziiltségkiilonbség 1ép fel.

Ez az eljaras foleg kisméretli repedések, gyurddések, porozitds vizsgilatira
alkalmas. Olyan repedések kimutatdsira, melyek fokozatosan mélyiilnek, nem
alkalmazhat6, mivel a két tekercs altal vizsgélt teriileteken csak nagyon kis mér-
tékben valtozik az anyagmindség, igy a szondajel kozel zérus, ami nehezen ér-
zékelhetd.
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6. dbra

Differenciél kapcsoldst szonda

SZONDAVALASZTAS A REPULOGEPEK
UZEMELTETESE SORAN

A repiildgépiparban alkalmazott szonddk egy vagy tobb tekercses kivitelben
késziilnek, az alkalmazastdl fiiggben. A tekercselés ferrit-magra vagy csészére
torténik, mely noveli az érzékenységet és a felbontéképességet.

NAGYFREKVENCIAJU SZONDAK

Arnyékol6 bevonattal késziilt szonddk ajanlottak csapok kornyezetének repedés-
vizsgélatdra, valamint ha a mérést a kozeli acél-, vagy aluminiumszerkezetek és
egyes alkatrészek szélei befolydsolhatjak. Az arnyékolas sziikiti a szonda mag-
neses mezejét, igy elkeriilheté a szomszédos szerkezetek okozta mérési zavar.
Arnyékolas nélkiili ceruzaszondédkat alkalmaznak a szdrny feliiletének vagy mér-
sékelten gorbiilt feliiletek vizsgdlatara, ahol a szomszédos szerkezetek, gorbiile-
tek, szegélyek varhatéan nem okoznak mérési hibakat. Nagy kiterjedésti, kissé
gorbiilt feliiletek esetén jol hasznalhaték még az tigynevezett rugoéterhelésu felii-
letszondak is. Csapszeg, szegecs furatok feliiletszélein 1évo kisméretli repedések
felderitésére specidlis szonddkat alkalmaznak, melyek:

— éllithaté atmérdje biztositja a szonda megfeleld elhelyezkedését a furat-
ban, (kitoltés);

— éllithaté gytirtivel rendelkeznek, mellyel szabdlyozhaté a furatba vald
behatolds mélysége. A gylirli, a szonda furatban val6 koriilforduldsa so-
rén vezet0, stabilizdl6 elemként miikodik.

Mindegyik szondanak megfelelé érzékenységgel kell rendelkeznie, hogy a

vizsgalatban meghatdrozott adatokat mérni lehessen.
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ALACSONY FREKVENCIAS SZONDAK

Csapok vizsgélatakor gylirliszonddkat alkalmaznak, melyek koriilfogjak az adott
munkadarabot.

A szonda kiilsé dtmérdje nem lehet olyan nagy, hogy a szomszédos szerkeze-
tek, alkatrészek akaddlyozzdk a vizsgdlatot, de a belsd atmérének elegendden
nagynak kell lennie, hogy atfogja a csap keriiletét. Az érzékenység 4altaldban
javul, ha a szonda belsé atmérdje megkozeliti a csap kiilsé dtmérdjét. A szonda
frekvencidja az érzékenység és a jel-zaj viszony fiiggvénye.

Szurészonddkat alkalmaznak csapok kozvetlen kornyezetében vagy pontosan
meghatédrozott helyek vizsgdlatara, esetenként siillyesztett titinium- vagy alumi-
nium-csapokndl. Ezeknél a szonddkndl nagy érzékenység érhetd el, de a vizsgélt
feliilet kicsi, ezért a vizsgdlat idéigényes. A szonda méretét és a vizsgdld frek-
vencidt az adott szerkezet hatdrozza meg. Minden esetben érvényes, hogy a
szonda tipusdnak, méretének, vizsgdlati frekvencidjanak megvélasztidsakor a
kovetkezdket kell figyelembe venni:

— az anyagmindséget (6tvozok, hokezelési dllapot);

— a bevonat alatti repedések helyének megéllapitdsakor az anyag és a be-

vonat vastagsagat;

— a bevonat repedéseinek felderitésekor a bevonat anyagét, vastagsagat;

— a bevonatokat vizsgélva, azok alatt csokken-e az érzékenység vagy meg-

véltozik-e az 6rvénydram tulajdonséga;

— avarhat6 repedés irdnyat;

— a munkadarab anyagét, méretét, a rendelkezésre 4ll6 helyet,

— afeliileti és feliilet alatti éleket;

— a hozzéférhetdség vagy zavaré jelek szempontjdbdl a szomszédos szer-

kezeti elemeket;

— ajel-zaj viszonyt, melynek kivédnatos értéke legaldbb 3:1.

A FREKVENCIAVALASZTAS A REPULOGEPEKEN
VEGZETT VIZSGALATOK SORAN

A frekvencidt a sziikséges behatoldsi mélység, az érzékenység, a vizsgdlati se-
besség és az alkalmazott eljaras figyelembevételével kell megvalasztani. A beha-
tolasi mélység (0) és a frekvencia (f) kozotti kapcsolatot a 7. dbra mutatja be.
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A 7. dbran a diagram fiiggdleges tengelyén a & behatoldsi mélység millimé-
terben, vizszintes tengelyén a szonda gerjesztd frekvencidja Hz-ben l4thato.

~
§

3 501

E Stmm) Ty 4 §

w0 100 1000 10000 10000

Gerjeszié frekvencia  [Hz] e
7. ébra
Szabvanyos behatoldsi mélységek kiilonboz6 anyagokndl a frekvencia
fliggvényében

A repiildgépek lizemeltetése sordn az drvénydramos vizsgélatokat alkalmaza-
suk szerint hdrom nagy csoportba soroljuk.

NAGYFREKVENCIAS, FELULETI ELLENORZESEK

Altalaban az S0kHz feletti frekvencidkat értjiik nagy frekvencidk alatt. Ebben az
ellendrzési korbe tartoznak az olyan repedések, lyukak vizsgalatai, melyek nyi-
tottak, vagy kozvetleniil a feliilet alatt helyezkednek el. Ide tartoznak a furatel-
lenérzések, valamint a feliileti vizsgalatok széles skaldja.

KISFREKVENCIAS, EELULET ALATTI
ELLENORZESEK

Az 50kHz alatti frekvencidkat soroljuk ehhez a vizsgdlati korhoz. A vizsgélat
célja a feliilet alatti és az alapszerkezetben 1év6 anyaghibdk felderitése, melynek
érdekében specidlisan tervezett, alacsony frekvencids szonddkat, berendezéseket
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haszndlnak. J61 alkalmazhat6 az eljards korrézids veszteségek vizsgalatdhoz és
bevonat alatti feliiletek ellendrzéséhez.

VEZETOKEPESSEG MERESE

Ehhez a vizsgdlathoz etalonok segitségével kalibralt berendezést alkalmazunk.
Nagyon jol alkalmazhat6 tiizkér felbecslésére vagy otvozetek hékezelési allapo-
tdnak meghatdrozasara.

Egyes vizsgalatok, eljardsok elvégzése kiilonleges felszerelést, modszereket
igényel, melyeket a repiilogép tizemeltetési technoldgidja alapjan lehet végrehaj-
tani.

AZ ORVENYARAMOS MERESEKET BEFOLYASOLO
HATASOK

Egy mérés sordn az alkatrészben az orvénydramok slriiségének megvéltozdsat
okozhatja:

— avizsgalt targy alakjdnak, méretének megvaltozasa;

— az anyaghibdk, hegesztési varratok;

— a kémiai, 6tvozeti 0sszetevok valtozasa;

— a hokezelés, mechanikai megmunkalds;

— aszonda és munkadarab kozti tdvolsdg megvaltozasa;

— a madgneses permeabilitds véltozasa;

— a homérsékletvaltozas.

A legfontosabb, megtévesztd méréshez vezetd hatasok a kovetkezok:

—  homérséklet-valtozasok;

— Dbelsé mechanikai fesziiltségek;

— avizsgalati targy sz€lének és gorbiiltségének hatasa (széleffektus);

— Dbe- és kilépés hatdsa;

— a munkadarab mechanikai vezetésének egyenldtlenségeibdl eredd zavard
hatas;

— a tekercs feliilett6] valé tavolsag valtozdsidnak a hatdsa (elemelési effek-
tus);

— elektromos zaj iranti érzékenység.
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HOMERSEKLET-VALTOZASOK

A homérséklet befolydsolja mind a fajlagos vezetést, mind a permeabilitast, mind
a vizsgalt targy méreteit. Ez kiilondsen 0sszehasonlité eljardsokndl okoz problé-
mat, mivel az ily médon keletkezd hibajelzést a valédi hibdk okozta jelt6l nem
lehet elvdlasztani. A vizsgdld tekercs felmelegedése az elektromos ellendllds val-
tozdséat okozza, mely a permeabilitds megvaltozasahoz vezet. A tekercs felmelege-
désének elkeriilésére az impulzus 6rvénydramos eljards a legalkalmasabb.

BELSO MECHANIKAI FESZULTSEGEK

A permeabilités és a fajlagos vezetés megvaltozasat okozzak. A bels6 mechanikai
fesziiltség hatdsa ferromdgneses anyagokndl a kezdeti permeabilitds tartominyé-
ban jelentdsebb, mig nagy magnesezd dramerdsségeknél, tehét a telitési magnese-
z¢€snél a permeabilitds valtozdsra gyakorolt hatdsa mér nem olyan nagy. Ha kisebb
magnesezd dramerdsségeknél nagyobb a szords, mint a nagyobb aramerdsségek-
nél, akkor ez a mechanikai fesziiltségek egyértelmii bizonyitéka.

_ AVIZSGALATI TARGY SZELENEK ES
GORBULTSEGENEK HATASA (SZELEFFEKTUS)

A vizsgalt munkadarab széle koriil és gorbiilt feliilet hatdsdra az orvényaramok
eloszlasa megvaltozik, egyenldtlen lesz, ami hibas méréshez vezethet.

BE- ES KILEPES HATASA

A vizsgalt targy tekercsbe val6 be- és kilépésekor a tekercsben fesziiltség induka-
16dik, mely minden esetben nagyobb lesz az esetleges hibdkbol eredd fesziiltség-
nél. Ezt a hatdst egy specidlis elektronikus reteszel6vel kiiszobolik ki, melynek
alkalmazisdval a vizsgélat csak akkor indul meg, mikor a munkadarab mér teljes
egészében a tekercsben van.
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FELULETI ERDESSEG HATASA

A feliileti anyaghibdk felderithet8sége fiigg att6l, hogy mennyire térnek el (féleg
mélységiikben) egyéb feliileti egyenetlenségektdl, mint pl. hullimossag, érdes-
ség. A gyakorlatban a hiba éltal okozott jelnek legaldbb hiromszor nagyobbnak
kell lennie a legnagyobb feliileti érdesség, hulldimossig okozta jelnél. Ez a hatds
61 kikiiszobolhetd a differencial eljaras segitségével.

A MUNKADARAB MECHANIKAI VEZETESENEK
EGYENLOTLENSEGEIBOL EREDO ZAVARO HATAS

A vizsgalt targy pontatlan mechanikai vezetése, valamint a tekercsek aszimmet-
ridja miatt folyamatos vizsgalatkor olyan jelek 1éphetnek fel, melyek azonosak
az atmérdvaltozas okozta zavaré jelekkel. A ,bicegd hatds” okozta zavardjeleket
nem lehet minden esetben elnyomni (kiilonboz6 fazishelyzetiik miatt), igy vagy
nagy tekercskitoltési aranyt valasztunk, vagy olyan pontos vezetést biztositunk,
hogy a tovabbitas razkddas-, hulldmzas- és 1okésmentes legyen.

~ ATEKERCSFELULETTOL VALO TAVOLSAG
VALTOZASANAK A HATASA (ELEMELESI EFFEKTUS)

Ez a hatds razk6dasbol vagy a feliilet egyenetlenségébdl fakad, és jelentds zava-
r6 hatdst eredményez. Szamottevéen csokkenthetdé egymads mellett fekvd, diffe-
rencidl kapcsoldsu tekercsek alkalmazasaval.

ELEKTROMOS ZAJ IRANTI ERZEKENYSEG

A vizsgdlé szonda nemcsak a vizsgélati targgyal keriil induktiv kapcsolatba,
hanem a kornyezet egyéb véltakoz6 mdagneses terei is hatnak ra. Sziir6korok
alkalmazdsa nem ad tokéletes eredményt, ugyanakkor jelentdsen gétolja a dina-
mikus vizsgdlatok végrehajtdsit. Két szonda alkalmazasaval lehetdvé vilik a
maésodik szonda olyan bedllitdsa, hogy a mérdszonda 4altal vett zajt kikiiszobol-
jék.
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AZ ORVENYARAMOS VIZSGALATOK
ALKALMAZASA A REPULOGEPEK UZEMELTETESE
SORAN

Repiildszerkezeteken az Orvénydramos vizsgdlatok egy kiilonleges csoportjat
alkalmazzak. Legaltalanosabban az alabbi ellendrzéseket végzik:
— repedések felderitése az esetek széles korében;
— korr6zids karok és eredd fémveszteség felderitése, becslése bevonattal
rendelkezo alkatrészeken;
— 0tvozok azonositasa és hokezelési allapot megallapitasa;
— magas honek kitett alkatrészekben ho- és tiizkar felmérésére.

Alacsonyan 6tvozott acélok esetén az orvénydramos eljards eredményeinek
kiértékelése nehézkes, igy ezeket az eljarasokat a lehet6ségek keretein beliil nem
ajanljak. A ferroméagneses fémek esetében, ha lehetséges, keriilik az 6rvényéara-
mos vizsgalatok alkalmazdsat. Az eljarasok altaldban nem igényelnek komo-
lyabb eldkésziileteket. Jobbdra nem sziikséges a vizsgdlat elvégzéséhez a repii-
16gép alkatrészét kiszerelni vagy elmozditani, de a hozzaférhet6ség miatt sziik-
ség lehet dramvonalazé lemezek, tartozékok leszerelésére. Csapok furatainak
ellendrzésekor a csapokat altaldban ki kell venni. A repiildgép tiizeléanyag-
tartdlyait érintd vizsgdlatokndl, ha a vizsgdlat a tartdly belsejére is kiterjed, a
tartalyt ki kell tiriteni és meg kell tisztitani. A tartilyok, valamint az égbterek
belsd tereinek ellenérzéséhez specidlis 6rvényaramos berendezések haszndlata
kotelezd. Az alkatrészek ellendrzésének megkezdése el6tt csak minimalis tiszti-
tast kell végezni. A vizsgdlatok nagy része végrehajthaté festéken, olajon és
néhany homogén szigetel6 anyagon keresztiil is.

OSSZEFOGLALAS

A repiilogépek tizemeltetése sordn az drvénydramos anyagvizsgalo eljards szere-
pe jelentOsen megn6tt napjainkban. A bemutatott késziilék-felépitéshez differen-
cidl vagy abszolit mérést lehetdvé tevd szonddk csatlakoztathatok. A repiildgép
szerkezeteinek vizsgalatdhoz a mérést tigy kell megtervezni, hogy az megfelel-
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jen a szerkezeti anyag és a vizsgdlandé tartomdny (behatoldsi mélység) 4ltal
tdmasztott kovetelményeknek. Mindezek mellett sok egyéb, a mérést zavard
kiils6 koriilményre is figyelmet kell forditani.

(1]
(2]

(3]
(4]
(3]
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